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Rozwigzania napedoéw z Optibelt
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Instrukcja techniczna

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

dla napedow z pasami klinowymi.
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Instrukcja ta zawiera wszystkie istotne informacje techniczne i opisuje metody oblicza-
nia przemystowych napedéw z pasami klinowymi i kotami pasowymi Optibelt.

Instrukcja doktadnie opisuje nastepujace elementy napedowe wybrane z bogatej

oferty Optibelt:

optibelt SK

optibelt RED POWER Il
optibelt VB

optibelt SUPER TX M=S
optibelt Super X-POWER M=S

optibelt KB

optibelt KB RED POWER Ii

optibelt Super KBX-POWER

optibelt KB z kordem aramidowym

optibelt KB z naktadkq
optibelt SUPER VX

optibelt SUPER DVX

optibelt DK
optimatPKR

optibelt KK
optibeltRR
optibelt KS
optibeltRE
optibelt TB

Wysokowydajne waskoprofilowe pasy klinowe
bezobstugowe wysokowydajne waskoprofilowe pasy klinowe
klasyczne pasy klinowe

klasyczne pasy klinowe - z otwartymi brzegami, uzebione

nie wymagajace wiekszej konserwacji wysokowydajne
waskoprofilowe pasy klinowe - z otwartymi brzegami,
uzebione

pasy zespolone z wysokowydajnymi waskoprofilowymi pasami
klinowymi i klasycznymi pasami klinowymi

bezobstugowe pasy zespolone z wysokowydajnymi
waskoprofilowymi pasami klinowymi

pasy zespolone - z otwartymi brzegami, uzebione - z wyso
kowydajnymi waskoprofilowymi pasami klinowymi
i klasycznymi pasami klinowymi

pasy zespolone - z otwartymi brzegami, uzebione i z owijka -
z wysokowydajnymi waskoprofilowymi pasami klinowymi i
klasycznymi pasami klinowymi

pasy zespolone z dodatkowa nakfadka

szerokoprofilowe pasy klinowe - z otwartymi brzegami,
uzebione

szerokoprofilowe pasy klinowe - z otwartymi brzegami,
podwdjnie uzebione

podwdjne pasy klinowe

bezkoricowe pasy klinowe i pasy zespolone KB Optibelt z
naktadka

pasy klinowe z tworzyw sztucznych
okragte pasy z tworzyw sztucznych
kota pasowe

tarcze przektadni bezstopniowej

tulejki redukcyjne (tuleje Tapera)

Nasi inzynierowie z Dziatu Techniki Uzytkowej udzielajg bezptatnie wszelkich porad dotyczacych zastosowa-

nia naszych produktéw i pomagaja w rozwigzywaniu probleméw zwigzanych z konstruowaniem napedow.

Zwiaszcza w przypadku produkcji wielkoseryjnej nie nalezy rezygnowac z ich pomocy. Dzieki zastosowaniu

najnowoczesniejszych programow do obliczania napedéw (CAP) gwarantujemy optymalne rozwigzania
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Optibelt GmbH

Corveyer Allee 15
D-37671 Hoxter
info@optibelt.com
www.optibelt.com

Europa

Optibelt GmbH

Biuro sprzedazy na Pétnocne Niemcy

Optibelt GmbH
Biuro sprzedazy na Potudniowe Niemcy

Corveyer Allee 15
D-37671 Hoxter

Pfauhauser Straf3e 43
D-73240 Wendlingen

Wielka Brytania

Holandia

Szwajcaria

Optibelt (UK) Ltd.

5 Bishops Court - Winwick Quay
GB-Warrington WA2 8QY
Cheshire
optibelt@optibeltuk.co.uk

Szwecja

Optibelt Skandinaviska AB
Stadiongatan 60

S$-21762 Malmo
optibelt@optibelt.se

sprzedaz na Danie
optibelt@optibelt.dk

sprzedaz na Norwegie
optibelt@optibelt.se

Finlandia

Optibelt Nederland B.V.
Haarlemmerstraat 28
NL-2181 HC Hillegom

Optibelt AG
Bodenackerstrasse 70
CH-4657 Dulliken

info@optibelt.nl vertrieb@optibelt.ch

Belgia Austria

Optibelt GmbH Optibelt Osterreich GmbH
Filiaal Belgié Carlbergergasse 38
Draaiboomstraat 6 bus 8 A-1230 Wien

B-2160 Wommelgem
optibelt@skynet.be

Francja

Optibelt France SAS

54, Rue de la Gare

B.P.N°13

F-68520 Burnhaupt-le-Haut
optibelt-france@optibelt.fr

Hiszpania

Optibelt Finland Oy
Lampputie 4
FIN-00750 Helsinki
optibelt@co.inet.fi

Polska

Optibelt Polska Sp. z 0.0.

ul. Budowlanych 11

PL-41-303 Dabrowa Goérnicza
biuro@optibelt.net.pl

Optibelt Espaia, S.A.
Apartado 1141

Rois de Corella, 12

E-08205 Sabadell
administracion@optibelt.net

Wtochy

Optibelt AG

Corso Sempione, 221
1-20025 Legnano (Mi)
m.gussoni@optibelt.it

office@optibelt.at

Wegry

Optibelt Hungary Kft.
Szegediutca1-5
H-6792 Zsombo
info@optibelt.hu

Rosja

000 ,,Optibelt Power Transmission”
Ul. Professionalnaja 151

141800 Dmitrow

info@optibelt.ru

Europa potudniowo-wschodnia

Optibelt GmbH
Stdost-Europa - Office Wien
Carlbergergasse 38

A-1230 Wien
office@optibelt.at
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Optibelt -
przedstawicielstwa na wszystkich rynkach swiata

Ameryka Pétnocna i Potudniowa

USA

Kanada

Brazylia

Optibelt Corporation

1120 W. National Avenue
Addison, Illinois 60 101/USA
info@optibelt-usa.com

Azja

Optibelt (Canada) Inc.

351 Steelcase Road West, Unit 8 & 9
L3R 4H9 Markham, Ontario/Canada
info@optibelt.ca

Optibelt do Brasil Ltda.

Rua Henrique Monteiro Nr. 90

10 Andar-Pinheiros

CEP 05423-020 Sao Paulo-SP/Brasil
optibeltdobrasil@optibelt.com

Singapur

Chiny

Optibelt Asia Pacific Pte. Ltd.

No. 4 Loyang Way 1, # 01-02/03
Singapore 508708
sales@optibelt.com.sg

Optibelt Power Transmission (Shanghai) Co., Ltd.

# 55 Miaosan Road, Songjiang District
Shanghai 201612/P.R. China
sales@optibelt.com.cn
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Budowa
Wysokowydajne waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK skfadaja sie z:

Powtoka gumowa

Ciegno
(ztozone z kilku kordow)

Gumowy rdzen

Powtoka z tkaniny

Ciegno, produkowane seryjnie dla wszystkich profili i przekrojéw,
sktada sie z wysokogatunkowych kordéw poliestrowych. W zalezno-
$ci od profilu stosuje sie rézne zwoje nici. Kord jest impregnowany i
spryskiwany specjalng mieszankg gumowag, aby uzyska¢ jednorodne
potaczenie z rdzeniem czyli gumowa powtoka. Dzieki zastosowaniu
specjalnego, wstepnego procesu obrobki wysokowydajne, wasko-
profilowe pasy klinowe Optibelt SK sg bardzo odporne na wydtuze-
nie. Z tego wzgledu moglismy zmniejszy¢ nasze wymagania dotycza-
ce minimalnych rozstawéw osi w uktadzie napedowym (w odniesie-
niu do DIN/ISO).

Powtoka z tkaniny powleczona jest odporng na Scieranie mieszanka
gumowa. Dzieki niej jest ona odporna na dziatanie olejéw, wysokich
i niskich temperatur oraz pytu.

Wiasciwosci

Wysokogatunkowe surowce stosowane w produkcji wysokowydaj-
nych, waskoprofilowych paséw klinowych Optibelt SK pozwalaja za-
liczy¢ ten element napedowy do rzeczywiscie wysokowydajnych pa-
séw. Ich produkcja monitorowana jest nieustannie przez najnowocze-
$niejsze statyczne i dynamiczne urzadzenia kontrolne.

Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK przewyz-
szajg pasy klinowe o podobnej wydajnosci (DIN 2215) dzieki poniz-
szym wiasciwosciom:

«  Zdecydowanie pomniejszony przekrdj w poréwnaniu z klasycz-
nymi pasami klinowymi o podobnejwydajnosci (stosunek wyso-
kos¢-szeroko$¢ ca 1:1,2). Osiagnieta w ten sposéb oszczednos¢
miejsca pozwala zredukowac¢ koszty budowy napeddéw z wyso-
kowydajnymi, waskoprofilowymi pasami klinowymi Optibelt SK
w poréwnaniu z pasami kinowymi DIN 2215.Mniejszy ciezar pasa
zmniejsza site odsrodkowg i w standardowych przypadkach po-
zwala na zastosowanie predkosci biegu pasa do 42 m/s.

«  Duza gietkos$¢ = duza dopuszczalna czestotliwos¢ zginania (fB
max = 100 s-1).

«  Duza powierzchnia w stosunku do przekroju = skuteczniejsza
emisja ciepfa.

«  Podczas pracy mniejsze odksztatcenie przekroju pasa w czasie
kontaktu z rowkami kota = rbwnomierny nacisk na boki pasa.

Wszystkie te wtasciwosci decyduja o zdecydowanie wyzszej wydajno-
$ci w poréwnaniu z pasem klinowym DIN 2215 o podobnej szeroko-
sci profilu. Dlatego w nowych napedach o wiele chetniej stosuje sie
wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK.
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Zastosowanie

Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK o profi-
lach SPZ, SPA, SPB i SPC zostaly opracowane specjalnie dla przemystu
budowy maszyn. Stosuje sie je zarébwno w niskoobcigzonych nape-
dach (np. w pompach wirnikowych) jak i w napedach o duzym obcia-
zeniu (np. w miynach i kruszarkach do kamieni).

Normowanie / wymiary

Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK SPZ, SPA,
SPB oraz SPC normowane sg zgodnie z DIN 7753 czes¢ 11150 4184.
Wg norm ISO podstawa normowania paséw klinowych i rowkow jest
szerokos¢ podziatowa. Jest to szerokos¢ pasa klinowego, ktéra pozo-
staje niezmienna, kiedy pas zostaje zgiety pionowo zgodnie z baza
swojego profilu. Natomiast dtugos¢ wzorcowa to dtugos¢ pasa mie-
rzona na wysokosci szerokosci podziatowej. W zwigzku z tym nalezy
ja traktowac jako miarodajng diugos¢ pasa.

Stopniowanie dtugosci wzorcowych odbywa sie zgodnie z DIN 7753
czes¢ 1 odpowiednio do ciggu liczb normalnych R40. W wyjatkowych
przypadkach odpowiednio do ciagu liczb normalnych R20. Nasza
oferta produktéw obejmuje od lat seryjne dtugosci wzorcowe odpo-
wiednio do ciggu liczb normalnych R40 i powyzej niego.

Tabela 1
Profil SPZ SPA SPB SPC
Gorna szerokos¢ pasa b, = 9,7 12,7 16,3 22
Szeroko$é¢ znamionowa by = 8,5 11 14 19
Wysoko$¢ pasa h = 8 10 13 18

Zalecana minimalna $rednica
podziatowa kota

ddmin 63 20 140 224

Masa metra biezacego (kg/m)

lI

0,074 0,123 0,195 0,377

Zmiana kierunku obciazenia
przy zginaniu (s™)

fB max ~ 1 00

Predkos¢ pasa (m/s) Vmax = 55%

*przy v > 42 m/s prosimy o kontakt z naszymi inzynierami z Dziatu Technicznego.
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Budowa / wiasciwosci

Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SKzgodne ze
standardami USA RMA/MPTA odpowiadaja swojg budowa i wtasciwo-
$ciami wysokowydajnym, waskoprofilowym pasom klinowym DIN
7753 czes$¢ 1.

Powtoka gumowa
Ciegno
(ztozone z kilku kordéw)

Gumowy rdzen

Powtoka z tkaniny

Normung/MafBle

W USA unormowane sa trzy profile paséw waskoprofilowych, ktérych
ksztatty przekroju i wymiary tylko czesciowo odpowiadaja profilom i
dtugosciom waskoprofilowych paséw klinowych DIN 7753 cze$¢ 1.Sa
to profile 3V/9N, 5V/15N oraz 8V/25N.

Profil 3V/9N odpowiada mniej wiecej profilowi SPZ, a profil 5V/15N
profilowi SPB. Dla 8V/25N nie ma zadnego poréwnywalnego profilu
waskoprofilowego pasa klinowego zgodnego z DIN/ISO. Profile 3V/9N
oraz 5V/15N moga by¢ bez probleméw stosowane do odpowiednio
zgodnych kot pasowych o profilach SPZ-Z/10 ew. SPB-B/17. Rozwig-
zanie odwrotne nie jest godne polecenia bez korekty profilu, ponie-
waz gérna szerokos¢ rowka amerykanskich két pasowych jest mniej-
sza nizkétzgodnych z DIN/ISO. Z tego powodu czesto przycina sie wa-
skoprofilowe pasy klinowe SPZ lub SPB od dwdch trzecich ich wyso-
kosci, ale w ten sposéb skraca sie ich zywotnos¢.

Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK o
profilu SPB maja jednak taka budowe, ze moga réwniez pracowa¢é
z kotami 5V/15N.

Tabela 2

Profil 3V/9N  5V/15N  8V/25N
Gorna szerokos¢ pasa b, = 9 15 25
Wysokos¢ pasa h = 8 13 23
gZraelsf:izcnaakrg{i:imalna zewnetrzna dy i 63 140 335
Masa metra biezacego (kg/m) = 0,074 0,195 0,575
Z;?;Z?\aiuk;?)mku obciazenia przy s 100

Predko$¢ pasa (m/s) Vinax = 55%

*v > przy v > 42 m/s prosimy o kontakt z naszymi inzynierami z dziatu technicznego.

Z oznaczenia pasa mozna wywnioskowac dtugos¢ zewnetrzna. Oto
przyktad:

Oznaczenie w calach Oznaczenie metryczne

3V 750 9N 1905
3V = Profil 3/8" gorna szerokos¢ 9 = 9mm
gorna szerokos¢
750=zew.dtugos¢ wcalach:10 N = oznaczenie dla poj.
(1 Zoll = 25,4 mm) pasa klinowego
Zewnetrzna dtugos¢ w mm: 1905 = dtugosc zewn. mm
L 750-25,4
\ oV La

10

L, = 1905mm

Przyktady zastosowania

Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK o profi-
lach 3V/9N oraz 5V/15N nadaja sie przede wszystkim do maszyn, kto-
re s eksportowane do krajéw stosujacych takie wiasnie normowane
profile. Np. do USA lub Kanady.

W napedach o duzych obciagzeniach (np. w miynach i kruszarkach do
kamieni) zaleca sie stosowanie profili 8V/25N. Poniewaz takie wasko-
profilowe pasy klinowe s3 w stanie przenies¢ bardzo duze moce, ga-
baryty napedu sa najczesciej mniejsze od gabarytéw napedéw z pa-
sami o profilu SPC.

Dlatego tez w tego rodzaju rozwiazaniach pasy o profilu 8V/25N sa
coraz czesciej stosowane takze w Europie. Kolejng ich zaleta jest to, ze
w przypadku nieprzewidzianych problemoéw technicznych (np. drga-
nia pasa) pojedynczy pas klinowy moze zosta¢ zastapiony przez pas
zespolony bez zmiany wymiaréw kot.

Obliczanie napedu

Obliczanie napedu nalezy wykona¢ zgodnie z metoda przedstawio-
na w tym podreczniku. Dla napedéw z profilem 3V/9N znajduja zasto-
sowanie wartos$ci mocy SPZ; dla 5V/15N wartosci profilu SPB. Wzorco-
we srednice dla waskoprofilowych paséw klinowych SPZ oraz SPB na-
lezy poréwnac z zewnetrznymi srednicami profili 3V/9N i 5V/15N. Nie-
wielkie réznice rachunkowe w czestotliwosci obrotéw i przetozeniu
nie maja zadnego praktycznego znaczenia.
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Budowa

Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt RED POWER II

umieszczona poprzecznie
mieszanka wiokien z
polichloroprenu

poliestrowe ciegno
(bezobstugowe;

umieszczona poprzecznie
mieszanka wiokien z
polichloroprenu

gumowy rdzen

odporna na Scieranie
powtoka z tkaniny

We wszystkich profilach i przekrojach ciegno zbudowane jest ze spe-
cjalnego poliestrowego kordu. Dzieki specjalnej obrébce ciegna, wa-
skoprofilowe pasy klinowe Optibelt RED POWER Il s3 bardzo odporne
na rozcigganie i bezobstugowe. Powtérne naprezanie paséw jest zu-
petnie zbedne.

Mieszanka widkien umieszczona ponad i pod ciegnem gwarantuje
wysokie obcigzenie dynamiczne pasa, a dzieki poliestrowemu ciegnu
jest on odpowiednio elastyczny.

Tkanina okrywajaca jest bardzo wytrzymata, elastyczna i odporna na
Scieranie.

Wiasciwosci

Zastosowane wysokowartosciowe elementy sktadowe pasa w pota-
czeniu ze specjalnym procesem produkcji spowodowaty to, ze Opti-
belt RED POWER Il jest bezobstugowym pasem klinowym. Jego pro-
dukcja jest nieustannie monitorowana za pomocg najnowoczesniej-
szych, statycznych i dynamicznych urzadzen kontrolnych.

Dzieki specjalnej budowie, Optibelt RED POWER Il mozna stosowacé w
napedach z grzbietowymi krazkami naprezajacymi.

Wiasciwosci:

. bezobstugowos¢;

. duza wydajnos¢;

. atrakcyjne cenowo;

. SatzConstant;

. przyjazne dla srodowiska naturalnego.

Optibelt RED POWERI s3 fabrycznie odporne na dziatanie olejow, wy-
sokich temperatur i pytow.

Zastosowanie paséw przewodzacych elektrycznos¢ Optibelt RED PO-
WER Il wymaga sprawdzenia zalecanych witasciwosci zgodnie z ISO
1813.Nasz certyfikat zgodny z EN 10204 ,3.1.B” potwierdza przewod-
nictwo elektryczne pasa.

Naprezenie wstepne pasa klinowego

Przy pierwszym montazu pasa klinowego Optibelt RED POWER Il obo-
wigzuja takie same metody obliczeniowe jak przy standardowych pa-
sach klinowych Optibelt. Wartosci naprezenia wstepnego oblicza sie
na takiej samej podstawie lub znajduje sie w tabeli na str. 132. Raz
prawidtowo naprezony pas klinowy Optibelt RED POWER Il nie wyma-
ga powtdrnego naprezania.

Zastosowanie

Waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt RED POWER Il zostaty skon-
struowane specjalnie dla przemystu budowy maszyn. Stosuje sie je
miedzy innymi w: kompresorach, pompach, prasach, wentylatorach i
innych napedach o wysokim obcigzeniu.

Normowanie / wymiary

Waskoprofilowe pasy klinowe RED POWER Il o profilach SPZ, SPA, SPB,
SPC, 3V/9N, 5V/15N oraz 8V/25N s3 normowane wedtug DIN 7753
cze$¢ 1,1S0 4184 oraz RMA/MPTA.

Profil SPZ SPA SPB SPC
Gorna szerokos¢ pasa b, = 9,7 12,7 16,3 22
Szerokos¢ znamionowa by = 8,5 11 14 19
Wysokos¢ pasa h = 8 10 13 18

Zalecana minimalna srednica
podziatowa kota

ddmin 63 920 140 224

Q

Masa metra biezacego (kg/m) 0,074 0,123 0,195 0,377

Zmiana kierunku obciazenia
przy zginaniu

fB max ~ 1 00

Predkos¢ pasa Vmax = 55%

*przy v > 42 m/s prosimy o kontakt z naszymi inzynierami z Dziatu Technicznego.

Profil 3V/9N  5V/15N  8V/25N
Gorna szerokos¢ pasa b, = 9 15 25
Wysoko$¢ pasa h = 8 13 23
Zalecana minimalna $rednica d 63 140 335
podziatowa kofa DG

Masa metra biezacego (kg/m) = 0,074 0,195 0,575
Zmiana kierunku obciazenia przy _

zginaniu fomax = 100

Predkos¢ pasa Vimax = 55%

*przy v > 42 m/s prosimy o kontakt z naszymi inzynierami z Dziatu Technicznego.



Opis produktu
Klasyczne pasy klinowe optibelt VB
DIN 2215

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Budowa / wiasciwosci

Klasyczne pasy klinowe Optibelt VB produkowane sg w takim samym
cyklu produkcyjnym jak wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klino-
we Optibelt SK.

Powtoka gumowa
Ciegno

Gumowy rdzen

Powtoka z tkaniny

Zastosowane elementy sktadowe zgodne s z mocami znamionowy-
mi Py stosowanymi w Optibelt. Wartosci te sa znacznie wyzsze od
wartosci wymienionych w DIN 2218. Dzieki temu w istniejacych
napedach - zwtaszcza w napedach krytycznych - osiggana jest
jeszcze wyzsza niezawodnos¢ eksploatacji i nie dochodzi do prze-
cigzen. Klasyczne pasy klinowe Optibelt VB maja wyzszy stosunek
wysokosci do szerokosci wynoszacy ok. 1:1,6.

+  Predkos$¢ pasa vy = 30 m/s nie powinna by¢ przekraczana.

+ Dopuszczalna czestotliwos$¢ zmiany zginania jest znacznie nizsza
w poréwnaniu z waskoprofilowymi pasami klinowymi i wynosi
B max =805,

Zastosowanie

Klasyczne pasy klinowe Optibelt VB sg stosowane przede wszystkim
w przemysle budowy maszyn jako zamienniki. W nowych napedach
prawie zawsze — ze wzgledu na oszczednos¢ miejsca i koszty - bardziej
optacalne jest stosowanie wysokowydajnych, waskoprofilowych pa-
séw klinowych. W przemysle budowy maszyn stosuje sie je tylko w
napedach specjalnych (np. klinowo-ptaskich). Zastosowanie specjal-
nych wersji klasycznych paséw klinowych OptibeltVB rozwigzuje pro-
blemy przy budowie napedéw trudnych w sprzecie ogrodniczym

Tabela 3
DIN 2215 (5) 6

Profil
ISO 4184 - Y
Gorna szerokos¢ pasa b, = 5 6
Szerokos$¢ znamionowa by 4,2 53
Wysokos¢ pasa h = 3 4
Zalecana minimalna srednica dg i 20 28

podziatowa kota

4

Masa metra biezacego (kg/m)

Zmiana kierunku obciazenia przy

S f, =
zginaniu G

Predkos¢ pasa

4

Vmax

oraz maszynach rolniczych. W tych dwéch sektorach obowiazuja spe-
cjalne metody konstrukcyjne i obliczeh napeddéw, nie ujete w tym
podreczniku. W takich przypadkach prosimy o kontakt z naszymi
technikami.

Normowanie / wymiary

Klasyczne pasy klinowe Optibelt VB o profilach Y/6, Z/10, A/13, B/17,
C/22, D/32 oraz E/40 normowane sa wedtug DIN 2215 oraz ISO 4184.

W naszej ofercie znajduja sie tez inne, nienormowane profile 1SO: 5, 8,
20 25. Ze wzgledu na wymienialnos¢ i racjonalizacje profiléw tych
nalezy unikac.

Norma ISO 4184 okresla dtugos¢ podziatlowq przy pomiarze diu-
gosci pasa. Dotychczasowe oznaczenie wewnetrznej dlugosci
pasa klinowego Li zostato uzupetnione o dlugos¢ podziatowaq Ld.
Wartosci przeliczeniowe z dlugosci podziatowej na wewnetrzna
patrz strona 145!

(8) 10 13 17 (20) 22 (25) 32 40
= Y4 A B = C = D E
8 10 13 17 20 22 25 32 40

6,7 8,5 11 14 17 19 21 27 32

5 6 8 11 12,5 14 16 20 25

40 50 71 112 160 180 250 355 500

0,018 0,026 0,042 0,064 0,109 0,190 0,266 0,324 0420 0,690 0,958

80

30



Opis produktu
Pasy klinowe optibelt SUPER TX M=S

z otwartymi brzegami, uzebione- DIN/ISO, RMA/MPTA

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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optibelt
-

PowerTransmission

Zalety paséw klinowych Optibelt SUPER TX M=S docenimy w petni
wszedzie tam, gdzie zastosowanie paséw klinowych z owijka jest nie-
ekonomiczne i nie do konca wskazane:

. ekstremalnie mate srednice koét;

. duza liczba obrotéw;

. wyjatkowo duze zapotrzebowanie mocy;
. podwyzszona temperatura otoczenia.

Pasy klinowe Optibelt SUPER TX M=S o profilach ZX/X10, AX/X13, BX/
X17 oraz CX/X22 dzieki zastosowanym w nich wysokojakosciowym i
idealnie do siebie dopasowanym materiatom gwarantuja w ww. wa-
runkach najlepsze techniczne i ekonomiczne rozwigzania.

Budowa / wlasciwosci

Optibelt SUPER TX M=S zbudowane s3 z:

nadbudowa pasa

ciegno z kordéw
otulina

podstawa pasa

uzebienie

Podstawa pasa to polichloroprenowa mieszanka gumowa z umiesz-
czonymi poprzecznie do kierunku biegu wtéknami, ktére skutecznie
podpierajg ciegno.

Uzyskane dzieki takim rozwigzaniom wiasciwosci to:

. wyjatkowo duza elastycznos¢;

. wyjatkowo duza odpornos$¢ na dziatanie sit poprzecznych;
. znacznie podwyzszona odpornos¢ na Scieranie, oraz

. brak poslizgu.

Zastosowanie nowatorskiego, skonstruowanego specjalnie dla Opti-
belt SUPER TX M=S kordu poliestrowego gwarantuje pasowi

. odpornos¢ na wydtuzanie.

Wyprodukowane przez Optibelt ciegno umieszczone jest w otulinie.
Wszystkie elementy pasa charakteryzujg sie idealng wzajemna przy-
czepnoscig nawet przy duzych obcigzeniach dynamicznych.

Warstwy tkaniny w nadbudowie pasa podpieraja ciegno i zapewnia-
ja
. duzg elastycznos¢ pasa.

Wzmocniona widéknami podstawa pasa w potaczeniu z ciegnem Opti-
belt oraz uzebieniem gwarantuja podwyzszone i wydajniejsze dyna-
miczne przenoszenie energii.

Uzebienie paséw zmniejsza naprezenie zginajace i gwarantuje dosko-

nata elastycznos¢. Dzieki temu mozna stosowac kota o wiele mniej-
10

szych $rednicach niz przy pasach klinowych z owijka.

Dzieki zastosowaniu Optibelt SUPER TX M=S mozna uzyska¢ przeto-
zenia i = 1:12 i zastgpi¢ nimi napedy wielostopniowe.

Dzieki zastosowaniu i odpowiedniej obrébce wysokojakosciowych
mieszanek polichloroprenowo-gumowych pasy Optibelt SUPER TX
M=S sa odporniejsze na dziatanie olejow i wysokich temperatur niz
pasy klinowe z owijka.

Dzieki wydajniejszemu przenoszeniu mocy takze przy zastosowaniu

kot o mniejszej srednicy i duzej liczbie obrotéw, mozna zmniejszy¢
wymiary uktadu napedowego, a tym samym prawie zawsze

. znacznie obnizy¢ koszty.

Obliczanie napedu

Obliczanie napedéw z pasami Optibelt SUPER TX M=S nalezy wyko-
nywac zgodnie z przyktadem na stronach 81 do 84. Obowigzuja wyz-
sze wartosci mocy, ktére opieraja sie na teoretycznym, laboratoryj-
nym czasie biegu 25.000 godzin.

Kota pasowe

Pasy Optibelt SUPER TX M=S stosowane s3 dla két pasowych zgod-
nychznorma DIN 2211, DIN 2217, 1SO 4183 oraz RMA/MPTA. Dopusz-
czalne sg jednak o wiele mniejsze minimalne Srednice kot.

Tabela 4
Zalecana minimalna $rednica kota (mm)
Pasy klinowe
Profil z otV\{a rtym! Profil z owijka
brzegami, uzebione
ZX/X10 40 Z/10 50
AX/X13 63 A/13 71
BX/X17 90 B/17 112
CX/X22 140 C/22 180
Profil goma - czerokos¢  wysokoé¢ masa metra
FITICLE odziatowa asa biezacego

pasa p p aceg

bo =~ bd h= (kg/m) =
ZX/X10 10 85 6 0,062
AX/X13 13 11 8 0,099
BX/X17 17 14 11 0,165
CX/X22 22 19 14 0,276



Opis produktu
optibelt Super X-POWER M=S -

z otwartymi brzegami, uzebione - DIN/ISO, RMA/MPTA

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Zalety

Pasy klinowe Super X-POWER M=S s3 optymalnie wykorzystane
przede wszystkim:

. przy ekstremalnie matych $rednicach két;
. przy duzej liczbie obrotéw;
. przy wysokich temperaturach otoczenia.

Pasy klinowe Super X-POWER M-S gwarantuja:

. bardzo skuteczne przenoszenie mocy;

. minimalne wydtuzenie;

. wydtuzony okres pomiedzy przegladami;

. optymalne wiasciwosci pracy (spokojny bieg);

. doskonata  odpornos¢  na  dziatanie  wysokich
temperatur i oleju;

. nieograniczony zakres zastosowania (M=S).

Stosujac Optibelt Super X-POWER M=S mozemy uzyska¢ przetozenia
i=1:12.

Wielostopniowe napedy nie sg juz potrzebne.

Pasy klinowe Optiblet Super X-POWER M=S o profilach XPZ, XPA, XPB,
XPC, 3VX/9NX oraz 5VX/15NX dzieki zastosowanym w nich wysokoja-
kosciowym iidealnie do siebie dopasowanym materiatom gwarantu-
ja najlepsze techniczne i ekonomiczne rozwiazania.

Budowa / wiasciwosci
Optibelt Super X-POWER M=S zbudowane sg z:

nadbudowa pasa /
tkanina okrywajaca;

ciegno z odpornych
na rozcigganie kordéw
poliestrowych

otulina z kauczuku
chloroprenowego

podstawa pasa /
mieszanka polichloropre-
nowa z utozonymi
poprzecznie widknami

uzebienie

1. Specjalne ciegno poliestrowe w pasach Super X-POWER M=S jest
bardzo odporne na wydtuzanie i gwarantuje rzadkie konserwacje na-
pedu.

Zmniejsza sie liczba powtdrnych naprezen; naped jest na dtuzsza
mete ekonomiczniejszy.

2. Warstwy tkaniny w nadbudowie pasa podpieraja ciegno; Super X-
POWER M=S jest dzieki temu niezwykle elastyczny.

3. Podstawa pasa wykonana jest zwysokojakosciowej mieszanki chlo-

roprenowej, wzmocniona witdéknami utozonymi poprzecznie do kie-
runku biegu pasa.

Specjalne ciegno i optymalne uzebienie gwarantujg wydajniejsze dy-
namiczne przenoszenie energii, wieksza elastycznos¢ i lepsze odpro-
wadzanie ciepta.

optibelt Super X-POWER M=S

Dzieki wydajniejszemu przenoszeniu mocy takze przy zastosowaniu
kot o matej Srednicy i przy duzej liczbie obrotéw, mozna zmniejszy¢
wymiary uktadu napedowego, a tym samym prawie zawsze

. znacznie obnizy¢ koszty.

Zastosowanie
Budowa maszyn: — sprezarki

- wentylatory

- ubijaki do zageszczania gruntu
— pompy

- obrabiarki do drewna

— pity o wysokiej mocy

- tokarki i wiertarki
Obrabiarki: — tokarki i wiertarki

- szlifierki

Zastosowanie Optibelt Super X-POWER M=S optaca sie w przemysle
budowy maszyn wszedzie tam, gdzie nie do konca sprawdzaja sie
pasy klinowe z owijka.



Opis produktu
optibelt Super X-POWER M=S -

z otwartymi brzegami, uzebione - DIN/ISO, RMA/MPTA

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Naprezenie wstepne pasa / statyczny nacisk osi

Naprezenie wstepne i statyczny nacisk osi uzyskujemy podobnie jak
w przypadku paséw z owijka. Nacisk osi przy réwnych proporcjach
geometrycznych nie jest wiekszy niz przy pasach z owijka, jakkolwiek
liczba paséw jest czesto mniejsza. Wynikiem tego jest tylko to, ze po-
jedynczy pas moze miec¢ wieksze naprezenie wstepne niz pas z owijka.
Precyzyjnie wyciete brzegi Optibelt Super X-POWER M=S gwarantuja
réwnomierne osadzenie w rowkach kota a dzieki temu cichsza prace
napedu.

Wynik testu

Optibelt Super X-POWER M=S charakteryzuja sie zdecydowanie ko-
rzystniejszymi proporcjami naprezenia niz tradycyjne uzebione pasy
klinowe z owijka.

Test poréwnawczy: naprezenie (N),
Moc P = 13,0 kW, n; = 4700 min"
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Obliczanie napedu

Obliczanie napedéw z Optibelt Super X-POWER M=S nalezy przepro-
wadzac¢ zgodnie z przyktadem na stronach 81 do 83. Obowigzuja wyz-
sze wartosci mocy, ktére opieraja sie na teoretycznym, laboratoryj-
nym czasie biegu 25.000 godzin.

Normowanie / wymiary

Optibelt Super X-POWER M=S odpowiadaja swoimi przekrojami i wy-
miaraminormom DIN 7753 cze$¢ 1, DIN 2215, ISO 4184 oraz RMA/MPTA.
Baza pomiaru dtugosci jest dtugos¢ podziatowa (Ly) zgodnie z DIN/ISO.

Tabela 5
frotl Gorna’ , Szer. Wysokos¢ Masa metra
i3 ol ol podziatowa pasa biezacego
pasa
by = by h= (kg/m) =
XPz 9,7 8,5 8 0,065
XPA 12,7 11 10 0,105
XPB 16,3 14 13 0,183
XPC 22 19 18 0,340
3VX/9NX 9 = 8 0,065
5VX/15NX 15 = 13 0,183

Kota pasowe

Pasy Optibelt Super X-POWER M=S stosowane sg z kotami pasowymi
zgodnie z DIN 2211, DIN 2217, 1SO 4183 i RMA/MPTA. Dopuszczalne
s jednak znacznie mniejsze dopuszczalne minimalne Srednice kot

Tabela 6
Zalecane minimalne $rednice kot
Profil brzezgjzm?:zyergiione Profil z owijka
XPz 56 SPZ 63
XPA 71 SPA 90
XPB 112 SPB 140
XPC 180 SPC 224
3VX/9NX 56 3V/9N 63
5VX/15NX 112 5V/15N 140



Opis produktu
Pasy zespolone optibelt KB

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Wiasciwosci produktu

Pasy zespolone Optibelt KB charakteryzuja sie nastepujacymi
wiasciwosciami:

. najbardziej rbwnomierne przenoszenie mocy;

. niewielkie drgania podczas biegu;

. doskonata elastycznos¢;

. duze rozstawy osi z niewielkimi srednicami kot;

. napedy klinowo-ptaskie;

. napedy pionowe;

. napedy sprzegiet oraz napedy przeno$nikéw tasmowych.
(rycina)

Pasy zespolone Optibelt sktadajg sie z pojedynczych pasow kli-
nowych, ktére potagczone sg ze soba warstwa pokrywajaca. W
zaleznosci od zastosowania pasy zespolone ztozone sg z dwéch,
trzech, czterech lub pieciu zeber. W przypadkach szczegélnych
dostarczamy pasy zespolone ztozone z wigcej niz pieciu zeber.

W przypadku uzycia wiekszej liczby paséw zespolonych w jednym
napedzie konieczne jest zastosowanie kombinowanego zestawu.

Przyktad zamoéwienia

W napedzie ma by¢ zamontowany jeden pas zespolony 5V 1600/15J
4064 z 18 zebrami.

Pasy zespolone: kombinacja montazu 5/4/4/5 zeber.

Zamoéwienie brzmi:

Zestaw pasow zespolonych ztozony z:

2 sztuk paséw zespolonych Optibelt KB 4-5V 1600/15J 4064
oraz

2 sztuk paséw zespolonych Optibelt KB 5-5V 1600/15J 4064

gdzie

4lub5 =liczba zeber

5V/15) = profil

1600 = numer pasa ew. dtugos¢ pasa 160 cali
4064 = dtugos¢ zewnetrzna w mm

Normowanie / wymiary
Waskoprofilowe pasy klinowe w pasach zespolonych

Pasy zespolone Optibelt KB z wysokowydajnymi, waskoprofilowymi
pasami klinowymi produkowane zgodnie z miedzynarodowym
zwyczajem w profilach SPZ, SPA, SPB, SPC oraz 3V/9J, 5V/15J, 8V/25).

Pasy zespolone SPZ, SPA, SPB i SPC moga by¢ stosowane z kofami
klinowymi zgodnie z DIN 2211 i 1SO 4183.

Pasy zespolone 3V/9J, 5V/15J, 8V/25) moga by¢ stosowane z kotami
klinowymi zgodnie z ISO 5290 i amerykanskim standardem RMA/
MPTA IP 22.

Klasyczne pasy klinowe w pasach zespolonych

Pasy zespolone Optibelt KB z klasycznymi pasami klinowymi sg
produkowane zgodnie z miedzynarodowym zwyczajem w profilach
AJ/HA, BJ/HB, CJ/HC, DJ/HD.

Dla paséw zespolonych w przemysle budowy maszyn stosuje sie
normy ISO 5291 oraz amerykanski standard RMA/MPTA IP 20.

Dla paséw zespolonych w maszynach rolniczych stosuje sie
amerykanski standard ASAE S211...



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Budowa

Odpowiednio do technicznych wymagan i aplikacji stosuje sie pasy
zespolone Optibelt KB w réznych wersjach.

Pasy zespolone z owijka

Profile:

3V/9J; 5V/15J; 8V/25);
SPZ; SPA; SPB; SPC;
A/HA; B/HB; C/HC; D/HD

Wymiary:

1200 mm do 12000 mm
Asortyment standardowy

Zastosowanie

Pasy zespolone z owijka Optibelt KB stosuje sie przede wszystkim
w przemysle budowy maszyn i w maszynach rolniczych.
1. Gumowa naktadka

2. Poliestrowe ciegno
3. Gumowy rdzen

4. Owijka z tkaniny

Wysokowydajne pasy zespolone z owijka RED POWER II
Profile:

3V/9J; 5V/15J; 8V/25);
SPB; SPC

Yoosevan

Wymiaren:

1270 mm do 12000 mm
Asortyment standardowy

Zastosowanie

Ten kompaktowy element napedu stosuje sie przede wszystkim w
przemysle budowymaszynorazwspecjalnych pojazdach uzytkowych.
Do napedéw bezobstugowychigrzbietowych krazkéw naprezajacych
1. Utozona poprzecznie mieszanka wtékien polecamy Optibelt KB RED POWER II.
polichloroprenowych

2. Ciegno poliestrowe (bezobstugowe)

3. Utozona poprzecznie mieszanka widkien
polichloroprenowych

4. Gumowy rdzen

5. Odporna na $cieranie owijka z tkaniny

14



Opis produktu
Pasy zespolone optibelt KB

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Wysokowydajne pasy zespolone -
z otwartymi brzegami Super KBX-POWER

1. Nadbudowa pasa

2. Poliestrowe ciegno (niewymagajace wiekszej konserwacji)
3. Otulina
4, Podstawa pasa

5. Uzebienie

Pasy zespolone z kordem aramidowym,
z otwartymi brzegami

1. Nadbudowa pasa

2. Aramidowe ciegno
3. Otulina
4. Podstawa pasa

5. Uzebienie

Profile:

3VX/9JX; 5VX/15JX;
XPB
XPZ; XPA na zamowienie

Wymiary:

1270 mm do 3556 mm
Asortyment standardowy

Zastosowanie

Pasy zespolone Super KBX-POWER stosuje sie w kompaktowych
napedach o wysokich obciazeniach, przy matych srednicach kéti przy
wielu innych szczegdlnych rozwigzaniach w przemystach budowy
maszyn i motoryzacyjnym.

Profile:

3V/9J; 5V/15J; 8V/25);
SPB; SPC; 5VX/15JX;
A/HA; B/HB; C/HC

Wymiary:
1270 mm do 12000 mm - pasy zespolone z owijka

1270 mm do 3556 mm - pasy zespolone z otwartymi brzegami

Zastosowanie

Zalety pasow zespolonych Optibelt KB z cieggnem aramidowym wido-
czne s3 najbardziej w mocno obcigzonych napedach w przemysle
budowy maszyn, budowy maszyn ciezkich i w maszynach rolniczych.

Ten typ paséw zespolonych sprawdza sie doskonale wszedzie tam,
gdzie mamy do czynienia z dziatlaniem wysokich temperatur i
ograniczona mozliwoscia regulacji.
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Opis produktu
Pasy zespolone optibelt KB

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Pasy zespolone z nadbudowa

- -

VG069 060

1. Nadbudowa PKR
2. Poliestrowe ciegno
3. Gumowy rdzen

4. Owijka tkaniny

Pas zespolony
znadbudowa PKR 0

Pas zespolony
znadbudowg PKR 1

Pas zespolony
z nadbudowa PKR 2

Zastosowanie

Jesli pasy zespolone Optibelt KB majg by¢ wykorzystywane w
przenosnikach tasmowych, moga zosta¢ wyposazone w dodatkowa
nakfadke.

Profilowane nakfadkinadaja sie do przenoszenia konteneréw, ciezkich
materiatow i do wielu innych wielozadaniowych urzadzen w techni-
kach transportu bliskiego. Wiecej informacji na ten temat znajda
Panstwo w rozdziale ,Elementy systeméw transportowych”.
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Pas zespolony
znadbudowa PKR 3

Obliczanie napedu

Napedy z pasami zespolonymi Optibelt KB w przemysle budowy mas-
zyn nalezy wylicza¢ zgodnie z przyktadem znajdujacym sie na stron-
ach 81 do 83, z uwzglednieniem wartosci mocy dla poszczegélnych
produktéw i profili.

Dla pasoéw zespolonych Optibelt z kordem aramidowym obowiazuja
szczegdlne wartosci mocy i naprezenia wstepnego.

Napedy w maszynach rolniczych powinny by¢ wymiarowane
zgodnie ze szczegélnymi zasadami obliczeniowymi.
Z tego powodu prosimy o nadsytanie nam danych technicznych.



Opis produktu

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Szerokoprofilowe pasy klinowe optibelt SUPER VXi SUPER DVX

z otwartymi brzegami, uzebione / obustronnie uzebione - DIN 7719/ISO 1604

Ry
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\ 4
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Szerokoprofilowy pas klinowy Optibelt SUPER VX -
z otwartymi brzegami, uzebiony

Szerokoprofilowy pas klinowy Optibelt SUPER DVX -
z otwartymi brzegami, obustronnie uzebiony

Coraz wieksze wymagania dotyczace statego zwiekszania zdolnosci
przenoszenia mocy przez szerokoprofilowe pasy klinowe doprowa-
dzity do opracowaniaiwyprodukowania szerokoprofilowego pasa kli-
nowego uzebionego i z otwartymi brzegami.

Podstawa pasa wykonana jest z polichloroprenowej mieszanki gumo-
wej z widknami utozonymi poprzecznie do kierunku biegu pasa. Wy-
sokowartosciowe i odporne na wydtuzanie ciegno z poliestru lub ara-
midu jest umieszczone w kauczukowej mieszance i skutecznie
wzmochione podstawg i wierzchnig warstwa pasa.

Podstawa pasa z umieszczonymiw niej poprzecznymiwarstwami kor-
du przyczynia sie do zwiekszenia odpornosci pasa na dziatanie sit po-
przecznych. Do szczegdlnych wiasciwosci szerokoprofilowych paséw
klinowych z otwartymi brzegami i z uzebieniem naleza:

+  bardzo wydajne przenoszenie mocy;

«  doskonata elastycznos¢ zgodna z kierunkiem biegu pasa;
«  duza odporno$¢ na dziatanie sit poprzecznych;

+  wyjatkowo cicha praca;

« odpornos¢ na Scieranie i poslizgi;

+  duza trwatosc.

Profile

Szerokosci pasa do 100 mm
Wysokosci pasa 5-25 mm
Wymiary

Zakres dtugosci do 5000 mm

Standardowe wymiary zgodne z DIN/ISO oraz normg amerykariska
RMA/MPTA

Zastosowanie:

Budowa maszyn: specjalne zastosowania

Maszyny drukarskie: offset
Przektadnie: zmienne kofa
Maszyny rolnicze: napedy mielace
Maszyny widkiennicze: cewiarki

Motoryzacja: skutery $niezne

Szerokoprofilowe pasy klinowe Optibelt VS - z owijka

Coraz wieksze wymagania dotyczace statego zwigkszania zdolnosci
przenoszenia mocy przez elementy napedowe oraz tendencja do
konstruowania coraz mniejszych jednostek napedowych doprowa-
dzity do opracowania i wyprodukowania szerokoprofilowego,
obustronnie uzebionego pasa klinowego z otwartymi brzegami
Optibelt SUPER DVX.

Szerokoprofilowe, obustronnie uzebione pasy klinowe Optibelt
umozliwiaja stosowanie najmniejszych $rednic k6t takze ponizej zale-
cen normowych. Obustronne uzebienie zapewnia lepsze odprowa-
dzanie ciepta i dzieki temu znacznie redukuje temperature pasa. Za-
stosowana metoda produkcji oraz budowa pasa bazuje na szeroko-
profilowym pasie klinowym z otwartymi brzegami Super VX. Ten pas
- w zaleznosci od zastosowania — wyposazony jest dodatkowo w wie-
lowarstwowy, poprzeczny kord umieszczony w podstawie pasa. Jest
obustronnie uzebiony, przy czym gtebokos¢ zebdw i podziatka dopa-
sowane sg zawsze do profilu pasa. Poliestrowe lub aramidowe ciegno
gwarantuje optymalne przenoszenie energii, wydtuzong zywotnosc i
ekstremalnie niska charakterystyke wydtuzenia.

W podsumowaniu podkreslimy nastepujace zalety szerokoprofilowe-
go pasa klinowego SUPER DVX:

«  ekstremalnie wysoki odbiér sit osiowych (normalnych);

«  duza elastycznos¢;

«  skuteczniejsze oddawanie ciepta;

«  zastosowanie w napedach z kotami o najmniejszych srednicach;
«  bardzo cicha praca przy najwiekszych predkosciach pasa;

+  duza trwatos¢.

Profile

Szerokosci pasa 20-85 mm

Wysokosci pasa 10-30 mm

Wymiary
Zakres dtugosci 600-3550 mm

Profile i wymiary zgodne z DIN/ISO i norma amerykariskag RMA/
MPTA

Pierwsza generacje szerokoprofilowych paséw klinowych byt Optibelt VS. Optibelt VS jest podobny swoja budowa do wersji klasycznych

pasow klinowych z owijka lub waskoprofilowych paséw klinowych.

Profile i wymiary: na zaméwienie



Opis produktu
Pas dwuklinowy optibelt DK

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Budowa

Przekroj profila pasa dwuklinowego Optibelt DK to szesciokat zbudo-
wany zdwdch trapezéw o takiej samej powierzchni. W potowie wyso-
kosci profilu umieszczone sg naturalne wiékna z ciegnem. Pas dwu-
klinowy Optibelt DK skfada sie z:

gumowy rdzen
ciegno
gumowy rdzen

owijka

Wiasciwosci / zastosowanie

Dzieki umieszczonemu w srodku profilu ciegnu z kordami pas dwu-
klinowy Optibelt DK jest niezwykle elastyczny i odporny na wydtuza-
nie. Z tego wzgledu nadaje sie szczegdlnie do napeddw, gdzie wyste-
puja zmienne, obustronne zgiecia. Dwuklinowe pasy Optibelt DK sto-
sowane sg wtedy, gdy kilka kot lezy w tej samej ptaszczyznie, a kieru-
nek obrotéw jednego lub wiecej napedzanych két musi by¢ zmienio-
ny bezkrzyzowania pasa. Dzieki umiejscowieniu ciegna w neutralnym
widknie oraz specjalnemu ksztattowi dwuklinowego pasa, ciegno nie
jest prawie narazone na obciazenia Sciskajace tak, jak w przypadku
pasow klinowych. Dwuklinowy pas Optibelt DK spetnia wszelkie wy-
mogi typowych napedéw serpentynowych. Produkujemy réwniez
wersje specjalne o réznych typach budowy. Pasy dwuklinowe stoso-
wane sg przede wszystkim w maszynach rolniczych, ale sprawdzaja
sie takze w przemysle budowy maszyn.

Normowanie

Wymiary przekroju profili dwuklinowych paséw Optibelt DK s3 zgod-
ne zDIN 7722150 5289

Tabela 7
Znak skrétowy DIN/ISO HAA HBB HCC HDD
Profil
Znak skrétowy AA BB cc DD
Szerokos¢ pasa b = 13 17 22 32
Wysokos¢ pasa h = 10 13 17 25
Zalecana minimalna
Srednica kotfa da min 80 125 22 522
Masa metra biezagcego
=~ 0,150 0,250 0440 0,935
(kg/m)
Predkos¢ pasa Vinax = 30
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Chodzitu o profile HAA, HBB, HCCi HDD, ktére sa zgodne zamerykan-
skimi standardami ASAE S 211 i dzieki temu gwarantuja wymienial-
nos¢ na catym Swiecie.

Pomiar dtugosci odniesienia/znamionowej dwuklinowego pasa Opti-
belt DK wykonywany jest przy srednicy odniesienia/zewnetrznej kota.
Ta dtugos¢ odniesienia odpowiada mniej wiecej dtugosci srodka pasa
dwuklinowego.

Wartosci przeliczeniowe:

Profil AA/HAA dt. odniesienia = dt. srodka - 4 mm

Profil BB/HBB dt. odniesienia = di. srodka — 8 mm

Profil CC/HCC dt. odniesienia = dt. Srodka + 3 mm

Profil DD/HDD dt. odniesienia = dt. Srodka!

W praktyce i przy zamdéwieniach w/w wartosci przeliczeniowe moga
zostac¢ pominiete.

Kota pasowe

Dwuklinowe pasy Optibelt DK nie wymagaja specjalnych két. Mozna
stosowac kota pasowe zgodne z ISO 4183, DIN 2211, DIN 2217 i
ASAES 211....

Profil AA/HAA w kotach pasowych profilu A/13-SPA
Profil BB/HBB w kotach pasowych profilu B/17-SPB
Profil CC/HCC w kotach pasowych profilu C/22-SPC
Profil DD/HDD w kotach pasowych profilu D/32

Profile specjalne

W szczegdlnych przypadkach dostarczamy dodatkowo pasy dwukli-
nowe o profilach 22 x 22 i 25 x 22, ktdre nie sg normowane.

Obliczanie napedu

Obliczanie mocy dwuklinowych paséw Optibelt DK rézni sie nieco od
zaprezentowanej w tym podreczniku metody obliczania napedu
dwukotowego. Napedy wielokotowe sg tak rézne, ze nie mozna sto-
sowac jednej, wzorcowej metody.

Dtugosci odniesienia, czestotliwosci obrotéw, stosunki przetozen i
predkosci pasow okreslane sa na podstawie pomiaru srednic odnie-
sienia/zewnetrznych két pasowych.

Nasi inzynierowie z Dziatu Technicznego chetnie pomogga Paristwu
przy obliczaniu napedéw z pasami dwuklinowymi Optibelt DK.

22x22 25x22
22 25
22 22
280 280
0,511 0,625




Wilasciwosci seryjne

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Wszystkie pasy klinowe Optibelt produkowane sa ze starannie
dobranych komponentéw z wykorzystaniem nabywanego stale
doswiadczenia w dziedzinie techniki.

Regularne kontrole produkcji, skomplikowane testy laboratoryj-
ne oraz staranna kontrola stosowanych surowcéw gwarantuja
zachowanie wysokiej jakosci, ktérej oczekujq Panstwo od wszys-
tkich elementéw napedowych firmy Optibelt. Najwazniejszymi
ze wszystkich kryteriéw oceny sa dla nas niezawodnos¢ i trwatos¢
naszych wyroboéw.

Olejoodpornos¢

Olejoodpornos¢ zmniejsza szkodliwy wptyw
olejow i thuszczow mineralnych, o ile subs-
tancje te nie dziataja na pas klinowy stale i w
wiekszych ilosciach. Ttuszcze zwierzece i
roslinne a takze rozpuszczalne w wodzie ole-
je chtodzaco-smarujace nie powoduja zm-
niejszenia trwatosci paséw. W przypadku stosowania olejow o
wiekszych stezeniach polecamy nasze pasy klinowe Super X-POWER
M=S w wersji specjalnej,05” lub SUPER TX M=S.

oy
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Zaroodpornosé

Standardowe pasy klinowe mozna stosowac
przy temperze otoczenia do ok. +70°C.
Wyzsze temperatury powoduja przedw-
czesne zuzycie i kruszenie pasa. Dlatego w
takich przypadkach proponujemy nasza
wersje specjalng RED POWER II, Super X-PO-
WER lub SUPER TX. Szczegdtowe informacje na ten temat znajda
Panstwo na stronie 20.
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Odpornosc¢ na dziatanie pytu
Pyt bardzo skraca zywotnos¢ pasow Kkli-
m\_/ nowych, ale odporna na $cieranie warstwa
optibelt tkaniny powoduje, ze pasy klinowe Optibelt
-y o sg odporne na jego szkodliwe dziatanie. Pot-
PowerTransmission wierdza to stosowanie naszych paséw w ce-
mentowniach, mtynach, kamieniotomach i

kopalniach.

M=S ,Matched Sets”

Optibelt Super-X-POWER M=S i Optibelt SU-
PER TX M=S s uzebionymi pasami klinowy-
mi z otwartymi brzegami o nieograniczonym
zastosowaniu. Specjalne techniki stosowane
przy ich produkcji pozwolity na osiggniecie
najmniejszych dopuszczalnych odchylen
dtugosci. Dlatego pasy klinowe o jednej dtugosci nominalnej moga
by¢ dowolnie zestawiane. Niezwykle precyzyjne wykonczenie brze-
gow gwarantuje cicha i spokojng prace. Rbwnomierne przenoszenie
energii przez wszystkie rodzaje paséw klinowych pozwala osiaggna¢
wysoki wspotczynnik sprawnosci, co przyczynia sie do obnizenia
kosztéw. Niepotrzebne sg numery zestawdw, nie ma przywigzania
pasa do jakiegokolwiek zestawu. Pozwala to na ograniczenie maga-
zynowanych paséw, co w efekcie daje kolejne oszczednosci.
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optibelt
-

Power Transmission

S=CPLUS ,SatzConstant”

Chodzi tu o pasy klinowe z owijka, ktére nie
majg ograniczen w zastosowaniu.

oeeee]
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A oto ich plusy:
© oszczednosc energii, wysoki wspdtczynnik sprawnosci ca 97%;
© bardziej réwnomierne przenoszenie mocy;

© niewielkie dopuszczalne odchylenia S=C-PLUS: zawsze
w okolicach wielkosci znamionowej;

© wyjatkowo duza odpornos¢ na wydtuzanie;

O wieksza trwatos¢;

© niepotrzebny jest numer kodu zestawu;

© redukujg wibracje, maja doskonate whasciwosci biegu;
© wystarczaja im krétkie drogi zwrotu;

© nie rozgrzewaja sie nadmiernie i dzieki temu s trwalsze;
O rzadsze przeglady;

© proste magazynowanie;

© znaczna redukcja kosztéw.

A oto przyktad na tolerancje dtugosci S-C-PLUS w wysokowydajnym,
waskoprofilowym pasie klinowym o dtugosci podziatowej réwnej
5.000 mm:

S=CPLUS

Miara (A) jest zgodna z DIN dopuszczalna tolerancjg pojedynczego
pasa klinowego o dtugosci 5.000 mm. Jesli miatyby by¢ z nich zbudo-
wane zestawy dla napedéw wielorowkowych, nie moga mie¢ one
wzajemnych odchylen powyzej 6 mm (B).

Odchylenia w pasach klinowych Optibelt S=C PLUS s3a znacznie
mniejsze od dopuszczanej przez normy tolerancji znamionowej.



Wersje specjalne

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Przewodnictwo elektryczne

Przewodnictwo elektryczne pozwala na bezpieczne odprowadzenie
natadowan elektrostatycznych. W napedach z pasami klinowymi o
niewystarczajagcym przewodnictwie elektrycznym moga by¢ one tak
silne, ze na skutek iskrzenia zachodzitoby niebezpieczenstwo pozaru.
Przed zamontowaniem przewodzacych elektrycznos$¢ paséw klino-
wych nalezy sprawdzic zalecane wtasciwoscizgodne zISO 1813. Atest
zgodny zEN 10204,3.1.B" potwierdza przewodnictwo elektryczne na-
szych paséw.

Za pasy klinowe przewodzace elektrycznos¢ naliczamy dodatkowa
doptate. Prosimy o umieszczanie paséw klinowych przewodzacych
elektrycznie w oddzielnym zamoéwieniu.

Ekstra zaroodporne pasy klinowe

Trwato$¢ produkowanych seryjnie paséw klinowych Optibelt moze
zostac znacznie obnizona na skutek dziatania wysokich temperatur.

Do napedéw pracujacych w statej temperaturze otoczenia wynosza-
cej ca +70°C do +90°C oferujemy RED POWER Il ew. Super X-POWER
M=S lub SUPERTX M=S. Zastosowane w nich specjalne mieszanki kau-
czukowe zdecydowanie zapobiegaja przedwczesnemu starzeniu
i kruszeniu sie pasa. W warunkach ekstremalnych zaleca sie przepro-
wadzenie préb, poniewaz indywidualne wiasciwosci napedu (pred-
kos¢ pasa, srednice kot pasowych) maja rowniez wptyw na trwatosc
pasa.

Nasz diagram pokazuje, w jakim stopniu temperatura otoczenia moze
wptywaé na trwatos$¢ pasa klinowego. Mozna z niego wywnioskowag,
ze w wysokich temperaturach bardziej trwate od paséw seryjnych sa
wersje specjalne paséw. Ale i tak nie nalezy oczekiwac takiej samej zy-
wotnosci jak w warunkach normalnych.

Pasy klinowe wyjatkowo odporne na dzialanie
niskich temperatur

Minimalna liczba paséw w dostawie na zapytanie.

zaroodporne
. pasy klinowe
@ wersje standardowe

trwatos¢

S0° 100°

temperatura otoczenia (°C)
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Spokojny bieg, wyselekcjonowane pasy klinowe

W napedach, wobec ktérych stawiane sg wysokie wymagania doty-
czace spokojnego biegu i drgan (np. w tokarkach i szlifierkach), sto-
suje sie pasy klinowe Optibelt wyselekcjonowane ze wzgledu na ich
spokojng prace. Elektroniczne urzadzenia kontrolne mierzg zmiany
rozstawu osi. Wartosci dostosowuje sie do norm fabrycznych Optibelt
lub do zalecen ustalonych z klientem.

Gornictwo

Waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK i klasyczne pasy klinowe
Optibelt VB moga by¢ stosowane w gérnictwie (takze pod ziemia) w
miejscach, gdzie istnieje niebezpieczenstwo wybuchu lub pozaru.

W takich miejscach obowiazuja najrézniejsze krajowe i miedzynaro-
dowe przepisy bezpieczeristwa pracy.

Pasy klinowe Optibelt przeznaczone dla gérnictwa spetniaja wymogi
,DIN 22 100-7". Pasy klinowe ,Optibelt FRAS” spetniajg wymogi pozo-
statych miedzynarodowych przepiséw obowigzujacych w gérnictwie.

Zastosowanie innych wersji specjalnych

W przypadku innych zastosowan specjalnych, np. przy budowie ma-
szyn og6lnego przeznaczenia, w maszynach rolniczych i ogrodowych
oferujemy inne wersje specjalne pasow (takze w dtugosciach niestan-
dardowych) nadajace sie do napedéw:

. specjalnych z krazkami naprezajacymi, prowadzacymi i
grzbietowymi;

. z funkcja sprzegta;

. z obcigzeniami uderzeniowymi;

. pracujacych w ekstremalnych warunkach.

Takie specjalne pasy klinowe Optibelt charakteryzujg sie réznymi ty-
pami i konstrukcjami ciegien, licznymi rodzajami mieszanki kauczu-
kowej, réznymi rodzajami tkaniny, rézna liczba warstw tkaniny.

W przypadku zamdwienia wersji specjalnych nie moga zostac
uwzglednione wszystkie kryteria. Prosimy o kontakt z naszymi inzy-
nierami z Dziatu Technicznego.



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe optibelt SK

DIN 7753 Teil 1/1SO 4184 \eceee/
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SPZ SPA SPB SPC
Profil SPZ Profil SPA Profil SPB Profil SPC
Dlugosé podziatowa ISO (mm) Dlugos¢ podziatowa ISO (mm) Dlugosé podziatowa ISO (mm) Diugos¢
podziatowa ISO
Ly Ly Ly )
487 1037 1637 732 1382 2120 3350 1250 3750 2000
512 1047 1662 757 1400 2132 3382 1320 3800 2120
562 1060 1687 782 1407 2182 3550 1400 4000 2240
587 1077 1700 800 1432 2207 3750 1450 4050 2360
612 1087 1737 807 1457 2232 4000 1500 4250 2500
630 1112 1762 832 1482 2240 4250 1600 4300 2650
637 1120 1787 850 1500 2282 4500 1700 4500 2800
662 1137 1800 857 1507 2300 1750 4560 3000
670 1162 1812 882 1532 2307 1800 4750 3150
687 1180 1837 900 1557 2332 1850 4820 3350
710 1187 1862 907 1582 2360 1900 5000 3550
722 1202 1887 932 1600 2382 2000 5070 3750
737 1212 1900 950 1607 2432 2020 5300 4000
750 1237 1937 957 1632 2482 2060 5600 4250
762 1250 1987 982 1657 2500 2120 6000 4500
772 1262 2000 1000 1682 2532 2150 6300 4750
787 1287 2037 1007 1700 2582 2180 6700 5000
800 1312 2120 1032 1707 2607 2240 7100 5300
812 1320 2137 1060 1732 2632 2280 7500 5600
825 1337 2150. 1082 1757 2650 2360 8000 6000
837 1347 2187 1107 1782 2682 2400 6300
850 1362 2240 1120 1800 2732 2500 6700
862 1387 2287 1132 1807 2782 2650 7100
875 1400 2360 1157 1832 2800 2680 7500
887 1412 2500 1180 1857 2832 2800 8000
900 1437 2540. 1207 1882 2847 2840 8500
912 1462 2650 1232 1900 2882 2850 9000
925 1487 2690- 1250 1907 2932 2900 9500
937 1500 2800 1257 1932 2982 3000 10000
950 1512 2840- 1272 1957 3000 3150 10600
962 1537 3000 1282 1982 3032 3250 11200
987 1562 3150 1307 2000 3082 3350 12500
1000 1587 3350 1320 2032 3150 3450
1012 1600 3550 1332 2057 3182 3550
1024 1612 1357 2082 3282 3650
Maks. produkowana dt.: 4500 mm Ly Maks. Produkowana dt.: 4500 mm Ly Maks. produkowana dt. :ﬁ:‘g&?‘is"mm g
Najmniejsze zamoéwienie: Najmniejsze zamowienie: 10000mmid Najmniefsze zamowienie
ponad 1800 mm = ponad 1800 mm = NaJm”'erzezam‘i""'e"'e’ ponad 2000 mm =
20 sztuk dla dt. posrednich 31 sztuk dla dt. posrednich g?z:ﬁnliﬁ:g;.n;o_s'rednich 16 sztuk dla dt. pqs’rednich
60 sztuk dla okreslonych wersji specjalnych 93 sztuk dla okreslonych wersji specjalnych B EnkahatEh s mgyd] o

wersji specjalnych

Masa = 0,074 kg/m Masa = 0,123 kg/m =
g (€] Masa = 0,195 kg/m Masa=0377 kg/m

Dhtugo$é¢ podziatowa Ly = Dtugos$¢ czynna Lw/L,
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe optibelt SK

USA-Standard RMA/MPTA \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

=~ 23

3V/9N 5V/15N 8V/25N
Profil 3V/9N Profil 5V/15N Profil 8V/25N
Oznaczenie pasa Oznaczenie pasa Oznaczenie pasa
Oznaczenie pasa (dt. zewn. mm) Oznaczenie pasa (dt. zewn. mm) Oznaczenie pasa (dt. zewn. mm)
La Li LB
3V 250 9N 635 5V 530 15N 1346 8V 1000 25N 2540
3V 265 9N 673 5V 560 15N 1422 8V 1120 25N 2845
3V 280 9N 711 5V 600 15N 1524 8V 1180 25N 2997
3V 300 9N 762 5V 630 15N 1600 8V 1250 25N 3175
3V 315 9N 800 5V 670 15N 1702 8V 1320 25N 3353
3V 335 9N 851 5V 710 15N 1803 8V 1400 25N 3556
3V 355 9N 902 5V 750 15N 1905 8V 1500 25N 3810
3V 375 9N 952 5V 800 15N 2032 8V 1600 25N 4064
3V 400 9N 1016 5V 850 15N 2159 8V 1700 25N 4318
3V 425 9N 1079 5V 900 15N 2286 8V 1800 25N 4572
3V 450 9N 1143 5V 950 15N 2413 8V 1900 25N 4826
3V 475 9N 1206 5V 1000 15N 2540 8V 2000 25N 5080
3V 500 9N 1270 5V 1060 15N 2692 8V 2120 25N 5385
3V 530 9N 1346 5V1120 15N 2845 8V 2240 25N 5690
3V 560 9N 1422 5V 1180 15N 2997 8V 2360 25N 5994
3V 600 9N 1524 5V 1250 15N 3175 8V 2500 25N 6350
3V 630 9N 1600 5V 1320 15N 3353 8V 2650 25N 6731
3V 670 9N 1702 5V 1400 15N 3556 8V 2800 25N 7112
3V 710 9N 1803 5V 1500 15N 3810 8V 3000 25N 7620
3V 750 9N 1905 5V 1600 15N 4064 8V 3150 25N 8001
3V 800 9N 2032 5V 1700 15N 4318 8V 3350 25N 8509
3V 850 9N 2159 5V 1800 15N 4572 8V 3550 25N 9017
3V 900 9N 2286 5V 1900 15N 4826 8V 3750 25N 9525
3V 950 9N 2413 5V 2000 15N 5080 8V 4000 25N 10160
3V 1000 9N 2540 5V 2120 15N 5385 8V 4250 25N 10795
3V 1060 9N 2692 5V 2240 15N 5690 8V 4500 25N 11430
3V1120 9N 2845 5V 2360 15N 5994 8V 4750 25N 12065
3V 1180 9N 2997 5V 2500 15N 6350 8V 5000 25N 12700
3V 1250 9N 3175 5V 2650 15N 6731
3V 1320 9N 3353 5V 2800 15N 7112
3V 1400 9N 3556 5V 3000 15N 7620
5V 3150 15N 8001
5V 3350 15N 8509
5V 3550 15N 9017

Maks. produkowana dt. standardowa:

Maks. produkowana dt.: 4250 mm L, Maks. produkowana dt.: 10.000 mm L, 18000 mm L,

Najmniejsze zamoéwienie: Najmniejsze zamdwienie: ponad 18000 do 19000 mm na zaméwienie
ponad 1800 mm L, = ponad 1800 mm L, = Najmniejsze zamoéwienie:

20 sztuk dla dt. posrednich 25 sztuk dla dt. posrednich ponad 2540 mm L, =

60 sztuk dla okreslonych wersji specjalnych 75 sztuk dla okreslonych wersji specjalnych 11 sztuk dla d. posrednich

Masa = 0,074 kg/m Masa = 0,195 kg/m 33 sztuk dla okre$lonych wersji specjalnych

Masa = 0,575 kg/m
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe optibelt RED POWERII

USA-Standard RMA/MPTA \eceee
optibelt
\

PowerTransmission

=25

-
Clelelvblele) 1)
\e====a] 2 3
3V/9N 5V/15N 8V/25N
Profil 3V/9N Profil 5V/15N Profil 8V/25N
Oznaczenie pasa Oznaczenie pasa Oznaczenie pasa
Oznaczenie pasa (dt. zewn. mm) Oznaczenie pasa (dt. zewn. mm) Oznaczenie pasa (dt. zewn. mm)
LB La Li
3V 475 9N 1206 5V 530 15N 1346 8V 1000 25N 2540
3V 500 9N 1270 5V 560 15N 1422 8V 1120 25N 2845
3V 530 9N 1346 5V 600 15N 1524 8V 1180 25N 2997
3V 560 9N 1422 5V 630 15N 1600 8V 1250 25N 3175
3V 600 9N 1524 5V 670 15N 1702 8V 1320 25N 3353
3V 630 9N 1600 5V 710 15N 1803 8V 1400 25N 3556
3V 670 9N 1702 5V 750 15N 1905 8V 1500 25N 3810
3V 710 9N 1803 5V 800 15N 2032 8V 1600 25N 4064
3V 750 9N 1905 5V 850 15N 2159 8V 1700 25N 4318
3V 800 9N 2032 5V 900 15N 2286 8V 1800 25N 4572
3V 850 9N 2159 5V 950 15N 2413 8V 1900 25N 4826
3V 900 9N 2286 5V 1000 15N 2540 8V 2000 25N 5080
3V 950 9N 2413 5V 1060 15N 2692 8V 2120 25N 5385
3V 1000 9N 2540 5V1120 15N 2845 8V 2240 25N 5690
3V 1060 9N 2692 5V 1180 15N 2997 8V 2360 25N 5994
3V1120 9N 2845 5V 1250 15N 3175 8V 2500 25N 6350
3V 1180 9N 2997 5V 1320 15N 3353 8V 2650 25N 6731
3V 1250 9N 3175 5V 1400 15N 3556 8V 2800 25N 7112
3V 1320 9N 3353 5V 1500 15N 3810 8V 3000 25N 7620
3V 1400 9N 3556 5V 1600 15N 4064 8V 3150 25N 8001
5V 1700 15N 4318 8V 3350 25N 8509
5V 1800 15N 4572 8V 3550 25N 9017
5V 1900 15N 4826 8V 3750 25N 9525
5V 2000 15N 5080 8V 4000 25N 10160
5V 2120 15N 5385 8V 4250 25N 10795
5V 2240 15N 5690 8V 4500 25N 11430
5V 2360 15N 5994 8V 4750 25N 12065
5V 2500 15N 6350
5V 2650 15N 6731
5V 2800 15N 7112
5V 3000 15N 7620
5V 3150 15N 8001
Maks. produkowana dtugos¢: 4000 mm L, Maks. produkowana dtugos$¢: 9525 mm L, Maks. produkowana dtugos¢: 12065 mm L,
Dtugosci posrednie na zapytanie Diugosci posrednie na zapytanie Dtugosci posrednie na zapytanie
Masa = 0,074 kg/m Masa = 0,195 kg/m Masa = 0,575 kg/m
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe optibelt RED POWERII

DIN 7753 Teil 1/1SO 4184 \eceee/
optibelt
-

PowerTransmission

~ 16,3

=~12,7 fe——"——
o OOV, ® ©
w' W
SPZ SPA SPB SPC
Profil SPZ Profil SPA Profil SPB Profil SPC
Di. podziatowalSO (mm) Ly DL. podziatowalSO (mm) Ly Dt. p‘}:f:)' ‘,’_‘:’also D. p"(cr:,z,i:; 7_:"'50
1202 1587 2137 1207 1700 2282 3082 1250 2000
1212 1600 2187 1232 1707 2300 3150 1320 2120
1237 1612 2240 1250 1732 2307 3182 1400 2240
1250 1637 2287 1257 1757 2332 3282 1500 2360
1262 1662 2360 1282 1782 2360 3350 1600 2500
1287 1687 2500 1307 1800 2382 3382 1700 2650
1312 1700 2650 1320 1807 2432 3550 1800 2800
1320 1737 2800 1332 1832 2482 3750 1900 3000
1337 1762 3000 1357 1857 2500 4000 2000 3150
1362 1787 3150 1382 1882 2532 2120 3350
1387 1800 3350 1400 1900 2582 2240 3550
1400 1837 3550 1407 1907 2607 2360 3750
1412 1862 1432 1932 2632 2500 4000
1437 1887 1457 1957 2650 2650 4250
1462 1900 1482 1982 2682 2800 4500
1487 1937 1500 2000 2732 3000 4750
1500 1987 1507 2032 2782 3150 5000
1512 2000 1532 2057 2800 3350 5300
1537 2037 1557 2082 2832 3550 5600
1562 2120 1582 2120 2847 3750 6000
1600 2132 2882 4000 6300
1607 2182 2932 4250 6700
1632 2207 2982 4500 7100
1657 2232 3000 4750 7500
1682 2240 3032 5000 8000
5300 8500
5600 9000
6000 9500
6300 10000
6700
7100
7500
8000
Maks. produkowana dt.: Maks. produkowana dt.:
Maks. produkowana dt.: 4000 mm Maks. produkowana dt.: 4000mm 8000mm 10000mm
DL posrednie na zapytanie Dt. posrednie na zapytanie Di. posrednie na Di. posrednie na
Masa = 0,074 kg/m Masa = 0,123 kg/m EE[ED I
Masa = 0,195 kg/m Masa = 0,377 kg/m

Dhugos¢ podziatowa Ld=Dtugos¢ czynna L,,/L,,
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Klasyczne pasy klinowe optibelt VB

DIN 2215/1SO 4184 \eooce/
optibelt
\
Power Transmission
- ~8 =10
o =
= © W W
5 Y/6 8 Z/10
Profil 5% Profil Y/6* Profil 8 Profil Z/10
Dlugoé¢  Dlugosé  Dlugoéé  Diugoéé  Dlugosé  Dlugosé Diugoé¢  Dlugosé Diugoéé  Dlugosé Dlugoéé  Dlugosé
podziatowa wewn podziatowa wewn podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn
ISOLy(mm) L;(mm) ISOLy (mm) L;(mm) ISOLy (mm) L;(mm) ISOLy (mm) L;(mm) ISOLy (mm) L;(mm) ISOLy (mm)  L;(mm)
200 190 295 280 335« 315« Z 11 312* 290*  Z38)h 997 975 Z68 1747 1725

239 229 315 300 375% 355«  Z 12k 337% 315% 739 1022 1000 Z69 1772 1750
270 260 350 335 420% 400« Z14 397* 375*% 740 1038 1016 Z70 1797 1775
290 280 415 400 445% 425% 715 422* 400*  Z 40k 1052 1030 Z71 1822 1800
310 300 440 425 470% 450* Z16 447% 425* 741 1063 1041 Z73 1872 1850

325 315 465 450 495% 475% 717 472* 450*%  Z 41} 1072 1050 Z75 1922 1900
332 322 515 500 510% 490* Z18 497* 475% 742 1082 1060 Z78 1997 1975
345 335 555 540 550« 530* Z19 502* 480* Z43 1102 1080 Z79 2022 2000
385 375 615 600 580« 560* Z19% 522% 500* Z43k 1122 1100 Z83% 2142 2120
435 425 865 850 595% 575% 720 537% 515% 744 1142 1120 Z88 2262 2240

485 475 620+ 600* Z20% 547% 525% 745 1172 1150 Z93 2382 2360
510 500 650% 630* Z21 552% 530% Z46 1187 1165 Z98 2522 2500
540 530 690+ 670* Z21h 562* 540*  Z 46} 1202 1180
564 554 720« 700% 722 582* 560% Z47 1216 1194
610 600 730% 710% 723 597 575 Z48 1237 1215

770% 750% 724 622 600 Z48% 1247 1225
795% 775% 725 652 630 Z49 1272 1250
820« 800* Z26 672 650 Z50 1292 1270
845 825 727 692 670 Z51 1317 1295
870 850 Z27% 722 700 Z52 1342 1320

895 875 728 732 710 Z53 1368 1346
920 900 Z28% 747 725 Z54 1393 1371

970 950 Z29 752 730 Z55 1422 1400
1020 1000 Z29% 772 750 756 1444 1422
1040 1020 Z30 787 765 Z57 1472 1450
1070 1050 Z31 797 775 758 1497 1475
1095 1075  Z31% 822 800 Z59 1522 1500
1140 1120 732 842 820 260 1546 1524

1220 1200 733 847 825 Z61 1572 1550
1270 1250  Z33% 872 850 262 1597 1575

734 887 865 Z63 1622 1600
Z35 897 875 Z64 1648 1626
Z36 922 900 Z65 1673 1651
737 947 925 Z66 1697 1675
Z38 972 950 Z67 1722 1700

Maksymalna produkowana dtugos¢: 4500 mm
Inne wymiary na Inne wymiary na Minimalna liczba zaméwienia:
zamoOwienie zamowienie powyzej 1800 mm =
_ _ Masa = 0,042 kg/m 20 sztuk dla dtugosci posrednich
Masa = 0,018 kg/m Masa = 0,026 kg/m 60 sztuk dla okreslonych wersji specjalnych
Masa = 0,064 kg/m

Dtugos¢ podziatowa Ld £Dtugos¢ czynna Lw/Lp  # - uzgbiony pas klinowy z otwartymi brzegami  Inne wymiary na zapytanie
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Klasyczne pasy klinowe optibelt VB

DIN 2215/1SO 4184 \ecoee/
optibelt
\
PowerTransmission
A/13
Profil A/13
Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé
Nr pasa podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn
1SO Ly (mm) L; (mm) I1SO Ly (mm) L; (mm) ISO Ly (mm) L; (mm) 1SO Ly (mm) L; (mm)
Al6 437 407 A4 1071 1041 A 69 1780 1750 A 105 2697 2667
A18 487 457 A41) 1080 1050 A 70 1805 1775 A 107 2755 2725
A19 510 480 A42 1090 1060 A 71 1830 1800 A 108 2773 2743
A 20 538 508 A 42) 1105 1075 A 72 1855 1825 A110 2830 2800
A21 565 535 A43 1130 1100 A 73 1884 1854 A112 2875 2845
A22 590 560 A 43% 1135 1105 A 74 1910 1880 A114 2926 2896
A23 605 575 A 44 1150 1120 A 75 1930 1900 A116 2976 2946
A 23) 630 600 A 45 1173 1143 A 76 1960 1930 A118 3030 3000
A24 640 610 A 45% 1180 1150 A 77 1986 1956 A 120 3078 3048
A 25 660 630 A 46 1198 1168 A 78 2010 1980 A 124 3180 3150
A 26 680 650 A 46% 1210 1180 A 79 2030 2000 A 128 3280 3250
A 26} 700 670 A 47 1230 1200 A 80 2062 2032 A 132 3380 3350
A 27 716 686 A 47% 1245 1215 A 81 2090 2060 A 136 3484 3454
A27% 730 700 A48 1250 1220 A 82 2113 2083 A 140 3580 3550
A28 740 710 A 48% 1255 1225 A 83 2130 2100 A 144 3688 3658
A 29 760 730 A 49 1280 1250 A 83% 2150 2120 A 148 3780 3750
A 29} 780 750 A 50 1300 1270 A 84 2164 2134 A 158 4030 4000
A 30 797 767 A 51 1330 1300 A 84% 2180 2150 A 167 4280 4250
A31 805 775 A 52 1350 1320 A 85 2190 2160 A 187 4780 4750
A31% 830 800 A53 1380 1350 A 86 2230 2200 A 197 5030 5000
A32 843 813 A 54 1405 1375 A 87 2240 2210
A 32} 855 825 A 55 1430 1400 A 88 2270 2240
A33 871 841 A 56 1452 1422 A 89 2291 2261
A34 880 850 A 57 1480 1450 A 90 2316 2286
A 34} 905 875 A58 1505 1475 A 91 2341 2311
A35 919 889 A 59 1530 1500 A 92 2367 2337
A 350 930 900 A 60 1555 1525 A 93 2390 2360
A 36 944 914 A61 1580 1550 A 94 2418 2388
A37 955 925 A 62 1605 1575 A 95 2443 2413
A37%k 980 950 A63 1630 1600 A 96 2468 2438
A38 995 965 A 64 1655 1625 A 97 2494 2464
A 38) 1005 975 A 65 1680 1650 A 98 2530 2500
A 39 1030 1000 A 66 1706 1676 A 100 2570 2540
A 40 1046 1016 A 67 1730 1700 A 102 2621 2591
A 40% 1060 1030 A 68 1755 1725 A 104 2680 2650

Maksymalna produkowana dtugosé: 10.000 mm Li
Minimalna liczba zamdwienia:

powyzej 1800 mm =

31 sztuk dla dtugosci posrednich

93 sztuk dla okreslonych wersji specjalnych

Masa = 0,109 kg/m

Dtugos¢ podziatowa Ly 2Dtugos¢ czynna L,/L,  Inne wymiary na zapytanie
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Asortyment standardowy

Klasyczne pasy klinowe optibelt VB

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

DIN 2215/1SO 4184 \ecece
optibelt
\
PowerTransmission
= 17
‘\\e LTET TPy a/ =
A
B/17
Profil B/17
Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé

Nr pasa podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn

ISO Ly (mm) L; (mm) 1ISO Ly (mm) L; (mm) 1SO Ly (mm) L; (mm) 1ISO Ly (mm) L; (mm)
B 23 610 570 B 51 1340 1300 B 87 2250 2210 B 140 3590 3550
B 24 655 615 B 52 1360 1320 B 88 2280 2240 B 142 3640 3600
B 25 670 630 B52% 1375 1335 B 89 2301 2261 B 144 3698 3658
B 26 690 650 B53 1390 1350 B 90 2326 2286 B 146 3740 3700
B 26/ 710 670 B53% 1400 1360 B 91 2340 2300 B 148 3790 3750
B 27 726 686 B 54 1412 1372 B 92 2377 2337 B 150 3850 3810
B 28 750 710 B 55 1440 1400 B 93 2400 2360 B 151 3890 3850
B 29 765 725 B 56 1462 1422 B 94 2428 2388 B 152 3901 3861
B 30 790 750 B57 1490 1450 B 94} 2440 2400 B 154 3952 3912
B 31 815 775 B 58 1513 1473 B 95 2453 2413 B 155 3990 3950
B 32 840 800 B 59 1540 1500 B 96 2478 2438 B 156 4002 3962
B 32/ 865 825 B 60 1565 1525 B 96% 2490 2450 B 158 4040 4000
B33 876 836 B 61 1590 1550 B 97 2505 2465 B 160 4104 4064
B34 890 850 B 62 1615 1575 B 98 2540 2500 B 162 4155 4115
B 34} 915 875 B63 1640 1600 B 99 2555 2515 B 165 4240 4200
B35 929 889 B 64 1665 1625 B 100 2580 2540 B 167 4290 4250
B 36 940 900 B 65 1690 1650 B 101 2605 2565 B173 4434 4394
B 37 965 925 B 66 1716 1676 B 102 2640 2600 B175 4490 4450
B37h 990 950 B 67 1740 1700 B 103 2656 2616 B177 4540 4500
B 38 1005 965 B 68 1765 1725 B 104 2690 2650 B 180 4612 4572
B 38% 1015 975 B 69 1790 1750 B 105 2707 2667 B 187 4790 4750
B 39 1040 1000 B 69% 1801 1761 B 106 2740 2700 B 195 4993 4953
B 40 1056 1016 B70 1815 1775 B 107 2758 2718 B 197 5040 5000
B 40/ 1070 1030 B 71 1840 1800 B 108 2790 2750 B 208 5340 5300
B 41 1080 1040 B72 1869 1829 B110 2840 2800 B210 5374 5334
B414 1090 1050 B73 1890 1850 B112 2885 2845 B 220 5640 5600
B 42 1100 1060 B74 1920 1880 B114 2940 2900 B 236 6040 6000
B 42/ 1115 1075 B75 1940 1900 B115 2961 2921 B 240 6136 6096
B 43 1130 1090 B76 1970 1930 B116 2990 2950 B 248 6340 6300
B 43/ 1140 1100 B 77 1990 1950 B118 3040 3000 B 264 6740 6700
B 44 1160 1120 B78 2021 1981 B 120 3088 3048 B 276 7040 7000
B 45 1190 1150 B 79 2040 2000 B 122 3139 3099 B 280 7140 7100
B 45/ 1203 1163 B 80 2072 2032 B 124 3190 3150
B 46 1215 1175 B 81 2100 2060 B 126 3240 3200
B 46} 1220 1180 B 82 2123 2083 B 128 3290 3250
B 47 1240 1200 B 83 2140 2100 B 130 3342 3302
B 48 1255 1215 B 83% 2160 2120 B 132 3390 3350
B 48} 1265 1225 B 84 2174 2134 B 134 3444 3404
B 49 1290 1250 B 85 2200 2160 B 136 3490 3450
B 50 1315 1275 B 86 2240 2200 B 138 3545 3505
Maksymalna produkowana dtugos¢: 15.500 mm Li
Minimalna liczba zaméwienia:
powyzej 1800 mm =
21 sztuk dla dtugosci posrednich
63 sztuk dla okreslonych wersji specjalnych
Masa = 0,196 kg/m
Dhugos¢ podziatowa Ld 2 Dtugo$¢ czynna Lw/Lp  Inne wymiary na zapytanie
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Klasyczne pasy klinowe optibelt VB

DIN 2215/1SO 4184 oy
optibelt
\
PowerTransmission
=20 25

POOOIVIVOD ] 2, VOGOV OVVIOD fr_ GLVBIBVDOIOD ©
u il u
20 C/22 25
Profil 20 Profil C/22 Profil 25
Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé
podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn podziatowa wewn
1SO Ly (mm) L; (mm) 1ISO Ly (mm) L; (mm) I1SO Ly (mm) L; (mm) 1SO Ly (mm) L; (mm)
950 900 C 43 1148 1090 C102 2649 2591 1460 1400
1050 1000 C 47 1258 1200 c104 2700 2642 1560 1500
1170 1120 C 48 1273 1215 C105 2725 2667 1660 1600
1230 1180 C 49 1308 1250 C106 2750 2692 1760 1700
1300 1250 C 51 1353 1295 c108 2808 2750 1860 1800
1370 1320 C 52 1378 1320 C110 2858 2800 1960 1900
1450 1400 C 53 1408 1350 C112 2903 2845 2060 2000
1550 1500 C 54 1433 1375 C114 2954 2896 2180 2120
1650 1600 C 55 1458 1450 C115 2979 2921 2300 2240
1750 1700 C 56 1483 1425 Cc116 3008 2950 2420 2360
1850 1800 C 57 1508 1450 C117 3023 2965 2560 2500
1950 1900 C 58 1533 1475 C118 3058 3000 2710 2650
2050 2000 C 59 1558 1500 C120 3106 3048 2760 2700
2170 2120 C 60 1582 1524 C122 3157 3099 2860 2800
2290 2240 C 61 1608 1550 C124 3208 3150 3060 3000
2410 2360 C 62 1632 1574 C126 3258 3200 3210 3150
2550 2500 C 63 1658 1600 Cc128 3308 3250 3410 3350
2700 2650 C 65 1708 1650 C130 3360 3302 3610 3550
2850 2800 C 66 1734 1676 C132 3408 3350 3810 3750
3050 3000 C 67 1758 1700 C134 3462 3404 4060 4000
3200 3150 C 68 1785 1727 C136 3508 3450 4310 4250
3400 3350 C 69 1808 1750 C138 3563 3505 4560 4500
3600 3550 CcC 70 1836 1778 C140 3608 3550 4810 4750
3800 3750 c71 1858 1800 C142 3665 3607 5060 5000
4050 4000 C 72 1887 1829 C144 3716 3658 5360 5300
4550 4500 C 73 1912 1854 C146 3758 3700 5660 5600
5050 5000 C 74 1938 1880 C148 3808 3750 6060 6000
6050 6000 C 75 1958 1900 C150 3868 3810 6360 6300
C 76 1988 1930 C158 4058 4000 6760 6700
C 77 2014 1956 C162 4158 4100 7160 7100
C 78 2039 1981 C166 4274 4216 7560 7500
C 79 2058 2000 Cc167 4308 4250 8060 8000
C 80 2090 2032 C168 4325 4267 8560 8500
C 81 2118 2060 C170 4376 4318 9060 9000
C 82 2141 2083 C173 4452 4394
C 83 2166 2108 C175 4503 4445
C 83% 2178 2120 C177 4558 4500
C 84 2192 2134 C180 4630 4572
C 85 2217 2159 c187 4808 4750
C 86 2242 2184 C190 4884 4826
C 87 2268 2210 C195 5011 4953
C 88 2298 2240 c197 5058 5000
C 89 2319 2261 C208 5358 5300
C 92 2344 2286 C210 5392 5334
C 92 2395 2337 C220 5658 5600
C 93 2418 2360 C225 5773 5715
C 94 2446 2388 C236 6058 6000
C 95 2471 2413 C240 6154 6096
C 96 2496 2438 C248 6358 6300
C 96% 2508 2450 C264 6758 6700
C 97 2522 2464 C270 6916 6858
C 98 2558 2500 C280 7158 7100
C 99 2583 2525 C295 7558 7500
C100 2598 2540 C300 7678 7620
c101 2618 2560 C315 8058 8000
Maksymalna produkowana diugosé: Maksymalna produkowana standardowa dugosé: 18.000 mm Li deakS)’f‘(‘la:gaOgBOdkai‘_Nana standardowa
10.000 mm Li Powyzej 18.000 do 19.000 mm na zaméwienie Po‘:/g)"’;ecj'w'ooo (’;:';9'000 mmna
Minimalna liczba zamowienia: Minimalna liczba zaméwienia: . ’
ﬁ’gwyzej W= powyzej 1800 mm = Minimalna liczba zaméwienia:
sztuk dla dtugosci posrednich Bl vt . o —
§ i 16 sztuk dla dtugosci posrednich powyzej 1800 mm =
= SZAtUk Gl s ey sy ¢ i P 14 sztuk dla dtugosci posrednich
specjalnych 48 sztuk dla okreslonych wersji specjalnych e e e e et o
Masa = 0,266 kg/m Masa = 0,324 kg/m Masa = 0,420 kg/m

Diugos¢ podziatowa Ly £Dtugos¢ czynna L,/L,  Inne wymiary na zapytanie

28 Dhugosci wyréznione thustym drukiem sa w wersji S=C PLUS (SatzConstans)



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Klasyczne pasy klinowe optibelt VB

DIN 2215/1SO 4184 \eccee
optibelt
-

PowerTransmission

YOVOIOVIIOOS
o
A
Iy
D/32 E/40
Profil D/32 Profil E/40
Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé
Nr pasa podziatowa wewn Nr pasa podziatowa wewn
1SO Ly (mm) L; (mm) 1SO Ly (mm) Li (mm)
D 79 2075 2000 E118 3080 3000
D 98 2575 2500 E 158 4080 4000
D 104 2725 2650 E 197 5080 5000
D110 2875 2800 E 220 5680 5600
D118 3075 3000 E 236 6080 6000
D120 3123 3048 E 248 6380 6300
D 124 3225 3150 E 280 7180 7100
D 128 3326 3251 E 295 7580 7500
D 132 3425 3350 E315 8080 8000
D135 3500 3425 E 354 9080 9000
D 136 3529 3454 E 394 10080 10000
D 140 3625 3550 E 441 11280 11200
D 144 3733 3658 E 492 12580 12500
D 148 3825 3750
D 154 4000 3925
D 158 4075 4000
D 162 4190 4115
D 167 4325 4250
D173 4469 4394
D177 4575 4500
D 180 4647 4572
D 187 4825 4750
D 195 5028 4953
D 197 5075 5000
D 208 5375 5300
D 210 5409 5334
D 220 5675 5600
D 225 5790 5715
D 236 6075 6000
D 240 6171 6096
D 248 6375 6300
D 264 6775 6700
D 270 6933 6858
D 280 7175 7100
D 295 7575 7500
D 300 7695 7620
D315 8075 8000
D 330 8457 8382
D335 8575 8500
D 354 9075 92000
D 374 9575 9500
D 394 10075 10000
D 441 11275 11200
Maksymalna produkowana standardowa dtugo$¢: 18.000 mm Li
Powyzej 18.000 do 19.000 mm na zaméwienie Maksymalna produkowana dtugo$¢: 19.000 mm Li
Minimalna liczba zaméwienia: Minimalna liczba zaméwienia dla wszystkich wymiaréw:
powyzej 2000 mm = 7 sztuk
11 sztuk dla dtugosci posrednich 21 sztuk dla okreslonych wersji specjalnych
33 sztuk dla okreslonych wersji specjalnych Masa = 0,958 kg/m

Masa = 0,668 kg/m

Dtugoé¢ podziatowa Ly 2 Dtugoé¢ czynna L,/L,  Inne wymiary na zapytanie

Dhugosci wyréznione thustym drukiem sa w wersji S=C PLUS (SatzConstans) 29



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Wagskoprofilowe pasy klinowe optibelt Super X-POWER M=S -
z otwartymi brzegami, uzebione

\eeeee]
. . optibelt
DIN 7753 Teil 1/1SO 4184 i RMA/MPTA \

PowerTransmission

XPZ XPA XPB XPC 3VX/9NX 5VX/15NX
Profil XPZ Profil XPA Profil XPB Profil XPC Profil 3VX/9NX Profil 5VX/15NX
o » . » ) Diugosé Diugosé Oznaczenie Oznaczenie
ugos¢ podziatowa Dlugos¢ podziatowa A X 0 pasal, 0 pasal,
ISO Ly (mm) 1SO Ly (mm) podziatlowa podziatlowa Oznaczenie pasa (dlugosé zewn. Oznaczenie pasa (dugodé zewn.
1SO Ly (mm) 1SO Ly (mm) . .
587 1187 2690 732 1500 1250 2000 3VX 250 9NX 635 5VX 500 15NX 1270
612 1202 2800 757 1507 1320 2120 3VX 265 9NX 673 5VX 530 15NX 1346
630 1212 2840 782 1532 1400 2240 3VX 280 ONX 711 5VX 560 15NX 1422
637 1237 3000 800 1557 1500 2360 3vX 300 ONX 762 5VX 600 15NX 1524
662 1250 3150 807 1582 1600 2500 3VX 315 9NX 800 5VX 630 15NX 1600
670 1262 3350 832 1600 1700 2650 3vX 335 9NX 851 5VX 670 15NX 1702
687 1287 3550 850 1607 1800 2800 3VX 355 9NX 902 5VX 710 15NX 1803
710 1312 857 1632 1900 3000 3vX 375 9NX 952 5VX 750 15NX 1905
730 1320 882 1700 2000 3150 3VX 400 9NX 1016 5VX 800 15NX 2032
737 1337 900 1757 2120 3350 3VX 425 9NX 1079 5VX 850 15NX 2159
750 1362 907 1800 2240 3550 3VX 450 I9NX 1143 5VX 900 15NX 2286
762 1387 932 1882 2360 3VX 475 9NX 1206 5VX 950 15NX 2413
772 1400 950 1900 2500 3vX 500 9NX 1270 5VX 1000 15NX 2540
787 1412 957 2000 2650 3VX 530 9NX 1346 5VX 1060 15NX 2692
800 1437 982 2120 2800 3VX 560 INX 1422 5VX 1120 15NX 2845
812 1462 1000 2240 3000 3VX 600 INX 1524 5VX 1180 15NX 2997
825 1487 1007 2360 3150 3VX 630 9NX 1600 5VX 1250 15NX 3175
837 1500 1030 2500 3350 3VX 670 9NX 1702 5VX 1320 15NX 3353
850 1512 1060 2650 3550 3vX 710 9NX 1803 5VX 1400 15NX 3556
862 1537 1082 2800 3vX 750 9NX 1905
875 1562 1107 3000 3vX 800 9NX 2032
887 1587 1120 3150 3VX 850 9NX 2159
900 1600 1132 3350 3VX 900 9NX 2286
912 1612 1157 3550 3VX 950 9NX 2413
925 1662 1180 3vVX 1000 9NX 2540
937 1700 1207 3VX 1060 9NX 2692
950 1750 1232 3VX 1120 9NX 2845
962 1762 1250 3VX 1180 9NX 2997
987 1800 1257 3VX 1250 9NX 3175
1000 1850 1272 3VX 1320 9NX 3353
1012 1900 1282 3VX 1400 9NX 3556
1037 1950 1307
1060 2000 1320
1077 2120 1332
1087 2150 1357
1112 2240 1382
1120 2360 1400
1137 2500 1432
1162 2540 1457
1180 2650 1482
Masa: Masa: Masa: Masa: Masa: Masa:
= 0,065 kg/m = 0,096 kg/m = 0,183 kg/m = 0,340 kg/m = 0,065 kg/m =0,183 kg/m

Diugos¢ podziatowa Ly = Dlugos¢ czynna L,/L,  Inne wymiary na zapytanie
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Pasy klinowe optibelt SUPER TX M=S -
z otwartymi brzegami, uzebione

Ry
optibelt
DIN 2215/I1SO 4184 -

PowerTransmission

<
= u
u
ZX/X10 AX/X13 BX/X17 CX/X22
Profil ZX/X10 Profil AX/X13 Profil BX/X17 Profil CX/X22
Dlugosc Dlugosc Dlugosé Dlugosc
Nr pasa podziatlowa Nr pasa podziatlowa Nr pasa podziatlowa Nr pasa podziatlowa
1SO Ly (mm) 1SO Ly (mm) I1SO Ly (mm) 1SO Ly (mm)
ZX 23 597 AX 23 605 BX 23 610 X 39 1058*
ZX 24 622 AX 23} 630 BX 25 670 CX 43 1148*
ZX 25 652 AX 24 640 BX 26 690 CX 49 1308*
ZX 26 672 AX 25 660 BX 28 750 CX 52 1378*
ZX 27 692 AX 26} 700 BX 29 765 CX 55 1458*
ZX 28 732 AX 27 716 BX 30 790 CcX 59 1558*
ZX 29 752 AX 28 740 BX 31 815 CX 62 1632*
ZX 29} 772 AX 29 760 BX 32 840 X 67 1758*
ZX 31}% 822 AX 30 797 BX 33 876 CX 68 1785*
ZX 32 842 AX 31 805 BX 34 890 X 71 1858*
ZX 33 847 AX 32 843 BX 34} 915 X 75 1958*
ZX 334 872 AX 33 871 BX 35 929 X 79 2058*
ZX 35 897 AX 34 880 BX 36 940 CX 81 2118*
ZX 36 922 AX 35 919 BX 37 965 CX 85 2217*
ZX 37 947 AX 35} 930 BX 38 1005 CX 88 2298*
ZX 38 972 AX 36 944 BX 39 1040 CX 90 2344*
ZX 40 1038* AX 37 955 BX 40 1056 CX 93 2418*
ZX 42 1082* AX 37}k 980 BX 41 1080 CX 96 2496*
ZX 46} 1202* AX 38 995 BX 42 1100 CX 98 2558*
ZX 52 1342* AX 39 1030 BX 43 1130 X110 2858*
ZX 55 1422% AX 40 1046 BX 44 1160 X118 3058*
ZX 59 1522% AX 41} 1080 BX 45 1190 CX 124 3208*
AX 42 1090 BX 45} 1203 X132 3408*
AX 43 1130 BX 46 1215
AX 44 1150 BX 46} 1220
AX 45}, 1180 BX 47 1240
AX 46 1198 BX 48 1255
AX 47 1230 BX 49 1290
AX 48 1250 BX 50 1315
AX 49 1280 BX 51 1340
AX 50 1300 BX 52 1360
AX 51 1330 BX 53 1390
AX 52 1350 BX 54 1412
AX 53 1380 BX 55 1440
AX 54 1405 BX 57 1490
AX 55 1430 BX 58 1513
AX 56 1452 BX 59 1540
AX 57 1480 BX 61 1590
AX 58 1505 BX 62 1615
AX 59 1530 BX 63 1640
AX 62 1605 BX 67 1740
AX 63 1630 BX 69 1790
AX 67 1730 BX 71 1840
AX 70 1805 BX 73 1890
AX 71 1830 BX 75 1940
AX 75 1930 BX 79 2040
AX 79 2030 BX 88 2280
AX 88 2270 BX 93 2400
AX 93 2390 BX 98 2540
AX 98 2530 BX 103 2656*
AX 104 2680* BX 104 2690*
AX 110 2830* BX 110 2840*
AX 118 3030* BX 118 3040*
AX 124 3180* BX 124 3190*
AX 132 3380* BX 132 3390*
Masa: = 0,062 kg/m Masa: = 0,099 kg/m Masa: = 0,165 kg/m Masa: = 0,276 kg/m

Dtugos¢ podziatowa Ly 2 Dlugo$¢ czynna L,/L,  Inne wymiary na zapytanie *pasy nie magazynowane
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Pasy zespolone optibelt KB

z wysokowydajnych, waskoprofilowych paséw klinowych DIN/ISO \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Profil SPZ SPA SPB SPC
b, = (mm) 9,7 12,7 16,5 22,0
h
h = (mm) 10,5 12,5 15,6 22,6
Profil SPZ Profil SPA Profil SPB Profil SPC
Dlugosé podziatowa Dlugosé podziatowa Dlugos¢ podziatowa Dlugosé podziatowa
1SO Ly (mm) ISO Ly (mm) ISO Ly (mm) 1SO Ly (mm)
1250 1250 2000 3000
1400 1400 2120 3150
1500 1500 2240 3350
1600 1600 2360 3550
1700 1700 2500 3750
1800 1800 2650 4000
1900 1900 2800 4250
2000 2000 3000 4500
2120 2120 3150 4750
2240 2240 3350 5000
2360 2360 3550 5300
2500 2500 3750 5600
2650 2650 4000 6000
2800 2800 4250 6300
3000 3000 4500 6700
3150 3150 4750 7100
3350 3350 5000 7500
3550 3550 5300 8000
3750 5600 8500
4000 6000 9000
4250 6300 9500
4500 6700 10000
7100 10600
7500 11200
8000 11800
12500
Maksymalna produkowana dtugos¢: Maksymalna produkowana dtugos¢: Maksymalna produkowana dtugos¢: Maksymalna produkowana dtugos¢:
4500 mm Ld 4500 mm Ly 10000 mm Ly 12500 mm Ly
Dtugosci posrednie od 1800 mm Ly Dtugosci posrednie od 1800 mm Ly Dtugosci posrednie od 2000 mm Ld Dtugosci posrednie od 3000 mm Ly
Minimalna liczba zaméwienia dla dtugosci Minimalna liczba zaméwienia dla wszystkich Minimalna liczba zaméwienia dla dtugosci Minimalna liczba zaméwienia dla dtugosci
specjalnych: wymiaréw: specjalnych: specjalnych:
8 sztuk a 5 zeber lub 6 sztuk a 5 zeber lub 4 sztuki a 5 zeber lub 3 sztuki a 5 zeber lub
10 sztuk a 4 zebra lub 8 sztuk a 4 zebra lub 5 sztuk a 4 zebra lub 4 sztuki a 4 zebra lub
14 sztuk a 3 zebra lub 11 sztuk a 3 zebra lub 7 sztuk a 3 Zzebra lub 5 sztuk a 3 zebra lub
21 sztuk a 2 zebra lub 16 sztuk a 2 zebra lub 11 sztuk a 2 zebra lub 8 sztuk a 2 zebra lub
wielokrotnos¢ powyzszego. wielokrotno$¢ powyzszego. wielokrotnos¢ powyzszego. wielokrotnos¢ powyzszego.
Masa: 1 zebro = 0,120 kg/m Masa: 1 zebro = 0,166 kg/m Masa: 1 zebro = 0,261 kg/m Masa: 1 zebro = 0,555 kg/m
Minimalna liczba zaméwienia paséw Minimalna liczba zaméwienia paséw Minimalna liczba zaméwienia paséw Minimalna liczba zaméwienia paséw
aramidowych na zapytanie aramidowych na zapytanie aramidowych na zapytanie aramidowych na zapytanie

32 Diugos¢ podziatowa Ly 2 Dhugos¢ czynna L,/L,  Inne wymiary na zapytanie



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Pasy zespolone optibelt KB z wysokowydajnych,

waskoprofilowych paséw klinowych RMA/MPTA \eceee
optibelt
\

PowerTransmission

Profil 3V/9) 5V/15) 8V/25)
b, = (mm) 9,0 15,0 25,0
h
h = (mm) 9,9 15,1 25,5
Profil 3V/9J Profil 5V/15J) Profil 8V/25)
Oznaczenie Oznaczenie Oznaczenie
Oznaczenie pasa pasal, Oznaczenie pasa pasal, Oznaczenie pasa pasal,
(dtugosé zewn. mm) (dtugosé zewn. mm) (dtugosé zewn. mm)
3V 500 9J 1270 5V 560 15J 1422 8V 1000 25J) 2540
3V 530 9J 1346 5V 600 15J 1524 8V 1060 25) 2692
3V 560 9) 1422 5V 630 15J 1600 8V 1120 25J) 2845
3V 600 9) 1524 5V 670 15J1702 8V 1180 25J) 2997
3V 630 9J 1600 5V 710 15J 1803 8V 1250 25) 3175
3V 670 9) 1702 5V 750 15J 1905 8V 1320 25J) 3353
3V 710 9J 1803 5V 800 15J 2032 8V 1400 25J) 3556
3V 750 9J 1905 5V 850 15J 2159 8V 1500 25J) 3810
3V 800 9) 2032 5V 900 15) 2286 8V 1600 25J) 4064
3V 850 9J 2159 5V 950 15) 2413 8V 1700 25) 4318
3V 900 9J) 2286 5V 1000 15J 2540 8V 1800 25J) 4572
3V 950 9) 2413 5V 1060 15) 2692 8V 1900 25J) 4826
3V 1000 9J 2540 5V1120 15J) 2845 8V 2000 25) 5080
3V 1060 9) 2692 5V 1180 15) 2997 8V 2120 25J) 5385
3V1120 9J) 2845 5V 1250 15) 3175 8V 2240 25) 5690
3V 1180 9) 2997 5V 1320 15J 3353 8V 2360 25J) 5994
3V 1250 9) 3175 5V 1400 15J 3556 8V 2500 25J 6350
3V 1320 9) 3353 5V 1500 15) 3810 8V 2650 25) 6731
3V 1400 9J 3556 5V 1600 15) 4064 8V 2800 25J 7112
5V 1700 15J4318 8V 3000 25J) 7620
5V 1800 15J 4572 8V 3150 25J) 8001
5V 1900 15) 4826 8V 3350 25J 8509
5V 2000 15J 5080 8V 3550 25) 9017
5V 2120 15) 5385 8V 3750 25J) 9525
5V 2240 15J 5690 8V 4000 25J 10160
5V 2360 15) 5994 8V 4250 25J 10795
5V 2500 15J 6350 8V 4500 25J 11430
5V 2650 15J 6731 8V 4750 25J 12065
5V 2800 15J7112
5V 3000 15) 7620
5V 3150 15J 8001
5V 3350 15J 8509
5V 3550 15J 9017
Maksymalna produkowana dtugos¢: Maksymalna produkowana dtugos¢: Maksymalna produkowana dtugos¢ standardowa:
4250 mm L, 10000 mm L, 15000 mm L,
Dtugosci posrednie od 1800 mm L, Dtugosci posrednie od 1800 mm L, Dtugosci powyzej 15000 do 18000 mm na zamowienie
inimalna liczba dwienia dla dtugosci specjalnych: Minimalna liczba owienia dla dtugosci specjalnych: Dtugosci posrednie od 2540 mm L,
9 sztuk a 5 zeber lub 6 sztuk a 5 zeber lub Minimalna liczba 6wienia dla wszystkich dlugosci:
12 sztuk a 4 zebra lub 7 sztuk a 4 zebra lub 2 sztuki a 5 zeber lub
16 sztuk a 3 zebra lub 10 sztuk a 3 zebra lub 2 sztuk a 4 zebra lub
24 sztuk a 2 zebra lub 15 sztuk a 2 zebra lub 3 sztuki a 3 zebra lub
wielokrotno$¢ powyzszego. wielokrotnos¢ powyzszego. wielokrotno$¢ powyzszego.
Masa: 1 zebro = 0,102 kg/m Masa: 1 zebro = 0,252 kg/m Masa: 1 zebro = 0,693 kg/m
Minimalna liczba dwienia pasow idowych na Minimalna liczba owienia pas6w aramidowych na Minimalna liczba dwienia pas6w aramidowych na
zapytanie zapytanie zapytanie

Pozostate wymiary na zapytanie 33



Asortyment standardowy

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Pasy zespolone optibelt Super KBX-POWER - uzebione z otwartymi brzegami
USA-Standard RMA/MPTA

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

34

Oznaczenie pasa

3VX
3VX
3vX
3VX
3VX

3vX
3VX
3vX
3vX
3VX

3vX
3VX

500
530
560
600
630

670
710
750
800
850

200
950

3VX 1000
3VX 1060
3VX 1120

3VX 1180
3VX 1250
3VX 1320
3VX 1400

Masa: 1 zebro = 0,117 kg/m

Inne wymiary na zapytanie.

Profil 3VX/9JX

Oznaczenie
pasal,
(dtugosé zewn. mm)

9JX 1270
9JX 1346
9JX 1422
9JX 1524
9JX 1600

9JX 1702
9JX 1803
9JX 1905
9JX 2032
9JX 2159

9JX 2286
9JX 2413
9JX 2540
9JX 2692
9JX 2845

9JX 2997
9JX 3175
9JX 3353
9JX 3556

Profil 3VX/9JX 5VX/15JX
b, = (mm) 9,0 15,0
h =(mm) 9,9 15,1

Profil 5VX/15JX

Oznaczenie pasa

5VX
5VX
5VX
5VX
5VX

5VX
5VX
5VX
5VX
5VX

5VX
5VX

500
530
560
600
630

670
710
750
800
850

200
950

5VX 1000
5VX 1060
5VX 1120

5VX 1180
5VX 1250
5VX 1320
5VX 1400

Pasy zespolone o profilach XPZ, XPA, XPB, AX/HAX oraz BX/HBX na zapytanie.

Masa: 1 zebro = 0,241 kg/m

Oznaczenie
pasal,
(dlugosé zewn. mm)

15JX 1270
15JX 1346
15JX 1422
15JX 1524
15JX 1600

15JX 1702
15JX 1803
15JX 1905
15JX 2032
15JX 2159

15JX 2286
15JX 2413
15JX 2540
15JX 2692
15JX 2845

15JX 2997
15JX 3175
15JX 3353
15JX 3556



Asortyment standardowy

Pasy zespolone optibelt KB z klasycznych pasow klinowych

DIN/ISO, ASAE

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

\eoeee
optibelt
-

PowerTransmission

Profil A/HA

(Profil A) (Profil HA)

di. wewn. dt. zewn.
Nrpasa L;j(mm) L,(mm)
47 1200 1236
51 1300 1336
56 1422 1458
57 1450 1486
59 1500 1536
64 1625 1661
67 1700 1736
71 1800 1836
75 1900 1936
79 2000 2036
88 2240 2276
98 2500 2536
100 2540 2576
104 2650 2686
112 2845 2881
120 3048 3084
128 3250 3286
144 3658 3694
158 4000 4036
167 4250 4286
187 4750 4786

Maksymalna produkowana dtugos¢:

8000 mm L;

Dtugosci posrednie od 1800 mm

liczba
dtugosci specjalnych:
1200 do 2000 mm
6 sztuk a 5 zeber lub
8 sztuk a 4 zebra lub
10 sztuk a 3 zebra lub
16 sztuk a 2 zebra lub
wielokrotno$¢ powyzszego.
2001 do 8000 mm
6 sztuk a 5 zeber lub
8 sztuk a 4 zebra lub
11 sztuk a 3 zebra lub
16 sztuk a 2 zebra lub
wielokrotno$¢ powyzszego.
Masa: 1 zebro = 0,163 kg/m
Mini liczba

dla

ia pasow

aramidowych na zapytanie

Pozostate wymiary na zapytanie

Profil B/HB
(Profil B) (Profil HB) (Profil B)
di. wewn. dt. zewn. di. wewn.

Nrpasa L;(mm) L,(mm) Nrpasa L;(mm)
47 1200 1262 146 3700
51 1300 1362 148 3750
55 1400 1462 158 4000
59 1500 1562 167 4250
61 1550 1612 177 4500
63 1600 1662 187 4750
64 1625 1687 197 5000
67 1700 1762 208 5300
71 1800 1862 220 5600
73 1850 1912
75 1900 1962
79 2000 2062
83 2100 2162
88 2240 2302
91 2300 2362
94} 2400 2462
98 2500 2562

102 2600 2662

106 2700 2762

112 2845 2907

118 3000 3062

120 3048 3110

128 3250 3312

132 3350 3412

140 3550 3612

Maksymalna produkowana dtugos¢:

10000 mm L;

Dtugosci posrednie od 1800 mm

liczba
5 sztuk a 5 zeber lub
6 sztuk a 4 zebra lub
9 sztuk a 3 zebra lub
13 sztuk a 2 zebra lub

wielokrotno$¢ powyzszego.

Masa: 1 zebro = 0,266 kg/m
inimalna liczba OWi

dla dh

g

Sci specjalnych:

C/HC D/HD
22,0 32,0
16,2 22,4
Profil D/HD
(Profil D) (Profil HD)
di. wewn.
dti. zewn.
Nr pasa L; (mm) L, (mm)
98 2500 2611
110 2800 2911
120 3048 3159
128 3250 3361
144 3658 3769
158 4000 4111
162 4115 4226
173 4394 4505
180 4572 4683
195 4953 5064
210 5334 5445
225 5715 5826
240 6096 6207
255 6477 6588
270 6858 6969
285 7239 7350
300 7620 7731
315 8000 8111
330 8382 8493
345 8763 8874
360 9144 9255
390 9906 10017
420 10668 10779
450 11430 11541
480 12200 12311
540 13716 13827
600 15240 15351
660 16764 16875
700 17780 17891

Maksymalna produkowana dtugos¢:

16000 mm Li

Dtugosci posrednie od 2500 mm

Profil A/HA B/HB
bo=(mm) 13,0 17,0
h =(mm) 9,9 13,0
Profil C/HC
(Profil HB) (Profil C)
db. wewn. (Profil HC)
di. zewn. Py
Dlugosé
L, (mm) Nrpasa L;(mm)
3762 90 2286 2361
3812 98 2500 2575
4062 108 2750 2825
4312 120 3048 3123
4562 128 3250 3325
4812 140 3550 3625
5062 146 3700 3775
5362 151 3850 3925
5662 167 4250 4325
177 4500 4575
187 4750 4825
197 5000 5075
208 5300 5375
220 5600 5675
236 6000 6075
248 6300 6375
Maksymalna produkowana dtugos¢:
12000 mm Li
Dtugosci posrednie od 2286 mm
Minimalna liczba 6wienia dla
diugosci specjalnych:
2286 do 10000 mm
4 sztuki a 5 zeber lub
5 sztuk a 4 zebra lub
6 sztuk a 3 zebra lub
10 sztuk a 2 zebra lub
wielokrotnos¢ powyzszego.
10001 do 12000 mm
3 sztuki a 5 zeber lub
4 sztuki a 4 zebra lub
5 sztuk a 3 zebra lub
8 sztuk a 2 zebra lub
wielokrotnos¢ powyzszego.
Masa: 1 zebro = 0,447 kg/m
Mini liczba ienia pasow

ia pas6w aramidowych na zapytanie

liczba
wszystkich dtugosci:
2 sztuki a 5 zeber lub
2 sztuki a 4 zebra lub
3 sztuki a 3 zebra lub
5 sztuk a 2 zebra lub
wielokrotnos¢ powyzszego.

Masa: 1 zebro = 0,798 kg/m
inil liczba OWi

dla

aramidowych na zapytanie

aramidowych na zapytanie

ia pasow
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Asortyment standardowy
Pasy zespolone optibelt RED POWERII

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

z wysokowydajnych, waskoprofilowych paséw klinowych DIN/ISO

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

36

Profil SPB

Dlugos¢ podziatowa
ISO Ly (mm)

Maximale Fertigungslange: 8000 mm Ly

Zwischenlangen na zamoéwienie

Masa:
1 Rippe = 0,261 kg/m

2000
2120
2240
2360
2500

2650
2800
3000
3150
3350

3550
3750
4000
4250
4500

4750
5000
5300
5600
6000

6300
6700
7100
7500
8000

Profil
b, = (mm)

h = (mm)

Profil SPC

Dtugos¢ podziatowa
ISO Ly (mm)

3000
3150
3350
3550
3750

4000
4250
4500
4750
5000

5300
5600
6000
6300
6700

7100
7500
8000
8500
9000

9500
10000

SPB SPC
16,5 22,0
15,6 22,6

Maximale Fertigungslange: 10000 mm Ly

Zwischenldngen na zaméwienie

Masa:
1 Rippe = 0,555 kg/m

Diugoé¢ wewnetrzna Ly = Wirkldnge L,/L,

Pozostate wymiary na zapytanie



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Pasy zespoloneoptibelt RED POWERII

z wysokowydajnych, waskoprofilowych paséw klinowych RMA/MPTA m-'
optibelt

PowerTransmission

Profil 3Vv/9J 5V/15) 8V/25)
A b, = (mm) 9,0 15,0 25,0
h = (mm) 9,9 15,1 25,5
Profil 3V/9) Profil 5V/15) Profil 8V/25)
Oznaczenie pasa Oznaczenie pasa Oznaczenie pasa
Oznaczenie pasa L Oznaczenie pasa L Oznaczenie pasa L

a 'a a
(dt. zewn. mm) (dt. zewn. mm) (dt. zewn. mm)

3V 500 9J1270 5V 560 15J 1422 8V 1000 25J 2540
3V 530 9J 1346 5V 600 15J 1524 8V 1060 25J) 2692
3V 560 9) 1422 5V 630 15J 1600 8V 1120 25J) 2845
3V 600 9J 1524 5V 670 15J1702 8V 1180 25J) 2997
3V 630 9J 1600 5V 710 15J 1803 8V 1250 25J) 3175
3V 670 9J 1702 5V 750 15J 1905 8V 1320 25J) 3353
3V 710 9J 1803 5V 800 15J 2032 8V 1400 25) 3556
3V 750 9J 1905 5V 850 15J 2159 8V 1500 25J) 3810
3V 800 9) 2032 5V 900 15) 2286 8V 1600 25J) 4064
3V 850 9J 2159 5V 950 15) 2413 8V 1700 25J) 4318
3V 900 9J) 2286 5V 1000 15J 2540 8V 1800 25J) 4572
3V 950 9J) 2413 5V 1060 15) 2692 8V 1900 25J) 4826
3V 1000 9J) 2540 5V1120 15) 2845 8V 2000 25J 5080
3V 1060 9) 2692 5V 1180 15) 2997 8V 2120 25J) 5385
3V1120 9J) 2845 5V 1250 15J 3175 8V 2240 25J 5690
3V 1180 9) 2997 5V 1320 15J 3353 8V 2360 25J) 5994
3V 1250 9) 3175 5V 1400 15J 3556 8V 2500 25) 6350
3V 1320 9) 3353 5V 1500 15J 3810 8V 2650 25) 6731
3V 1400 9J 3556 5V 1600 15J 4064 8V 2800 25J 7112
5V 1700 15J 4318 8V 3000 25J 7620
5V 1800 15) 4572 8V 3150 25J 8001
5V 1900 15) 4826 8V 3350 25J 8509
5V 2000 15J 5080 8V 3550 25) 9017
5V 2120 15) 5385 8V 3750 25J) 9525
5V 2240 15J 5690 8V 4000 25J 10160
5V 2360 15) 5994 8V 4250 25J 10795
5V 2500 15J 6350 8V 4500 25J 11430
5V 2650 15J 6731 8V 4750 25J) 12065
5V 2800 15J7112
5V 3000 15)7620
5V 3150 15J 8001
Maksymalna produkowana dtugos¢ 4000 L, Maksymalna produkowana dtugos¢ 9525 L, Maksymalna produkowana dtugos¢ 12065 L,
Dtugosci posrednie na zapytanie Dlugosci posrednie na zapytanie Dlugosci posrednie na zapytanie
Masa: Masa: Masa:
1 zebro = 0,122 kg/m 1 zebro = 0,252 kg/m 1 zebro = 0,693 kg/m

Pozostate wymiary na zapytanie 37



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Szerokoprofilowe pasy klinowe optibelt SUPER VX

DIN 7719/1SO 1604 leceee/
optibelt
PowerTransmission
d IP ;;T’/n OznaczenielSO d :’ ;::":’/n OznaczenielSO P':zu?‘d" OznaczenielSO P';’:w:‘d" OznaczenielSO P:;zuf‘dh OznaczenielSO
L, (mm) (dt. podziatowa) L 4 L, (mm) (dt. podziatowa) L 4 L, (mm) (dt. podziatowa) L 4 L, (mm) (dt. podziatowa) L4 L, (mm) (dt. podziatowa) L4
13x5 26x8 32x10 47 x13 70x18
468 655 W25 690 750 W 31,5 800 1000 1600
500 672 W25 710 790 W 31,5 840 1060 1700
710 W25 750 820 W 31,5 870 1120 1800
17 x5 750 W25 790 850 W 31,5 900 1180 1900
426 W16 450 762 W25 800 900 W 31,5 950 1250 2000
476 W16 500 800 W25 840 950 W 31,5 1000 1320 2240
536 W16 560 862 W25 900 1000 W 31,5 1050 1400 2500
570 W16 600 962 W 25 1000 1073 W31,51120 1500
606 W16 630 1082 W 251120 1120 W31,51170 1600
776 W16 800 1180 W 31,5 1230 1700
28x8 1200 W 31,5 1250 1800
21x6 600 1353 W 31,5 1400
530 W20 560 650 52x16
600 W20 630 700 37x10 1180 W 50 1250
610 W20 640 750 660 1250 W50 1320
675 W20 710 800 800 1325 W 50 1400
770 W20 800 850 850 1400 W 50 1480
870 W20 900 900 900 1525 W 50 1600
970 W 20 1000 950 950 1600 W 50 1680
1220 W 20 1250 1000 1000 1725 W 50 1800
1060 1020 1925 W 50 2000
22x8 1120 1060 2165 W 50 2240
485 1180 1120 2240 W 50 2320
525 1250 1180
565 1320 1250 55x16
650 1400 1320 1400
700 1450 1400 1500
750 1500 1500 1600
800 1600 1700
900 650 1800
950 665 65x 20
1000 700 41x13 1706 W 63 1800
1060 800 925 W40 990 1906 W 63 2000
1185 850 1000 W 40 1060
875 1040 W 40 1100
900 1060 W 401120
950 1120 W 40 1180
1000
1180 W 40 1240
1035 1190 W 40 1250
1050 1250 W 401310
1120 1340 W 40 1400
1200 1440 W 40 1500
1320
1600 W 40 1660
1340 1740 W 40 1800
1500 1940 W 40 2000
1600
Charakterystyka produktow standardowych Tolerancje
Dtugos¢ pasa do 5000 mm L; Tolerancja dtugosci = 1% dt. nominalnej pasa
Gorna szerokos¢ pasa do 100 mm Tolerancja kata + 1,5° kata nominalnego
Wysokos¢ pasa 5 do 25 mm Tolerancja wysokosci
Kat 24° dla profili 13x5; 17x5 <8mm=+0,8mm
Kat 30° dla profili 52x16; 55x16; 65x20 i 70x18 >8do20mm==+1,0mm
Kat 27° dla wszystkich innych profili, wymiary zgodne ze standardem USA RMA/MPTA, a takze szerokoprofilowe pasy >20mm=+15mm

klinowe z katem od 22° do 42° na zamowienie. Koniecznosc¢ ztozenia minimalnego zaméwienia w odniesieniu do

38 Pozostate wymiary na zapytanie



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Szerokoprofilowe pasy klinowe optibelt SUPER VX

USA-Standard RMA/MPTA \eceee
optibelt
\

PowerTransmission

Oznaczenie RMA/MPTA Oznaczenie RMA/MPTA Oznaczenie RMA/MPTA Oznaczenie RMA/MPTA
1422V 235. 1922V 751- 2530V 934. 3230V 630-
1422V 240- 1922V 756- 2530V 990- 3230V 670-
1422V 270- 3230V 710-
1422V 290- 1926V 250- 2830V 337- 3230V 723.
1422V 300- 1926V 275- 2830V 363- 3230V 750-
1422V 330 1926V 290- 2830V 366- 3230V 800
1422V 340 1926V 407- 2830V 367- 3230V 850-
1422V 360- 1926V 415. 2830V 393.
1422V 400- 1926V 427- 2830V 396- 3432V 450-
1422V 420- 2830V 422- 3432V 456-

2230V 266- 3432V 480-
}g%mgg. 2230V 273- 2926V 471- 3432V 528
1422V 470 2230V 275- 2926V 486- 3432V 534.
1422V 480- 2230V 326- 2926V 521-
1422V 540 2230V 375- 2926V 546- 4036V 541-
2926V 574- 4036V 574-
1422V 600- 2322V 329. 2926V 586-
1422V 660- 2322V 347- 4430V 530-
2322V 364 ggggg g?g. 4430V 548-
1430V 215. 2322V 396+ 2926V 636- 4430V 555.
2322V 421. 2926V 646- 4430V 560-
esavEsty 2322V 434 2926V 666+ 4430V 570-
1922V 298- EEEe Rl 2926V 686- g
2322V 461. 4430V 600-
1922V 321. 2926V 726-
1922V 332- 2322V 481. 926V 750- 4430V 610-
2322V 486- 2926V 776 4430V 630-
}gggx e 2322V 521- 2926V 786+ Al (G
1922V 381 2322V 541. 4430V 660-
1922V 386+ 2322V 601. 3226V 392- 4430V 670-
1922V 203 2322V 661. 3226V 400- 4430V 690-
2322V 681- 3226V 433- 4430V 700-
1922V 426- 3226V 450- 4430V 710-
2322V 701.
1922V 443- .
1222\/ 451 2322V 801- 3226V 505 4430V 730
1922V 460- 3226V 545. 4430V 750-
1922V 484. 2426V 353. 3226V 585- 4430V 790-
2426V 363- 3226V 603- 4430V 800-
1922V 526~ 3226V 650- 4430V 850-
1922V 544. 2530V 500- 3226V 663-
1922V 604- 2530V 530- 4436V 525.
1922V 630- 2530V 560- zgggg;;g 4436V 551.
1922V 646- 2530V 600- 3226V 843 4436V 561-
1922V 666+ 2530V 630- 4436V 576
1922V 686 2530V 670- 3230V 419- skl
1922V 706+ 2530V 710- 3230V 528. 4436V 750-
1922V 721. 2530V 750- 3230V 560- Objasnienie:
1922V 726- 2530V 790. 3230V 585. ;g:gkjgtma szerokos¢ 14/16
2530V 800- 3230V 600- V= variable Speed

235 =dt czynnaw 1/10”

« Produkt na zapytanie; koniecznos$¢ odbioru minimalnej liczby sztuk. Inne wymiary oraz obustronnie uzebione, szerokoprofilowe pasy klinowe na zapytanie. 39



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Pasy dwuklinowe optibelt DK

DIN/ISO, ASAE =y
optibelt
-

PowerTransmission

=25

AA/HAA BB/HBB CC/HCC DD/HDD 25x22
Profil AA/HAA Profil BB/HBB Profil CC/HCC Profil DD/HDD
Dlugosc Dlugosc Dlugosc Dlugosc Dlugosc
wzorcowa Nr pasa wzorcowa Nr pasa wzorcowa Nr pasa wzorcowa Nr pasa wzorcowa Nr pasa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2000 77 1980 75 4040 156 2280 86 na zapytanie
2032 78 2180 83 4200 162 2500 94
2370 91 2300 88 4470 173 2800 106
2500 96 2370 90 4500 174 3200 122
2650 102 2500 95 4750 184 3310 126
2667 103 2540 97 5000 194 3765 144
2800 108 2600 99 5639 221 4000 153
3300 128 2650 101 6900 270 4216 162 Masa: =
asa: = 0,935 kg/m
3920 152 2740 105 4300 165
2800 107 4500 173
Profil 22 x 22
2850 109 5000 193
2920 112 5300 204
3000 115 5340 206 5180
3030 116 5750 224 gggg
3150 121
6270
3250 125
3280 126
3325 128
3390 131
3450 133 Masa: = 0,511 kg/m
3500 135
3550 137 Profil 25 x 22
3730 144
3750 145 na zapytanie
4010 155
Masa: = 0,150 kg/m Masa: = 0,250 kg/m Masa: = 0,440 kg/m Masa: = 0,625 kg/m
Dtugosci posrednie i wersje specjalne od: Przeliczniki (nr pasa dtugos¢ wzorcowa):
prog: QQ{:§£11335500dd022880%%0 mm Profil AA/HAA - Nrpasax254=mm+ 53mm
pro o mm
profil CC/HCC 1600 do 28000 mm Profil BB/HBB - f\‘;‘° Nr pasza5241 0 4
profil DD/HDD 3000 do 10000 mm .praslj oo o g"m + /amm
profil 22 x 22 3000 do 10000 mm (Uber Nrpasa 2100
profil 25 x 22 1600 do 28000 mm rpasaxzo4=mm-+ 36 mm
Profil CC/HCC - (do Nr pasa 210)
Minimalna liczba sztuk przy zaméwieniach wersji specjalnych Nr pasa x 25,4 =mm + 107 mm
na zapytanie (Uber Nr pasa 210)
Nr pasax254=mm+ 56 mm
Profil DD/HDD - (do Nr pasa 210)

Nr pasa x 25,4=mm+ 132 mm
(powyzej Nr pasa 210)
Nrpasax254=mm+ 69 mm

40



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Opis produktu
Kota pasowe do paséw klinowych optibelt KS Tuleje Tapera - optibelt TB —
Kota przektadni bezstopniowej optibelt RE

Iy
optibelt
-

PowerTransmission

Kota pasowe do paséw klinowych Optibelt KS Kota przektadni bezstopniowej Optibelt RE

Kota pasowe do paséw klinowych Optibelt KS sg dostepne we wszys-  Kota przekfadni bezstopniowej Optibelt RE pozwalajg na zastosowa-

tkich profilach w wersjach: wstepnie nawierconej oraz pod nie bezstopniowego przestawienie obrotéw pomiedzy elementem

tuleje Tapera. napedzajacym a odbiornikiem napedu. Moga by¢ uzywane z klasycz-
nymi i szerokoprofilowymi pasami klinowymi.

w"\) %9\/\

Tuleje Tapera Optibelt TB

Tuleje Tapera Optibelt TB stuzg do tatwego montazu két na watach z
wpustamii bez wpustéw pasowanych.

41



Opis produktu

Kota pasowe do pasow klinowych optibelt KS

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

by —at-

o

Wersja 1 Wersja 2 Wersja 3

d
d
dy

Wersja 7

Wersja 8

Producent zastrzega sobie mozliwos$¢ zmian wersji

Wywazanie

Kota pasowe do paséw klinowych sa wywazane standardowo zgodnie
z zaleceniami VDI 2060:

stopien jakosci G 16; dla @ dd < 400 mm przy n = 1500 min-1, dla @
dd > 400 mm przy v =30 m/s.

Wywazanie przeprowadzane jest bez wpustu na gtadkim trzpieniu. W
przypadku maszyn, ktérych wirniki wywazone sa na koricu watu za
pomoca pasowanych wpustéw, nalezy skfada¢ zamoéwienie z
nastepujaca uwaga: ,Wywazenie z nawiertem koicowym i pustym

Specjalne rodzaje obrébki i kota specjalne na zapytanie.
42

Wersja 4 Wersja 5 Wersja 6
-
b
= [l 1: [
o :—f -1 o

Wersja 10

Wersja 11

wpustem na gtadkim trzpieniu bez zamontowanego wpustu pasowa-
nego.’

Wywazenie w jednej ptaszczyznie dla stopnia jakosci G 6,3 na zapyta-
nie.

Wywazenie w dwoéch ptaszczyznach dla stopnie jakosci G 6,3 lub
doktadniej zalecamy wtedy, gdy v = 30 m/s lub stosunek $rednicy
zalecanej do szerokosci wierica dd:b2 < 4 przy v > 20 m/s.

W takim przypadku nalezy podac roboczg liczbe obrotéw.



Opis produktu
optibelt KS Kota pasowe do paséw klinowych

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

JOIN-

Kotlo petne

Waznym elementem napedu z pasem klinowym s3 kota pasowe do
paséw klinowych zwane w skrécie kotami pasowymi. Sa one przewaz-
nie produkowane z zeliwa EN-GJL-200-DIN EN 1561. Dostepne sg wer-
sje z otworem prowadzacym (nawierceniem wstepnym), nawierce-
niem korncowym lub z systemem tulei zaciskowych.

Norma DIN a takze najwazniejsze krajowe normy wszystkich panstw
uprzemystowionych dotyczace két bazujg na normie 1SO 4183 (kota
pasowe do klasycznych i waskoprofilowych paséw klinowych).

Kota pasowe do waskoprofilowych paséw klinowych zgodne z DIN
7753 czes¢ 1 nadaja sie réwniez do paséw klinowych o tych samych
szerokosciach czynnych by zgodnych z DIN 2215. Dlatego méwi sie o
kotach jednolitych.

Przyktad
Pas klinowy Rowek klinowy
Profil SPZ Z/10 SPZ-7/10
Gorna szerokos¢ b,=9,7 by,=10 b, =97
Szer. czynna by=8,5 by=8,5
Wys. pasa / h=~8 h=6 ton =11

gtebokos¢ rowka

Przy wyborze két pasowych nalezy zwréci¢ uwage na:
Stosowac wytacznie Srednice kot zgodne z normami.

«  Jesli jest to niemozliwe ze wzgledéw konstrukcyjnych, srednice
zgodna z normami powinno mie¢ przynajmniej najwieksze koto
napedu.

«  Dlaniezmniejszania trwatosci pasaiwydajnosci napedu nie prze-
kracza¢ dolnej granicy minimalnych $rednic két.

« W przypadku két rowkowych wiasnej produkcji nalezy zwrécié¢
uwage na zgodna z normami konstrukcje i obrébke.

. Kota rowkowe sg zazwyczaj wywazane w jednej ptaszczyznie
(statycznie), stopien jakosci Q 16 wg VDI 2060.

Koto pétpetne Koto szprychowe

+  Wywazanie w dwdch ptaszczyznach (dynamicznie), stopien jako-
$ci Q 6,3, jest konieczne, gdy:
1.v>30m/slub
wienca

2. stosunek S$rednicy zalecanej do szerokosci

kotfa dg4:b, < 4 przy v > 20 m/s.

Uwaga: Wymiana uszkodzonego (,zdartego”) kota we wtasciwym
czasie zapobiega przedwczesnemu uszkodzeniu pasa.

Nalezy bezwzglednie nie dopusci¢ do sytuacji, ze podstawa pasa
opiera sie podczas pracy o dno rowka. Po krotkim czasie doprowadzi
to do zniszczenia pasa (wyjatek: napedy specjalne, takie jak klinowo-
ptaskie).

Kota z gtebokimi rowkami

Kota z gtebokimi rowkami stosowane sa w nietypowych napedach.
Np.:

«  wnapedach z kragzkami zwrotnymi,
«  wnapedach krzyzowych lub

+  wnapedach o bardzo intensywnych drganiach.

Zwiekszone gdrna szerokos¢ (b,) i gtebokos¢ (t) rowka w kotach row-
kowych zwiekszajg niezawodno$¢ pasa podczas pracy, a przede
wszystkim jego wejscie w koto. Zminimalizowana zostaje jego skton-
nos¢ do przekrecania sie i spadania z kofa.

Kot z glebokimi rowkami nie stosuje sie do paséw zespolonych!

—

27,3 -»=

e J 7 ]
19
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS DIN 2211

arkusz 1 do waskoprofilowych paséw klinowych oraz \eceee
L optibelt
DIN 2217 arkusz 1 do klasycznych pasow klinowych \ 4

PowerTransmission

Zaokraglone krawedzie T'I_ ;
L
Tabela 8
Skrét 1SO - Y* - z* A* B* - Cc* - D E
Profil pasa
klinowego
DIN 2215 5 6 8 10 13 17 20 22 25 32 40
Profil DIN 7753 cz. 1
w':sko':f,}lowego ) @ - - - SPz* SPA* SPB* - SPC* - - -
by 4,2 53 6,7 8,5 11,0 14,0 17,0 19,0 21,0 27,0 32,0
b; = 5,0 6,3 8,0 9,7 12,7 16,3 20,0 22,0 25,0 32,0 40,0
C 1,3 1,6 2,0 2,0 2,8 3,5 51 4,8 6,3 8,1 12,0
e 6+03 8+03 10+£03 12+03 15+03 19+x04 23x04 255+05 29%+0,5 37+0,6 445+07
f 5+05 6+£05 7+06 8+06 10+06 125408 15+08 17+£10 19+£10 24+20 29+20
, ) 184 0,6 22+06 28+06 33+06
t bezkoricowe pasy klinowe
6+06 7+06 9406 11+06 14+06 18+0,6 0 24+0,6 0 0 0
skoniczone pasy klinowe DIN 2216 0 0 0 0 0 0 21+06 0 26+06 33+06 38+06
0 0 0 0
dd min pasy klinowe 20 28 40 50 71 112 160 180 250 355 500

waskoprofilowe pasy
klinowe

- - - 63 90 140 - 224 - - -

32°41° 32°£1° 32°#1° - - - - - - _ _
dgS50 dg<63  dys75
- S 3PE1° 340310 34°%1° 34°£1° 34°%1° 34°:1° _ -

dg<80 dgS118 dgS190 dy<250 dy<315 dg<355
= el 31 3L - i i _ i _ 36°+30° 36°+30
dg>50 dg>63 dg>75 dg<500 dy<630
- - - 38°x1° 38°:1° 38°%1° 38°%1° 38°%30° 38°:30° 38°+30° 38°:30
dg>80 dy>118 dy>190 dy>250 dy>315 dy>355 dg>500 dyq>630

1 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 25,0 30,0 34,0 38,0 48,0 58,0

2 16,0 20,0 24,0 28,0 35,0 44,0 53,0 59,5 67,0 850 1025

3 22,0 28,0 34,0 40,0 50,0 63,0 76,0 85,0 96,0 1220 1470

4 28,0 36,0 44,0 52,0 65,0 82,0 990 1105 1250 1590 191,55

e 5 34,0 44,0 54,0 64,0 80,0 101,0 1220 1360 1540 1960 236,0
Szerokos¢ wienica b2 przy

danej liczbie rowkéwz 6 40,0 52,0 64,0 76,0 950 1200 1450 1615 183,0 2330 2805

b,=(z-1)e+2f 7 60,0 74,0 880 1100 1390 1680 1870 2120 2700 3250

8 84,0 1000 1250 1580 1910 2125 2410 3070 3695

9 1120 1400 1770 2140 2380 2700 3440 4140

10 1550 1960 2370 2635 2990 3810 4585

11 2150 2600 2890 3280 4180  503,0

12 (wartosci podane w mm) 283,0 3145 3570 4550 5475

44 * Te kota rowkowe stosuje sie rowniez do pasow klinowych SUPER TX M=S i Super X-POWER M=S



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS DIN 2211

arkusz 1 do waskoprofilowych paséw klinowych oraz

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

DIN 2217 arkusz 1 do klasycznych paséw klinowych

Tabela 9

Profil Skrét ISO _ Y _ Z A B _ C _ D E ) ) Tolerancje
pasa klinowego Srednica zalecana  ruchu
dyg obroto-
DIN 2215 5 6 8 10 13 17 20 22 25 32 40 -
i tszczyz-
Profil pasa DIN 7753 cz. 1 i 12 ¥
waskoprofilowego i [SO 4184 = = - SPZ SPA SPB - SPC - - - min. max. e

20,0 20,0 20,4

22,0 22,0 22,4

25,0 25,0 254

280 280 28,0 28,4

31,5 315 31,5 32,0

355 355 35,5 36,1

40,0 40,0 40 401 40,0 40,6

450 450 45 45% 45,0 45,7

50,0 50,0 50 508 50,0 50,8
560 56,0 56 56% 56,0 56,9 0,2

630 63,0 63 63 635 63,0 64,0

67 67% 67,0 68,0

71,0 71,0 71 71 718 71,0 72,1

75 75% 75,0 76,1

80,0 80,0 80 80 80% 80,0 81,3

85 858 85,0 86,3

90,0 90 920 920 920° 90,0 91,4

95 95 95% 95,0 96,4

1000 100 100 100  100% 100,0 101,6

106 106  106% 106,0 107,6

1120 112 112 112 1128 112,0 113,8

118 118 1183 118,0 119,9

1250 125 125 125 1253 125,0 127,0
132 132 1328 132,0 134,1 03

140 140 140 140 140° 140,0 142,2

150 150 150 150° 150,0 152,4

160 160 160 160 160 160° 160,0 162,6

170 170 170 170,0 172,7

180 180 180 180 180  180% 180,0 182,9

. . . 190 190 190 1908 190,0 193,0

Srednica podziatowa d4 200 200 200 200 200  200% 200,0 2032
212 212 212 2128 212,0 2154 0,4

224 224 224 224 224 224,0 227,6

225 225 225 225,0 228,6

236 236 236 236,0 239,8

250 250 250 250 250 250 250,0 254,0

265 265 265,0 269,0

280 280 280 280 280 280 280,0 284,5

300 300 300 300 300,0 304,8

315 315 315 315 315 315 315,0 320,0
335 335 335,0 340,0 0,5

355 355 355 355 355 355 355 355,0 360,7

375 375 375,0 380,7

400 400 400 400 400 400 400 400,0 406,4

425 425 425,0 431,4

450 450 450 450 450 450 450 450,0 457,2

475 475,0 482,2
500 500 500 500 500 500 500 500 500,0 508,0 0,6

560 560 560 560 560 560 560 560 560,0 569,0
630 630 630 630 630 630 630 630 630,0 640,1

710 710 710 710 710 710 710 710 710,0 7214
800 800 800 800 800 800 800 800,0 812,8

900 900 900 900 900 900 900 9000 9144 o
1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 10000 10160
1120 1120 1120 1120 1120 11200  1137,9
1250 1250 1250 1250 1250 12500  1270,0 0
1400 1400 1400 1400 1400 14000  1422.4 :
1600 1600 1600 1600 1600 16000 16256
1800 1800 1800 1800 1800 18000 18288 .

2000 2000 2000 2000 2000  2000,0 2032,0

Dopuszczalne wzajemne odchyiki
$rednicy podziatowej rowkoéw 0,3 04 0,6

Pozostate szczegdty patrz Norma DIN 2211 arkusz 1. Te kota rowkowe mozna tez stosowac przy pasach klinowych Optibelt SUPER TX oraz Super X-POWER M=S. Zaleca sie stosowanie
$rednic kot wyréznionych thustym drukiem. m Wytacznie do klasycznych paséw klinowych z otwartymi brzegami. ® Do waskoprofilowych paséw klinowych Super X-POWER M=S.
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do waskoprofilowych paséw klinowych

optibelt KS USA-Standard RMA/MPTA \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Zaokraglone krawedzie .'. =

Tabela 10
Profil pasa USA-Standard RMA/MPTA 3V/9N 5V/15N 8V/25N
b, 8,89+0,13 15,24 £0,13 25,40+0,13
e 10,30 £ 0,40 17,50 £ 0,40 28,60 + 0,40
+2,00 + 3,00 + 6,00
f 9,00y 13007700 19,0000
tmin 8,6 15,0 25,1
da min 63 140 315
36° + 25 — —
d, 63 do 90 = =
38°+ 25’ 38°+ 25’ 38°+ 25
5 d,>90do 150 d, 140 do 255 315 do 405
40° + 25’ 40° + 25’ 40° + 25’
d, > 150 do 305 d, > 255 do 405 d, >405 do 570
42°+ 25 42° + 25’ 42° + 25’
d, > 305 d, > 405 d, > 570
1 18,0 26,0 38,0
2 28,3 43,5 66,6
3 38,6 61,0 95,2
4 48,9 78,5 123,8
5 59,2 96,0 152,4
Szerokos¢ wienca dla liczby rowkoéw z: 6 69,5 113,5 181,0
b,=(z-1e+2f
2=(-1e 7 79,8 131,0 209,6
8 90,1 148,5 238,2
9 100,4 166,0 266,8
10 110,7 183,5 2954
11 121,0 201,0 324,0
12 131,3 218,5 352,6

(warto$ci w mm)

W napedach wielorowkowych suma wszystkich odchyleri od wymiaru znamionowego e dla wszystkich odlegtosci rowkéw jednego kota nie moze przekracza¢ + 0,8. Pozostate
szczegOty patrz Standardy USA RMA/MPTA.

UWAGA!

Wymiary kot rowkowych wg standardu USA RMA/MPTA r6znig sie bardzo nieznacznie od wartosci zgodnych z ISO 5290 ,,Grooved pulleys for joined Barrow V-bells”.
Te kota rowkowe mozna tez stosowac do paséw klinowych Optibelt Super X-POWER M=S.
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Asortyment standardowy

Kota rowkowe optibelt KS do paséw zespolonych

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Zaokraglone krawedzie

Tabela 11: Kota dla paséw zespolonych wgskoprofilowych ISO 5290

Profil

3V/9)

5V/15)

8V/25)

Pozostate szczegéty patrz Norma 1SO 5290.

67 do 90
> 90do 150
> 150 do 300
> 300

180 do 250
> 250 do 400
> 400

315 do 400
> 400 do 560
> 560

38
40
42

38
40
42

by

89

15,2

254

o h1max

0,20

0,25

0,30

1) Tolerancja dla $redniego rozstawu e dwoch lezacych obok siebie rowkdw.
2) Suma wszystkich odchylert od wymiaru znamionowego e dla wszystkich odlegtosci rowkéw jednego kotfa nie moze przekracza¢ podanej wartosci.

5 h2ma><

0,30

0,40

0,50

Norma miedzynarodowa ISO 5290 okresla najwazniejsze wymiary k6t
rowkowych dla profiléw 3V/9J, 5V/15J i 8V/25). Gérna szerokos$¢ row-
ka b1 jest podstawa wymiaru odniesienia dla normalizacji rowkéw i
zespolonych paséw klinowych. Rowekizespolony pas klinowy sa trak-

towane w normie 1SO 5290 jako catos¢.
Wartosci 6 h, i & h, sg tak dobrane, ze

1. warstwa okrywajaca zespolonego pasa nie opiera sie o zewnetrzna

Srednice kota, zeby zapobiec odrywaniu sie warstwy okrywajacej od

zeber.

2. zebra sg osadzone w rowkach na tyle gteboko, ze w optymalny

sposob przenosza moc.

tmin

8,9

15,2

25,4

e Tole? ZTole?
10,3 +0,25 +0,5
17,5 +0,25 +0,5
28,6 + 0,40 +0,8

b, = szerokos¢ odniesienia
d, = $rednica odniesienia

by

da min

67
(3vX) 63

180
(5VX) 140

315

Krawedzie rowkéw muszg by¢ symetryczne przynajmniejdod, -2 6 h..

Tabela 12: Kota rowkowe do paséw zespolonych z wgskoprofilowych paséw klinowych o profilach SPZ, SPA, SPB i SPC zgodne zDIN 2211 /1SO 4183

Profil

SPZ

SPA

SPB

SPC

dy
71do 80
> 80

100do 118
>118

160 do 190
> 190

250do 315
> 315

GO
+30

34
38

34
38

34
38

34
38

b,

9,7

12,7

16,3

22,0

C

2,0

2,8

3,5

4,8

tmin

11

14

18

24

e

12,0

15,0

19,0

25,5

Tol e

> Tol 2

fmin

8,0

10,0

12,5

17,0

dd min

71

100
(XPA) 90

160
(XPB) 140

250
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Kota
do pasow zespolonych optibelt KS

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 13: Kota rowkowe do paséw zespolonych z klasycznymi pasami klinowymi ISO 5291 /ASAE S211.5

Profil d, a° 2, O himax O hamax c e e Tole” ZTole?  f.., da min
+ 30’ =

AJ/HA UE 12 34 13,0 0,20 0,35 1,5 12,0 15,88 +0,3 +0,6 9,0 80
> 125 38

BJ/HB Usveo ee 34 16,5 0,25 0,40 2,0 14,0 19,05 +0,4 +0,8 11,5 130
> 195 38
210do 325 34

CJ/HC > 375 38 224 0,30 0,45 3,0 19,0 25,40 +0,5 +1,0 16,0 210
370 do 490 36

DJ/HD > 490 38 32,8 0,30 0,55 4,5 26,0 36,53 +0,6 +1,2 23,0 370

1) Tolerancja dla $redniego rozstawu e dwdch lezacych obok siebie rowkéw.
2) Suma wszystkich odchyler od wymiaru znamionowego e dla wszystkich odlegtosci rowkéw jednego kota nie moze przekracza¢ podanej wartosci.

Tabela 14: Szerokosci kot dla paséw zespolonych.

Profil 3V/9) 5V/15)  8V/25) SPZ SPA SPB SPC AJ/HA BJ/HB CJ/HC DJ/HD
Liczbarowkow Szerokos¢ wienca b, dla liczby rowkéw z b,=(z-1)e+2f

2 28,30 43,50 66,60 28,00 35,00 44,00 59,50 33,88 42,05 57,40 82,53

3 38,60 61,00 95,20 40,00 50,00 63,00 85,00 49,76 61,10 82,80 119,06

4 48,90 78,50 123,80 52,00 65,00 82,00 110,50 65,64 80,15 108,20 155,59

5 59,20 96,00 152,40 64,00 80,00 101,00 136,00 81,52 99,20 133,60 192,12

6 69,50 113,50 181,00 76,00 95,00 120,00 161,50 97,40 118,25 159,00 228,65

7 79,80 131,00 209,60 88,00 110,00 139,00 187,00 113,28 137,30 184,40 265,18

8 90,10 148,50 238,20 100,00 125,00 158,00 212,50 129,16 156,35 209,80 301,71

9 100,40 166,00 266,80 112,00 140,00 177,00 238,00 145,04 175,40 235,20 338,24
10 110,70 183,50 295,40 124,00 155,00 196,00 263,50 160,92 194,45 260,60 374,77
1" 121,00 201,00 324,00 136,00 170,00 215,00 289,00 176,80 213,50 286,00 401,30
12 131,30 218,50 352,60 148,00 185,00 234,00 314,50 192,68 232,55 311,40 447,83
13 141,60 236,00 381,20 160,00 200,00 253,00 340,00 208,56 251,60 336,80 484,36
14 151,90 253,50 409,80 172,00 215,00 272,00 365,50 22444 270,65 362,20 520,89
15 162,20 271,00 438,40 184,00 230,00 291,00 391,00 240,32 289,70 387,60 557,42
16 172,50 288,50 467,00 196,00 245,00 310,00 416,50 256,20 308,75 413,00 593,95
17 182,80 306,00 495,60 208,00 260,00 329,00 442,00 272,08 327,80 438,40 630,48
18 193,10 323,50 524,20 220,00 275,00 348,00 467,50 287,96 346,85 463,80 667,01
19 203,40 341,00 552,80 232,00 290,00 367,00 493,00 303,84 365,90 489,20 703,54
20 213,70 358,50 581,40 244,00 305,00 386,00 518,50 319,72 384,95 514,60 740,07
21 224,00 376,00 610,00 256,00 320,00 405,00 544,00 335,60 404,00 540,00 776,60
22 234,30 393,50 638,60 268,00 335,00 424,00 569,50 351,48 423,05 565,40 813,13
23 244,60 411,00 667,20 280,00 350,00 443,00 595,00 367,36 442,10 590,80 849,66
24 254,90 428,50 695,80 292,00 365,00 462,00 620,50 383,24 461,15 616,20 886,19
25 265,20 446,00 724,40 304,00 380,00 481,00 646,00 399,12 480,20 641,60 922,72
26 275,50 463,50 753,00 316,00 395,00 500,00 671,50 415,00 499,25 667,00 959,25
27 285,80 481,00 781,60 328,00 410,00 519,00 697,00 430,88 518,30 692,40 995,78
28 296,10 498,50 810,20 340,00 425,00 538,00 722,50 446,76 537,35 717,80 1032,31
29 306,40 516,00 838,80 352,00 440,00 557,00 748,00 462,64 556,40 743,20 1068,84
30 316,70 533,50 867,40 364,00 455,00 576,00 773,50 478,52 575,45 768,60 1105,37
31 327,00 551,00 896,00 376,00 470,00 595,00 799,00 494,40 594,50 794,00 1141,90
32 337,30 568,50 924,60 388,00 485,00 614,00 824,50 510,28 613,55 819,40 117843
33 347,60 586,00 953,20 400,00 500,00 633,00 850,00 526,16 632,60 844,80 1214,96
34 357,90 603,50 981,80 412,00 515,00 652,00 875,50 542,04 651,65 870,20 1251,49
35 368,20 621,00 1010,40 424,00 530,00 671,00 901,00 557,92 670,70 895,60 1288,02
36 378,50 638,50 103900 436,00 545,00 690,00 926,50 573,80 689,75 921,00 1324,55
37 388,80 656,00 1067,60 448,00 560,00 709,00 952,00 589,68 708,80 946,40 1361,08
38 399,10 673,50 1096,20 460,00 575,00 728,00 977,50 605,56 727,85 971,80 1397,61
39 409,40 691,00 1124,80 472,00 590,00 747,00 1003,00 621,44 746,90 997,20 1434,14
40 419,70 708,50 1153,40 484,00 605,00 766,00 1028,50 637,32 765,95 1022,60 1470,67
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

optibeltKota pasowe z glebokimi rowkami

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Zaokraglone krawedzie

Tabela 15
Profil DIN 7753 Teil 1/1SO SPz SPA SPB SPC
Do stosowania z pasami klinowymi DIN 2215 i 2216 10 13 17 22
by 8,5 11,0 14,0 19,0
b, = a=34° 11,0 15,0 18,9 26,3
a=38° 11,3 15,4 19,5 27,3
= 4,0 6,5 8,0 12,0
e 14+£0,3 18+0,3 23,0+04 31+05
f 8106 10+0,6 125+0,8 17+£1,0
tmin 13 18 22,5 31,5
34°+1° 34°+1° 34°+1° 34°+30°
dq 63 do 80 dq490do 118 dq 140 do 190 dq224do 315
przy waskoprofilowych pasach
a klinowych DIN 7753 cz.1 38°+1° 38°+1° 38°+1° 38°+30°
dq> 80 dq>118 dq>190 dq> 315
34°+1° 34°+1° 34°+1° 34°+ 30’
przy klasycznych pasach dd 50do 80 dd 71do 118 dd 112 do 190 dd 180 do 315
a klinowychDIN 2215 38° 4+ 1° 38° +1° 38°+1° 38° + 30"
dd>80 dd>118 dd>190 dd>315
1 16 20 25 34
2 29 37 47 64
3 42 54 69 94
4 55 71 91 124
5 68 88 113 154
Szeroko$¢ wierica b2 dla liczby rowkéw z. 6 81 105 135 184
by,=(z-1e+2f 7 94 122 157 214
8 107 139 179 244
9 120 156 201 274
10 133 173 223 304
11 146 190 245 334
12 159 207 267 364

Prosimy o uwzglednienie minimalnych $rednic két - strona 10.
Uwaga! Do kot pasowych z gtebokimi rowkami nie stosowac paséw zespolonych!

49



Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Rowki zgodne z DIN 2211 \eceee
optibelt
-
PowerTransmission
Profil SPZ/Z/10
Srednica liedsn _ Masa bez tulei Tuleja Srednica Liczba ) Masa bez tulei Tuleja
podziatowa dg4 i Wersja 3 podziatow | Wersja 3
(mm) rowkow (= kg) Tapera dy (mm) rowkow (= kg) Tapera
504e¢ 1 . 11 0,3 1008 106 1 ° 8 0,9 1610
2 ° 11 04 1008 2 ° 6 1,1 1610
564¢ 1 o M 04 1008 " | " oo
2 o 11 05 1108 ° ’
5 ° 6 1,5 2012
60a0m 1 ° 8 0,2 1008 6* ° 6 1,6 2012
2 ° 11 0,6 1108 112 1 o 8 10 1610
63 1 ° 8 0,2 1108 2 . 6 1,3 1610
2 ° 6 03 1108 3 ° 6 1,3 2012
3 ° 6 04 1108 4 ° 6 1,5 2012
2 e 6 04 1108 6 S L2 2012
3 ° 6 0,5 1108 118 1 ° 8 0,9 1610
2 . 6 0,4 1108 3 2 6 16 202
5 . 6 1,8 2012
75 1 ° 8 04 1108 6% o 6 2,0 2517
2 ° 6 04 1210
2 ° 6 1,4 1610
80 1 ° 8 0,5 1210 3 ° 2 1.8 2012
2 ° 6 0,6 1210 4 ° 2 2,2 2012
3 ° 6 0,7 1210 5 ° 6 23 2012
4 ° 6 0,8 1210 6% o 6 2,5 2517
85 1 . 8 0,6 1210 132 1 ° 8 1,1 1610
2 ° 6 0,5 1610 2 ° 6 1,5 1610
3 o 6 0,6 1610 3 o 2 23 2012
4 ° 6 09 1610 4 ° 2 2,5 2012
5 ° 6 1,0 1610 5 ° 6 2,7 2517
90 1 ° 8 0,7 1210 6* . 6 29 2517
2 ° 6 0,7 1610 140 1 ° 8 1,2 1610
3 o 6 0,8 1610 2 o 2 1,7 1610
4 o 6 1,0 1610 3 o 2 2,6 2012
5 ° 6 1,2 1610 4 ° 2 2,9 2012
95 1 ° 8 0,7 1210 5 . 2 3,2 2517
2 o 6 0,8 1610 6* o 2 3,5 2517
3 ° 6 09 1610 8* o 4 4,0 2517
4 . 6 1,1 1610 150 1 ° 8 1,2 1610
3 o 6 1.3 1610 2 o 8 2,0 2012
100 1 ° 8 0,8 1210 3 ° 2 3,1 2012
2 ° 6 09 1610 4 ] 2 3,7 2517
3 ° 6 1,1 1610 5 J 2 4,0 2517
4 [ 6 11 1610 6% L 2 44 2517
5 ° 6 1,3 2012 8* ° 4 5,1 2517
6* ° 6 1,4 2012
A dla profilu 10+ dla profilu ZX/X10m dla profilu XPS
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 8 ® kolo peine
O- koto tarczowe (z otworami, bez otwordéw);
Szeroko$¢ wierica b, (mm) 16 28 40 52 64 76 100 X - koto ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 1008 1108 1210 1610 2012 2517 3020 * produkt niemagazynowany
Otwornawierconyd;(mmjod... 1055 10-28  11-32 1442 1450 1660  25-75 Srednice nawiercer: d, patrz strona 68

do...
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 Leceee/
optibelt
-y
PowerTransmission
Profil SPZ/Z/10
Srednica Srednica
podziatowa Liczba . Masa bez tulei Tuleja podziatowa Liczba . Masa bez tulei Tuleja
| Wersja | Wersja
dg rowkow (= kg) Tapera dg rowkow (= kg) Tapera
(mm) (mm)
160 1 . 8 1,3 1610 280 1 X 7 2,9 2012
2 ° 8 2,5 2012 2 X 7 4,0 2012
3 ° 2 3,6 2012 3 X 7 53 2517
4 ° 2 4,4 2517 4 X 10 6,4 2517
5 ° 2 4,8 2517 5 X 10 7,1 2517
6* ° 2 52 2517 6* X 10 7,8 2517
8* ° 4 5,6 2517 8* X 10 10,8 3020
170 1 ° 8 1,5 1610 315 1 X 7 3,1 2012
2 . 8 2,5 2012 2 X 7 4,2 2012
3 o 9 4,2 2012 3 X 7 6,1 2517
4 ° 2 53 2517 4 X 10 7,6 2517
5 . 2 5,9 2517 5 X 10 8,6 2517
6% . 2 6,5 2517 6* X 10 9,3 2517
180 1 . 8 1,6 1610 355 1 X 7 3,5 2012
2 . 8 2,5 2012 2 X 7 5,1 2012
3 o 9 4,8 2012 3 X 7 7,3 2517
4 (¢} 9 6,1 2517 4 X 10 8,9 2517
5 o 9 6,3 2517 5 X 10 10,0 2517
6* o 9 6,8 2517 6* X 10 10,7 2517
8* . 4 7,1 3020 8* X 10 16,0 3030
190 1 ° 8 1,8 1610 400 1 X 7 6,0 2012
2 . 8 2,6 2012 2 X 7 6,3 2517
3 o 9 49 2012 3 X 7 8,0 2517
4 o 9 53 2517 4 X 10 10,1 2517
5 o 9 6,3 2517 5 X 10 11,7 3020
6% o 9 6,9 2517 6* X 10 14,5 3020
200 1 e 8 23 2012 8 - 162 3030
2 ° 8 2,8 2012 450 1 X 7 6,1 2517
3 o 9 3,5 2012 2 X 7 8,2 2517
4 o 9 4,7 2517 3 X 7 9,8 2517
5 o 9 5,5 2517 4 X 10 11,8 3020
6% o 9 6,1 2517 5 X 10 13,9 3020
8* ° 4 9,3 3020 6* X 10 16,9 3030
224 1 o 5 25 2012 Ei S 0 2.0 BSES
2 o 5 3,2 2012 500 2 X 7 9,1 2517
3 o 9 3,9 2012 3 X 7 11,4 2517
4 o 9 5,2 2517 4 X 10 14,3 3020
5 o 9 6,0 2517 5 X 10 17,6 3020
6* o 9 6,6 2517 6* X 10 19,9 3020
il . = 113 =620 630 3 x 7 15,9 2517
250 1 X 7 2,8 2012 4 X 10 20,0 3020
2 X 7 3,5 2012 5 X 10 22,7 3020
3 X 10 4,3 2012 6* X 7 33,6 3535
4 X 10 5,7 2517
5 X 10 7,0 2517
6 X 10 7,0 2517
8* X 10 10,5 3020
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 8 ® koto petne
Szerokos¢ wiefica b, (mm) 16 28 40 55 64 76 100 O- koto tarc.zowe (z otworami, bez otworéw);
X - koto ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 1610 2012 2517 3020 3030 3535 . )
. = produkt niemagazynowany
Sévéﬁgév'ercony & (mm) 14-42 14-50 16-60 2575 3575 35-90 Srednice nawiercen d, patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 \eecee
optibelt
-
PowerTransmission
Profil SPA/A/13

Srednica » Srednica Tuleja
podz(lja;lowa Liczba rowkéw Wersja Masa(\:b:;)tulel _:: ZJ:; podz(ljzlowa Liczba rowkéw Wersja Mase(lzblz)tula Tapera

(mm) P (mm)
63¢ 1 ° 11 0,6 1108 118 1 ° 8 1,2 1610
2 ° 11 0,8 1108 2 ° 6 14 1610
67¢ 1 ° 8 0,3 1108 3 ° 2 1,8 2012
2 ° 6 05 1108 4 o 2 2,0 2012
' 5 . 2 24 2012

yarsd | 1 ! 11

2 . 2 82 1182 125 ! . 8 1,4 1610
3 5 6 07 1108 2 . 2 1,7 1610
' 3 . 2 2,0 2012
75a0m 1 ° 8 0,4 1108 4 ° 2 2,5 2012
2 . 6 0,6 1108 5 ° 2 2,7 2012
3 (] 6 0,8 1108 132 1 . - 16 -
80aem 1 ° 8 0,5 1210 2 ° 2 1,8 2012
2 . 6 0,6 1210 3 ° 2 23 2012
3 ° 6 0,9 1210 4 . 2 2,6 2517
85aem 1 ° 8 0,6 1210 5 (] 2 29 2517
2 < 6 0,7 1210 140 1 . 8 1,8 1610
3 (] 6 1,0 1210 2 o 2 2,0 2012
90 1 ° 8 0,7 1210 3 (] 2 2,8 2517
2 o 6 0,7 1610 4 (] 2 3,1 2517
3 (] 6 1,0 1610 5 (] 2 3,4 2517
4 0 6 12 1615 150 1 . 8 1,4 1610
95 1 (] 8 0,8 1210 2 (] 2 2,4 2012
2 (] 6 0,9 1610 3 (] 2 3,5 2517
3 o 6 11 1610 4 (] 2 3,8 2517
4 . 6 1,4 1615 5 (] 2 4,2 2517
100 1 . 8 0,8 1610 160 1 o 5 1,9 1610
2 ° 6 0,9 1610 2 (] 2 29 2012
3 . 2 1,2 1610 B (] 2 3,9 2517
4 . 2 1,7 1610 4 (] 2 4,4 2517
5 (] 6 1,9 1610 5 (] 2 5,1 2517
106 1 ° 8 0,9 1610 170 1 o 5 2,0 1610
2 (] 6 1,1 1610 2 (] 2 3,1 2012
3 . 2 14 1610 B (] 2 4,6 2517
4 ° 6 2,0 2012 4 . 2 5,5 2517
5 (] 6 2,0 2012 5 (] 2 5,9 3020
112 1 ° 8 1,0 1610 180 1 o 5 2,1 1610
2 o 6 1,2 1610 2 o 9 3,4 2012
3 (] 6 1,3 2012 B . 2 51 2517
4 ° 6 1,9 2012 4 (] 2 5,9 2517
5 o 6 2,1 2012 5 (] 2 6,2 3020
190 1 o 5 2,3 1610
2 o 9 3,8 2012
3 ° 2 54 2517
4 o 2 6,8 2517
5 . 2 74 3020

adla profilu 13 ¢ dla profilu AX/X13mdla profilu XPA

® koto petne

Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5

O- koto tarczowe (z otworami, bez otworéw);
Szeroko$¢ wiefica b, (mm) 20 35 50 65 80 X - kolo ramionowe.

Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 1108 1210 1610 1615 2012 2517 3020 * produkt niemagazynowany
Otwornawiercony dz(mmed 1928 11-32 1442 1442 1450 1660 2575  Srednice nawiercer d; patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 Leceee/
optibelt
-y
PowerTransmission
Profil SPA/A/13
Srednica Tuleja Srednica Tuleja
podz(ljalowa Liczba rowkéw Wersja e bEZ LIk Tapera FethRou Liczba rowkéw Wersja iz laz i Tapera
4 9) dg kg)
(mm) (mm)
200 1 o 5 2,6 2012 450 1 X 7 7,0 2012
2 o 5 41 2517 2 X 7 10,3 2517
3 (] 9 49 2517 3 X 7 14,1 3020
4 ° 2 74 3020 4 X 10 15,5 3020
5 . 4 8,4 3020 5 X 7 24,3 3535
212 1 o 5 2,7 2012 500 1 X 7 8,0 2517
2 o 5 4,3 2517 2 X 7 11,6 2517
3 o 9 5,2 2517 3 X 7 16,0 3020
4 ° 2 7,3 3020 4 X 10 18,2 3020
5 . 2 8,2 3020 5 X 7 27,3 3535
224 1 X 7 2,7 2012 560 1 X 7 11,6 2517
2 o 5 4,4 2517 2 X 7 15,5 3020
3 o 9 5,5 2517 3 X 7 17,8 3020
4 ° 2 74 3020 4 X 7 26,7 3535
5 . 2 8,3 3020 5 X 7 30,4 3535
236 1 X 7 2,8 2012 630 1 X 7 10,1 2517
2 o 5 4,6 2517 2 X 7 16,0 3020
3 o 9 5,7 2517 3 X 7 22,0 3020
4 ° 2 7,8 3020 4 X 7 30,8 3535
5 . 2 8,7 3020 5 X 7 33,7 3535
250 1 X 7 2,9 2012
2 X 7 4,8 2517
3 o 9 5,9 2517
4 o 9 8,0 3020
5 o 9 9,0 3020
280 1 X 7 3.3 2012
2 X 7 54 2517
3 o 9 6,7 2517
4 o 9 8.8 3020
5 o 5 15,5 3535
315 1 X 7 3,6 2012
2 X 7 6,0 2517
3 o 5 8,3 3020
4 o 9 9,7 3020
5 o 5 17,0 3535
355 1 X 7 4,2 2012
2 X 7 6,7 2517
3 X 7 9,2 3020
4 X 10 11,0 3020
5 X 7 18,6 3535
400 1 X 7 49 2012
2 X 7 8,1 2517
3 X 7 11,0 3020
4 X 10 12,8 3020
5 X 7 21,0 3535
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 ® koto petne
O- koto tarczowe (z otworami, bez otwordw);
Szeroko$¢ wierica b, (mm) 20 35 50 65 80 X - koto ramionowe.
. Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
TUIEJ,a Tape.ra 2012 2517 3020 3535 * produkt niemagazynowany
?tdv\gﬁnamercony d; (mm) od 14-50 16-60 25-75 35-90 Srednice nawiercen d, patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 >
optibelt
-
PowerTransmission
Profil SPB/B/17

Srednica Tuleja Srednica Tuleja
podz(lja;lowa Liczba rowkéw Wersja Masa(\:b:;)tulel Tapera POdz(ljZlOwa Liczba rowkéw Wersja Mase(lzblz)tulel Tapera

(mm) (mm)
100¢ 1 ° 1 0,9 1610 180 1 . 1 41 1610
2 ° 6 1,2 1610 2 ° 8 4,5 2517
3 ° 6 1,7 1610 3 ° 2 5,5 2517
112a0m 1 . 1 11 1610 - S e 2l
2 ° 6 15 1610 5 ° 4 7.1 3020
3 ° 6 2'0 1610 6 ° 4 7,7 3020
. 8 ° 4 9,5 3020

AGH
118 ; . é B 12}8 190 1 e 38 46 2012
3 . 6 2'3 1610 2 . 8 5,0 2517
: 3 . 2 6,3 2517
125460 1 ° 1 1,5 1610 4 ° 4 7,6 2517
2 ° 2 1,9 2012 5 ° 4 8,1 3020
3 ° 2 24 2012 6 ° 4 9,2 3020
4 ° 4 3,0 2012 8 ° 4 11,2 3030
> SH 35 2012 200 1 e 38 50 2012
1324 1 o 1 1,8 1610 2 o 8 54 2517
2 ° 2 2,2 2012 3 ° 2 6,5 2517
3 ° 2 2,8 2012 4 ° 2 8,8 3020
4 ° 4 34 2012 5 ° 2 9,1 3020
5 ° 4 37 2012 6 . 4 10,3 3020
140 1 . 1 23 1610 8 . 4 13,5 3535
2 ° 2 2,7 2012 212 1 . 8 4,2 2012
3 ° 2 33 2012 2 ° 8 49 2517
4 ° 2 3,7 2517 3 ° 2 6,0 2517
5 o 2 4,5 2517 4 ° 2 9,8 3020
6 ° 4 4,6 2517 5 ° 2 11,0 3020
150 1 . 1 2,7 1610 6 . 4 143 3535
2 ° 2 3,1 2012 8 ° 4 16,6 3535
3 ° 2 39 2517 224 1 ° 8 4,7 2012
4 L] 2 4,4 2517 2 . 8 53 2517
5 ° 4 52 2517 3 . 2 6,3 2517
6 [ 4 5,6 2517 4 ° 2 11,3 3020
160 1 . 1 2,5 1610 5 O 2 12,7 3020
2 ° 2 2,9 2012 6 (] 4 17,0 3535
3 ° 2 4’2 2517 8 (] 4 19,3 3535
4 ° 4 4,9 2517 10 ° 4 21,8 3535
5 ° 4 6,0 2517 236 1 ° 8 5,0 2012
6 . 4 54 3020 2 . 8 5,5 2517
170 1 . 1 29 1610 3 | 7.0 27
2 ° 2 3,3 2012 4 X 10 14,5 3020
3 ° 2 49 2517 5 ° 6 16,9 3535
4 ° 4 5,7 2517 6 [ ] 4 20,0 3535
5 ° 4 6,1 3020 8 ° 4 22,3 3535
6 ° 4 6,5 3020 10 [ 4 25,3 3535
8 ° 4 8,0 3020

adla profilu 17 ¢ dla profilu AB/X17m dla profilu XPB

® koto petne

Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 8 10

O- koto tarczowe (z otworami, bez otwordéw);
Szerokos$¢ wierica b, (mm) 25 44 63 82 101 120 158 196 X - koto ramionowe.

Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 1610 2012 2517 3020 3030 3535 * produkt niemagazynowany
?tdvsg')“r.nawiercony dz (mm) od 14-42 14-50 16-60 25-75 35-75 35-90 Srednice nawiercen d, patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 Leceee/
optibelt
-
Power T Transmission
Profil SPB/B/17
Srednica Tuleja Srednica Tuleja
podz(ijalowa Liczba rowkéw Wersja Mas?~b|fz it Tapera FethRou Liczba rowkéw Wersja Masa~bez el Tapera
4 ~kg) dg (=kg)
(mm) (mm)
250 1 . 8 54 2012 355 2 X 7 8,7 3020
2 X 7 55 2517 3 X 10 10,8 3020
3 o 2 7.7 3020 4 X 7 18,6 3535
4 o 2 19,6 3020 5 X 10 20,8 3535
5 o 2 21,7 3535 6 o 9 22,8 3535
6 o 4 23,3 3535 8 X 10 27,0 3535
8 o 4 27,5 3535 10% X 10 38,0 4040
10 . 4 29,3 3535 375 2 X 7 9,5 3020
265 2 . 7 6,2 2517 3 X 10 11,5 3020
3 o 9 8,0 3020 4 X 10 16,5 3525
4 o 9 9,5 3020 6 X 10 25,0 3535
6 o 9 16,7 3525 8 X 10 28,0 4040
8 & 2 24,0 3525 400 2 X 7 10,0 3020
280 1 X 7 6,1 2012 3 X 7 18,3 3535
2 x 7 6,8 2517 4 X 7 20,5 3535
3 X 10 8,6 3020 5 X 10 23,4 3535
4 o 9 10,1 3020 6 X 10 25,1 3535
5 o 9 17,8 3535 8 X 10 36,5 4040
6 o 9 19,6 3535 10% X 10 41,0 4040
: g ° g 58’2 gg;g 425 2 X 7 11,5 3020
: 3 X 7 18,0 3535
300 2 X 7 7.3 2517 4 X 10 19,5 3535
3 X 10 9,2 3020 6 X 10 25,1 4040
4 o 9 14,3 3020 8 X 10 52,5 4545
5 ® 9 18,2 3535 450 2 X 7 12,1 3020
6 ® 2 21,9 3535 3 X 7 21,9 3535
8 © 9 26,2 3535 4 X 7 24,5 3535
315 1 X 7 7.2 2012 5 X 10 27,3 3535
2 X 7 7.8 2517 6 X 10 35,5 4040
3 X 10 9,6 3020 8 X 10 40,9 4040
4 o 5 17,1 3535 10% X 10 53,5 4545
5 2 2 188 3535 500 2 X 7 13,2 3020
6 ® 9 23,0 3535 3 X 7 23,1 3535
8 o 9 26,0 3535 a '
10 o 9 31,5 3535 X / 266 3535
: 5 X 10 29,9 3535
335 2 x 7 7.8 2517 6 X 10 38,9 4040
3 x 10  10,53020 8 X 10 45,5 4040
4 x 7 183 3535 10% X 10 61,0 4545
5 x 101953535 560 2 X 7 16,5 3030
6 x 10 22,0 3535 B " 7 P e
8 X 10 282 3535 '
10* x 10 36,0 4040 4 X ’ Bl S
/ 5 X 7 353 4040
6 X 10 43,1 4040
8 X 10 49,0 4545
10% X 10 55,7 4545
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 8 10 ® koto petne
O- koto tarczowe (z otworami, bez otworow);
Szeroko$¢ wierica b, (mm) 25 44 63 82 101 120 158 196 X - kolo ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 2012 2517 3020 3030 3535 4040 4545

* produkt niemagazynowany

Otwérnawiercony dy(mmjed 1450 1660  25-75 3575 3590 40-100 55-110  Srednice nawiercen d, patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 >
optibelt
-y
PowerTransmission
Profil SPB/B/17
Srednica Tuleja Srednica Tuleja
podz(ijalowa Liczba rowkéw Wersja gz szl Tapera gttt Liczba rowkéw Wersja dlagplozz Tapera
d (=kg) dg (=kg)
(mm) (mm)
630 2 X 7 18,5 3020
3 X 7 28,9 3535
4 X 7 33,3 3535
5 X 7 43,1 4040
6 X 10 49,2 4040
8 X 10 62,0 4545
10* X 10 72,0 4545
710 3 X 7 33,2 3535
4 X 7 39,1 3535
5 X 7 50,2 4040
6 X 10 62,3 4545
8 X 10 71,0 4545
10* X 10 80,0 4545
800 3 X 7 36,7 3535
4 X 7 48,8 4040
5 X 7 56,1 4040
6 X 10 71,4 4545
8 X 10 90,9 4545
10* X 10 102,0 4545
900 3 X 7 46,8 3535
4 X 7 60,0 4040
5 X 7 74,8 4545
6 X 10 81,5 4545
8 X 10 110,0 4545
10* X 10 126,0 5050
1000 3 X 7 56,5 4040
4 X 7 66,5 4040
5 X 7 80,5 4545
6 X 10 90,0 4545
8 X 10 132,0 5050
10* X 10 147,0 5050
Liczba rowkow z 2 3 4 5 6 8 10 ® koto petne
O- koto tarczowe (z otworami, bez otwordéw);
Szeroko$¢ wierica b, (mm) 44 63 82 101 120 158 196 X - kolo ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 3030 3535 4040 4545 5050 * produkt niemagazynowany
Otwér nawiercony d; (mmjed - 35.75 35-90 40-100 55-110 70-125 Srednice nawiercer d, patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 Leceee/
optibelt
\ 4
Power Transmission
Profil SPC/C/22
Srednica Tuleja Srednica Tuleja
podz(ljz:lowa Liczba rowkow Wersja Mas?:bfé)tme' Tapera pOdZ(IjTowa Liczba rowkéw Wersja Mase(;blf;)tulel Tapera
(mm) (mm)
200aem 3 ° 4 9,0 2517 315 3 o 5 21,6 3535
4 ° 4 10,5 3020 4 o 9 24,6 3535
5 ° 4 14,0 3535 5 o 9 29,0 3535
6 ° 4 17,0 3535 6 o 9 31,4 3535
21240m 3 e 4 10,0 3020 o | 2o PR
4 ° 4 12,5 3020 2
5 ° 4 15,0 3535 335 3 o 5 22,5 3535
6 ° 4 18,0 3535 4 o 9 26,5 3535
224 2 . 4 81 3020 : ° 9 30,0 3535
3 - 4 11,0 3020 6 o 9 35,0 3535
4 a 4 14,0 3535 8 o 9 58,0 4040
5 ° 4 16,2 3535 355 3 o 5 229 3535
6 ° 4 19,0 3535 4 o 9 28,3 3535
8 ° 4 249 3535 5 o 9 32,5 3535
236 3 e 4 12,0 3020 6 o 36,0 3535
8 o 9 67,5 4040
: S 7 3335 10 o 9 121,0 4545
5 ° 4 19,1 3535 !
6 ° 4 20,8 3535 375 3 o 5 23,8 3535
8 ° 4 25,5 3535 4 o 9 30,0 3535
250 2 . 4 9,8 3020 2 ° J 3.0 3332
3 a 4 14,5 3020 6 o 9 45,5 4040
4 - 4 20,7 3535 8 o 9 68,0 4545
5 ° 4 22,8 3535 400 3 X 7 24,1 3535
6 ° 4 26,0 3535 4 X 10 28,0 3535
8 ° 4 29,7 3535 5 X 10 34,0 3535
10* ° 4 34,0 4040 6 o 9 48,0 4040
265 3 e 8 21,2 3535 he - o o
4 o 9 24,0 3535 !
5 o 9 26,2 3535 425 3 X 7 26,0 3535
6 o 9 29,0 3535 4 X 10 31,0 3535
8 (¢} 9 33,3 3535 5 o 9 45,0 4040
280 3 . 8 24,0 3535 : ° = 58,0 g
4 ° 9 290 3535 8 o 9 74,0 4545
5 o 9 31,0 3535 450 3 X 7 28,6 3535
6 o 9 33,8 3535 4 X 10 33,5 3535
8 o 9 37,5 3535 5 X 10 45,0 4040
10* o 9 45,0 4040 6 o 9 61,1 4545
300 3 o 5 21,0 3535 e - o7 oy
4 o 9 25,0 3535 !
5 o 9 28,5 3535 475 3 X 7 40,0 3535
6 (¢} 9 29,0 3535 4 X 10 47,0 3535
8 . 4 46,5 4040 5 X 10 47,2 4040
10* o 9 53,5 4545 6 o 9 62,8 4545
8 o 9 81,5 5050
adla profilu 12 ¢ dla profilu CX/X22m dla profilu XPC
Liczba rowkéw z 3 4 5 6 8 10 ® koto petne
o O- koto tarczowe (z otworami, bez otwordéw);
Szeroko$¢ wierica b, (mm) 85 110,5 136 161,5 212,5 263,5 X - kolo ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 2517 3020 3535 4040 4545 5050 * produkt niemagazynowany
Otwérnawiercony dy (mmied 9660 2575 3590  40-100  55-110  70-125  Srednice nawiercer d; patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy

Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do tulei Tapera

Rowki zgodne z DIN 2211 \eceee
optibelt
-y
PowerTransmission
Profil SPC/C/22
S’rednica ' Tuleja S’rec}nica . Tuleja
FORHEET Liczba rowkéw Wersja gz szl Tapera gttt Liczba rowkéw Wersja dlagplozz Tapera
dg (=ka) dg (=kg)
(mm) (mm)
500 3 X 7 30,9 3535
4 X 10 39,0 3535
5 X 10 48,7 4040
6 X 10 60,2 4545
8 o 9 87,4 5050
10* o 9 127,0 5050
560 3 X 7 36,0 3535
4 X 10 50,0 4040
5 X 10 63,0 4545
6 X 10 77,0 5050
8 X 10 94,0 5050
10* o 9 115,0 5050
630 3 X 7 48,5 4040
4 X 7 61,0 4545
5 X 10 77,0 5050
6 X 10 86,0 5050
8 X 10 105,5 5050
10* o 9 130,0 5050
710 3 X 7 = 4040
4 X 7 — 4545
5 X 10 — 5050
6 X 10 = 5050
8 X 10 — 5050
10* o 9 — 5050
800 3 X 7 — 4545
4 X 7 — 5050
5 X 10 — 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* o 9 = 5050
1000 5 X 10 — 5050
6 X 10 = 5050
8 X 10 — 5050
10* o 9 — 5050
1250 5 X 10 = 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 = 5050
10* o 9 — 5050
Liczba rowkéw z 3 4 5 6 8 10 ® koto pefne
O- koto tarczowe (z otworami, bez otwordéw);
Szeroko$¢ wierica b, (mm) 85 110,5 136 161,5 212,5 263,5 X - koto ramionowe.
Materiat EN-GJL 200 (GG 20) DIN EN 1561
Tuleja Tapera 3535 4040 4545 5050 * produkt niemagazynowany
?tdvsg'):nawiercony CAlCE 35-90 40-100 55-110 70-125 Srednice nawiercen d, patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do nawiercen cylindrycznych

(otworéw wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 i@?
optibelt
\

PowerTransmission

Profil SPZ/Z/10
Srednica . . Dtugosé Srednica . . Dtugosé
podziatowa Liczba Wersi Masa N piasty podziatowa Liczba . Masa TS piasty
d el ersja (=ka) wykoriczeniowe o Wersja (~kq) wykoriczeniowe |
g 9 Apax (MM) d 9 Arnax (MM)
(mm) (mm) (mm) (mm)
4540 1 o 0,23 16 24 132 1 o 0,81 30 24
2 o 0,30 16 35 2 o 1,30 38 35
3 o 0,40 16 35 3 o 1,62 40 40
50a¢ 1 o 0,30 20 24 140 1 o 0,92 28 24
2 o 0,40 20 35 2 o 1,40 38 38
3 o 0,50 20 40 3 o 1,69 38 40
56Aem 1 o 0,32 20 24 150 1 X 1,05 28 24
2 o 0,45 25 35 2 o 1,50 38 38
3 o 0,65 25 40 3 o 1,85 38 40
63 1 o 0,34 25 24 160 1 X 1,22 32 30
2 o 0,60 25 35 2 X 1,60 38 38
3 o 0,85 25 40 3 X 2,40 42 40
71 1 o 0,34 25 24 170 1 X 1,66 40 30
2 o 0,62 25 35 2 X 1,85 40 38
3 o 1,00 30 40 3 X 3,00 42 40
75 1 o 0,35 24 24 180 1 X 2,10 32 30
2 o 0,64 24 35 2 X 3,05 38 38
3 o 1,05 28 40 3 X 3,50 42 40
80 1 o 0,35 25 24 190 1 X 2,25 35 30
2 o 0,65 30 35 2 X 2,35 35 38
3 o 1,10 38 35 3 X 4,00 35 40
85 1 o 0,30 25 24 200 1 X 2,40 32 38
2 o 0,70 30 35 2 X 2,85 38 38
3 o 1,10 38 35 3 X 4,45 42 40
90 1 o 0,38 25 24 212 1 X 2,60 35 30
2 o 0,75 30 35 2 X 3,40 35 38
3 o 1,15 38 38 3 X 5,00 38 40
95 1 o 0,40 28 24 225 1 X 2,80 32 38
2 o 0,83 28 35 2 X 4,00 38 38
3 o 1,20 38 38 3 X 5,30 42 40
100 1 o 0,48 28 24 250 1 X 3,30 32 38
2 o 0,90 30 35 2 X 4,80 38 38
3 o 1,25 38 38 3 X 6,00 42 40
106 1 o 0,50 30 24 280 1 X 3,85 35 34
2 o 0,96 28 35 2 X 5,20 42 38
3 o 1,32 38 38 3 X 7,00 48 40
112 1 o 0,54 28 24 315 1 X 4,35 35 34
2 o 1,00 30 35 2 X 6,80 42 38
3 o 1,40 38 38 3 X 8,25 48 40
118 1 o 0,60 28 24 355 1 X 4,60 35 34
2 o 1,10 38 35 2 X 8,00 42 40
3 o 1,47 38 38 3 X 10,00 48 45
125 1 o 0,70 28 24
2 o 1,20 30 35
3 o 1,55 38 40
Adla profilu Z/10# dla profilu ZX/X10m dla profilu XPZ
® koto petne
Liczba rowkow z 1 2 3 ;-_itg%t;rr;zig\r/\‘/gvf/zeotworami, bez otworéw);
Szerokos¢ wienica b, (mm) 16 28 40 w:éer?;'e Epy\llaéti ggéq(cégnzaojf_dé’.?fgﬁ'}';igi,
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS do nawiercen cylindrycznych

(otworéw wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Profil SPA/A/13
Srednica Nawiercenie Srednica Nawiercenie
podziatowa Liczba Wersi Masa wykoriczeniowe  Diugosé podziatowa Liczba Wersi Masa wykoriczeniowe  Diugosé
dg rowkoéw ersja (=kg) drax piasty | (mm) dg rowkow ersja (=kg) dimax piasty | (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
50 1 o 0,34 18 34 106 1 o 0,88 28 34
2 o 0,48 18 49 2 o 1,65 28 49
3 o 0,55 18 47 3 o 2,20 32 42
56 1 o 0,42 20 34 ;‘z ° gg;‘ gg 2(3)
2 o 0,62 20 49 °© ,
3 o 0,74 20 47 112 1 o 1,09 28 34
63+ 1 o 0,52 25 34 2 ° 175 38 49
2 o 0,77 25 49 3 ° e 38 42
' 4v o 3,37 42 53
3 o 0,85 25 47 pd Yos ps e
4v o 1,23 25 60 ° 2
5V o 1,48 25 70 118 1 o 1,10 32 34
71aem 1 o 0,50 25 34 2 ° 1,80 38 49
3 o 2,42 42 42
2 o 0,89 28 49
4v o 3,42 42 53
3 o 0,96 32 42 pd 210 43 os
4v ° 1,47 32 60 © '
5V o 1,83 32 70 125 1 o 1,38 32 34
75a0m 1 o 0,53 24 34 2 ° 1,20 38 49
2 o 1,02 24 49 3 ° 2 42 42
' 4v o 3,49 42 53
3 o 1,08 24 42 pad 220 43 o
4v o 1,76 24 60 ° ’
5v o 1,92 28 82 132 1 o 1,45 32 34
80aem 1 o 0,56 28 34 2 ° 2,20 38 .
3 o 2,58 42 42
2 o 1,04 32 49
av o 3,58 42 53
3 o 1,19 38 42 oy 2 43 o
4v o 1,89 38 60 ° '
5V o 2,00 38 55 140 1 o 1,52 32 34
goaem 1 o 0,64 24 34 2 ° 2,33 38 49
3 o 2,63 42 42
2 o 1,20 28 49
. o 140 - e 4v o 3,65 42 53
B o 108 - e 5v o 4,95 48 65
5v o 2,20 32 55 150 1 X 1,60 38 36
90 1 o 0,88 28 34 2 = 2,59 38 o
2 o 147 32 49 3 2 2,95 42 42
' 4v o 4,04 42 53
3 o 1,62 38 42 pad o 43 o
4v o 2,22 42 53 ° '
5v o 2,51 42 67 160 1 X 1,75 38 36
95 1 o 0,76 28 34 2 X 2,40 38 49
3 X 2,80 42 42
2 o 1,57 28 49
av o 3,62 48 60
3 o 1,89 28 42 v . 28 7
4v o 2,47 32 53 5 ° 3545
5V o 2,75 35 67 170 1 X 2,00 35 36
100 1 o 0,84 28 34 2 X 2,90 35 49
3 X 3,20 35 42
2 o 1,36 32 49
4v X 4,20 35 60
3 o 1,98 38 52 oy 280 38 7
av o 272 42 53 = '
5v o 3,10 42 60
adla profilu A/13¢ dla profilu AX/X13m dla profilu XPA vdg+4mm
® koto petne
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 o- koto tarczowe (z otworami, bez otworéw);
X- k_olo_ ramionowe. _ )
Szeroko$¢ wierica b, (mm) 20 35 50 67 82 Mol e S0 e B ENTaer.
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do nawiercen cylindrycznych

(otworéw wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 i@?
optibelt
\

PowerTransmission

Profil SPA/A/13
Srednica Nawiercenie Srednica Nawiercenie
podziatowa Liczpa Wersja Masa wykonczeniowe ' Dtugos¢ podziatowa Liczb,a Wersja Masa wykorczeniowe . Dtugos¢
dg rowkow (=kg) Amax piasty | (mm) dg rowkow (=kg) i piasty | (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
180 1 X 2,02 38 36 315 1 X 4,78 48 44
2 X 3,15 42 49 2 X 6,60 48 53
3 X 3,60 42 42 3 X 8,75 55 47
4v X 4,65 48 60 4V X 11,80 55 60
5v X 6,13 48 70 5v X 12,50 60 70
190 1 X 2,02 38 36 355 1 X 5,50 48 44
2 X 3,20 42 49 2 X 7,70 55 53
3 X 4,00 42 42 3 X 9,55 55 47
4v X 5,24 48 60 4V X 11,80 55 60
5V X 6,31 48 70 5v X 12,85 60 70
200 1 X 2,40 38 36 400 v X 6,85 50 50
2 X 2,85 42 49 2V X 8,80 55 53
3 X 4,21 48 42 3v X 10,95 60 47
4v X 4,95 55 60 4V X 12,40 60 67
5V X 6,45 60 70 5v X 15,90 60 82
212 1 X 2,70 40 36 450 v X 7,50 55 50
2 X 3,40 42 49 2V X 9,40 55 53
3 X 4,40 42 42 3V X 12,15 60 47
4v X 5,68 42 60 4V X 14,20 65 67
5V X 6,85 42 70 5V X 18,30 65 82
225 1 X 2,75 40 36 500 v X 10,50 55 50
2 X 3,87 42 49 2V X 10,70 55 55
3 X 4,60 42 42 3v X 13,45 60 60
4v X 6,50 42 60 4V X 16,25 65 67
5V X 7,25 42 70 5V X 22,80 65 82
236 1 X 3,30 38 36 560 v X 14,00 55 60
2 X 4,10 42 49 2V X 13,10 55 60
3 X 4,90 48 42 3v X 15,60 60 74
4v X 6,20 55 60 4V X 19,40 65 67
5v X 7,50 55 70 5v X 24,50 65 82
250 1 X 3,40 42 36
2 X 4,32 48 49
3 X 5,30 48 42
4v X 7,00 55 60
5V X 7,85 60 70
280 1 X 3,90 42 44
2 X 5,35 48 53
3 X 6,50 48 47
vAY X 8,52 55 60
5V X 9,90 60 70
300 1 X 4,25 48 44
2 X 5,90 48 53
3 X 7,50 55 47
4v X 9,82 55 60
5V X 11,30 60 70
Vdg+4mm vdyg+4mm
® koto petne
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 o- koto tarczowe (z otworami, bez otworéw);
X - koto ramionowe.
Scerokosc wieica by () 20 35 50 67 82 pmmsRssysohcowihotone
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS do nawiercen cylindrycznych

(otworéw wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Profil SPB/B/17
Srednica Nawiercenie Srednica Nawiercenie
podziatowa Liczba Wersi Masa wykonczeniowe  Dlugos¢ podziatowa Liczba Wersi Masa wykoriczeniowe  Diugosé
dyg rowkow ersja (= kg) @l piasty | (mm) dyg rowkéw ersja (= kg) Chaes piasty | (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
56 1 o 0,61 20 41 1124060 1 o 1,53 32 41
2 [} 1,00 20 60 2 o 2,35 38 60
3 o 1,00 22 62 3 o 3,10 38 55
63 1 o 076 20 41 4v o 4,75 42 67
5V o 5,61 42 75
2 © 1,20 20 60 6V 6,15 42 85
3 o 1,20 22 62 © d
71 1 0 0,79 22 41 [l ! ° 1,57 32 4
2 o 2,43 38 60
2 o 1,31 22 60
3 o 1,60 22 55 : ° 3.20 42 >5
i 4v o 6,20 42 70
75 1 (e} 0,82 25 41 5V o 7,20 42 75
2 o 1,42 25 60 6v o 6,60 42 85
- © 185 2 62 12500m o 1,66 32 41
80 1 o 1,03 28 41 2 o 2,55 38 60
2 [} 1,65 28 60 3 o 3,28 42 55
3 o 2,05 28 55 4v o 4,74 42 70
4v o 2,40 28 70 5V o 8,60 42 75
5v [} 2,73 28 80 6v o 8,00 48 85
85 1 o 1,10 30 41 132460 1 o 1,88 30 41
2 o 1,70 30 60 2 o 2,63 30 60
3 o 2,15 30 55 3 o 3,49 42 55
4v o 2,70 30 70 4v o 6,30 42 70
5v o 3,00 30 75 5V o 9,40 42 75
90e 1 o 117 32 41 6V ° 620 42 8
2 o 1,80 38 60 140 1 o 2,10 32 41
3 o 2,30 38 55 2 o 2,90 38 60
4v o 3,05 38 70 3 o 3,90 42 55
5v [} 3,30 38 75 4v o 6,92 42 70
95e 1 o 1,25 35 41 o ° 7,58 48 I
2 ° 2,00 38 60 6V o 11,40 48 85
3 o 2,50 38 67 150 1 o 2,43 32 43
4v o 2,90 38 70 2 o 3,24 38 48
5V [} 3,60 38 75 3 o 4,28 42 60
100¢ 1 o 132 32 41 il ° &/ 42 70
P ° 211 38 60 5V o 8,43 48 75
4v (¢} 3,81 38 70 160 1 X 2,50 38 43
5V o 4,45 38 75 2 X 3,32 42 48
6V (¢} 5,20 38 124 3 X 4,60 48 60
106¢ 1 o 1,45 28 41 4 ° 7,01 48 70
2 1o 2,00 28 60 5V [e] 9,35 48 75
3 o 3,00 30 55 6V o 12,85 55 85
4v o 4,30 30 70 170 1 X 2,85 42 43
5V (¢} 5,10 32 75 2 X 3,44 42 48
6v o 6,00 32 124 3 X 4,89 42 60
4v o 7,20 48 70
5V [} 8,90 48 75
6V o 13,10 48 85
adla profilu B/17 ¢ dla profilu BX/X17u dla profilu XPB Vdg+35,5mm
® koto petne
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 o- koto tarczowe (z otworami, bez otwordéw);
X - koto ramionowe. . .
Szeroko$¢ wierica b, (mm) 25 44 63 86 105 124 &I;)tz:r?a:leg’,\lfétﬁ: ggéqfég"foﬂe_dgﬁgﬁ qr;';
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do pasow klinowych optibelt KS do nawiercen cylindrycznych

(otworéw wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 i@?
optibelt
\

PowerTransmission

Profil SPB/B/17
Srednica Nawiercenie Srednica Nawiercenie
podziatowa Liczba Wersi Masa wykoriczeniowe  Dtugosé podziatowa Liczba Wersi Masa wykoriczeniowe  Dtugosé
dyg rowkow ersja (= kg) @l piasty | (mm) dyg rowkoéw ersja (= kg) @l piasty | (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
180 1 X 3,10 38 43 315 1 X 6,40 48 49
2 X 3,90 42 48 2 X 8,22 55 55
3 X 5,28 48 60 3 X 12,90 55 67
4v X 7,42 48 70 4v X 13,00 60 80
5V o 9,05 55 75 5V X 17,60 65 80
6V o 10,80 60 85 6V X 20,60 75 90
190 1 X 3,19 42 43 355 1 X 7,00 48 49
2 X 4,22 42 48 2 X 9,70 55 55
3 X 5,49 42 60 3 X 13,40 55 67
4v X 7,69 48 70 4v X 18,25 60 80
5V e} 9,22 50 75 5V X 18,75 65 75
6V ° 11,95 55 85 6v X 19,75 75 90
200 1 X 3,40 38 43 400 v X 8,46 50 49
2 X 4,45 42 48 2V X 10,00 55 55
3 X 5,85 48 60 3v X 14,30 60 67
4v X 7,98 50 60 4v X 18,50 65 80
5V o 9,50 55 30 5V X 22,50 70 85
6V o 12,20 60 90 6V X 28,00 75 90
212 1 X 3,75 42 43 450 v X 9,86 50 55
2 X 466 42 48 2V X 10,87 55 55
3 X 6,1 5 48 60 3V X 1 5,05 60 67
4v % 7,70 50 70 4V X 20,50 65 80
59 X 10,30 50 80 5V X 26,00 70 80
6v S 13,51 55 90 Gl X 2850 i 90
500 v X 10,70 50 55
224 1 4,00 42 43 b
3 X 6'90 48 60 3v X 1 5,20 65 67
av - 864 55 70 A X 21,30 70 80
6V 8 14,75 55 90 6V X 33,80 80 920
250 1 x 4,20 42 43 >60 2y X 1500 e e
2 . 6.10 48 55 3 X 24,20 65 67
! 4V X 26,20 70 80
3 X 8,60 55 60 v
4v . 9,70 60 70 SV X 34,40 75 80
5V 5 13,20 65 80 6 X 39,00 80 90
6V X 17,00 65 90 630 2V X 20,20 60 80
280 1 x 570 48 49 3V X 27,00 65 .
4v X 30,80 75 86
2 X 7,04 48 55 v
3 - 9,67 55 60 5V X 37,20 80 20
4v - 11,52 60 70 6 X 44,00 920 100
5V X 15,50 65 80
6V X 18,00 65 90
300 1 X 5,90 48 49
2 X 7,50 48 55
3 X 10,50 55 67
4v X 12,40 60 80
5V X 15,40 65 80
6V X 18,25 70 90
Vdgq+5,5mm
® koto petne
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 o- koto tarczowe (z otworami, bez otworéw);
X - koto ramionf)we. . _
Szerokos¢ wienica b, (mm) 25 44 63 86 105 124 w:f;?a',e,;p,\'ﬁgﬁ_' gg:)q(cggnzaojﬁdgl?\‘stEmr;leei'
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota rowkowe do paséw klinowych optibelt KS do nawiercen cylindrycznych

(otworéw wstepnych) Rowki zgodne z DIN 2211 \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Profil SPC/C/22
Srednica Nawiercenie Srednica Nawiercenie
podziatowa Liczba Wersja Masa wykorczeniowe _ Dtugos¢ podziatowa Liczba Wersja Masa wykonczeniowe ' Diugosc
dg rowkoéw (=kg) i piasty | (mm) dg rowkéw (=kg) Chmre piasty | (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)

180A¢m 1 (¢} 4,20 40 54 450 2 X 21,10 70 80
2 o 7,20 50 64 3 X 26,30 75 20
3 o 10,40 55 90 4 X 31,10 75 105
4 o 10,50 55 95 5 X 42,20 80 110
5 o 18,00 60 100 6 X 48,50 80 120
© ° 270 03 lilS 500 3 X 28,40 75 90

200Aa¢m 1 o 4,80 40 54 4 X 34,10 75 105
2 o 7,80 50 64 5 X 48,20 80 110
3 o 10,60 55 90 6 X 52,50 80 120
< ° 1120 e 2o 560 3 X 31,10 75 90
y ° 120 o 1Y 4 X 39,00 75 105
6 o 27,00 70 125 '

! 5 X 54,10 85 110

225 1 X 5,50 48 54 6 X 61,50 85 120
2 x 7y = o 630 3 X 38,50 80 90
- X LD — o 4 X 48,10 80 105
i : ey 2 =0 5 X 62,20 85 110
. x 60 o e 6 p 73,20 85 120
6 X 35,00 60 115 -

250 1 X 7,30 52 54
2 X 8,80 52 64
3 X 11,10 65 90
4 X 15,30 70 95
5 X 19,00 75 100
6 X 23,70 60 115

280 1 X 8,70 52 54
2 X 10,90 55 64
3 X 15,60 70 90
4 X 17,50 75 95
5 X 20,50 75 100

315 1 X 9,10 52 54
2 X 13,00 55 74
3 X 17,10 70 90
4 X 20,00 75 95
5 X 24,70 80 100
6 X 31,20 85 115

335 2 X 14,00 55 74
3 X 18,30 55 90
4 X 22,40 60 95
5 X 28,30 65 100
6 X 34,40 75 115

355 2 X 15,20 60 74
3 X 19,20 70 90
4 X 25,80 70 95
5 X 32,00 75 100
6 X 36,20 75 115

400 3 X 20,60 70 90
4 X 28,00 70 105
5 X 32,00 75 100

Adla profilu C/22 dla profilu CX/X22m dla profilu XPC
Liczba rowkéw z 1 2 3 4 5 6 ;-klfé?oetg}rzsowe (z otworami, bez otworéw);
X - koto ramionowe.
szerokosc wiefica b (mm) 38 64 90 116 142 168 Viteral VG120 66 300 DIN EN 1561,
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Asortyment standardowy

Kota przektadni bezstopniowych optibelt RE

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Oznaczenie

R 083-1

R 093-1

R 108-1

R121-1

R 138-1

R 160-1

R 180-1

Al = Aluminium

n%
xo|

k-dmo

f——dd m

Kota przektadni bezstopniowych do nawiercen cylindrycznych (otworéw wstepnych) Materiat: Al

Da
(mm)

83

93

108

121

138

160

180

D
(mm)

40

45

50

55

55

80

80

Nawiercenie
wykoriczeniowe

dmax
(mm)

26

28

28

28

38

52

52

Mozliwo$¢ zmian technicznych zastrzezona

(mm)

48

48

48

48

48

48

48

Profil

SPZ
Z/10

SPZ
SPA
Z/10
A/13

SPZ
SPA
Z/10
A/13

SPZ
SPA
Z/10
A/13

SPZ
SPA
SPB
Z/10
A/13
B/17

SPZ
SPA
SPB
Z/10
A/13
B/17

SPA
SPB
A/13
B/17

dd min
(mm)

63

dd max
(mm)

79
77

89
87
87
85

94
102
93
100

107
115
106
113

124
132
131
123
130
128

134
143
153
133
141
150

163
173
161
170

Wspétczynnik
regulacji

1,25
1,35

1,33
1,32
1,43
1,42

1,19
1,26
1,27
1,33

1,16
1,22
1,23
1,28

1,14
1,19
1,13
1,19
1,24
1,17

1,13
1,18
1,21
1,18
1,23
1,26

1,16
1,18
1,19
1,22

Masa
(=kg)

0,90

1,03

1,65

1,75

2,60

4,50

5,40
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota przektadni bezstopniowych optibelt RE

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Kota przektadni bezstopniowych do nawiercen cylindrycznych (otworéw wstepnych) Materiat: Al

Nawiercenie
. D, D wykornczeniowe B dy min dy max Wspétczynnik Masa
Oznaczenie (mrﬁw) (i A (mm) Profil (r$1m) (ri\m) regulacji (= kg)
(mm)
R 083-2 83 40 26 76 SPZ 63 79 1,25 1,50
Z/10 57 77 1,35
R 093-2 93 45 28 76 SPZ 67 89 1,33 1,75
SPA 66 87 1,32
Z/10 61 87 1,43
A/13 60 85 1,42
R 108-2 108 50 28 76 SPz 79 94 1,19 2,15
SPA 81 102 1,26
Z/10 73 93 1,27
A/13 75 100 1,33
R121-2 121 55 28 76 SPzZ 92 107 1,16 2,70
SPA 94 115 1,22
Z/10 86 106 1,23
A/13 88 113 1,28
R 138-2 138 55 38 76 SPZ 109 124 1,14 4,50
SPA 111 132 1,19
SPB 116 131 1,13
Z/10 103 123 1,19
A/13 105 130 1,24
B/17 109 128 1,17
R 160-2 160 80 52 90 SPzZ 119 134 1,13 7,50
SPA 121 143 1,18
SPB 126 153 1,21
Z/10 113 133 1,18
A/13 115 141 1,23
B/17 119 150 1,26
R 180-2 180 80 52 90 SPA 141 163 1,16 9,20
SPB 146 173 1,18
A/13 135 161 1,19
B/17 139 170 1,22

66 Al=Aluminium  Mozliwo$¢ zmian technicznych zastrzezona



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Kota przektadni bezstopniowych optibelt RE

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Kota przektadni bezstopniowych do tulei Tapera Materiat GG
Nawiercenie .
Oznaczenie Da D LSS E Profil da min da max Wspolczyqp ik Masa bez tulei Tuleja tapera
(mm) (mm) dmax (mm) (mm) (mm) regulagji (=kg)
(mm)
TB-R 092-1 92 46 25 31 SPZ 60 89 1,48 0,85 1008
Z/10 55 88 1,60
TB-R 108-1 108 50 28 35 SPZ 75 93 1,24 1,20 1108
SPA 76 102 1,34
Z/10 68 92 1,35
A/13 70 100 1,43
B/17 87 97 1,11
TB-R 120-1 120 55 28 35 SPZ 87 105 1,20 1,50 1108
SPA 88 114 1,29
Z/10 80 104 1,30
A/13 82 112 1,36
B/17 98 108 1,10
TB-R 138-1 138 65 32 38 SPZ 105 123 1,17 2,20 1215
SPA 106 132 1,24
Z/10 98 122 1,24
A/13 100 130 1,30
B/17 116 126 1,09
TB-R 159-1 159 75 42 39 SPZ 126 144 1,14 3,50 1615
SPA 128 154 1,20
Z/10 122 152 1,24
A/13 128 152 1,18
B/17 125 148 1,18
TB-R 180-1 180 75 42 45 SPZ 133 151 1,14 4,20 1615
SPA 134 160 1,19
SPB 137 173 1,26
Z/10 128 151 1,17
A/13 128 158 1,23
B/17 132 170 1,29
Tuleja Tapera 1008 1108 1215 1615 6G=zeliwoszare ,
T e e e Mozliwos¢ zmian technicznych zastrzezona
od..do.. 10-25 10-28 11-32 14-42 Srednica nawiercenia d, patrz strona 68
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Asortyment standardowy
Tuleja Tapera optibelt TB

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tuleje Tapera z nawierceniem metrycznym, rowek zgodny z DIN 6885 cz. 1

Tuleja Tapera Materiat: EN-GJL-200 - DIN EN 1561

1008 1108 1210 1215 1310 1610 1615 2012 2517 3020 3030 3525 3535 4040 4545 5050
S'red'nica i 10 10 11 11 14 14 14 14 16 25 35 35 35 40 55 70
r:jamercenla 11 11 12 12 16 16 16 16 18 28 38 38 38 42 60 75
(nim) 12 12 14 14 18 18 18 18 19 30 40 40 40 45 65 80
14 14 16 16 19 19 19 19 20 32 42 42 42 48 70 85
16 16 18 18 20 20 20 20 22 35 45 45 45 50 75 90
18 18 19 19 22 22 22 22 24 38 48 48 48 55 80 95
19 19 20 20 24 24 24 24 25 40 50 50 50 60 85 100
20 20 22 22 25 25 25 25 28 42 55 55 55 65 90 105
22 22 24 24 28 28 28 28 30 45 60 60 60 70 95 110
244 24 25 25 30 30 30 30 32 48 65 65 65 75 100 115
25A 25 28 28 32 32 32 32 35 50 70 70 70 80 105 120
28A 30 30 35 35 35 35 38 55 75 75 75 85 110 125
32 32 38 38 38 40 60 80 80 90
40 40 40 42 65 85 85 95
424 424A 42 45 70 90 90 100
45 48 75
48 50
50 55
60
Sruby imbusowe (cale) 1/4X1/2 1/4X1/2 3/8)(5/8 3/8X5/8 3/8)(5/8 3/8X5/8 3/8X5/B 7/16)(7/8 1/2)(] 5/5)(11/4 5/8X11/4 szﬂlz szﬂ/z 5/8)(13/4 3/4X2 7/8)(21/4
Moment dociaggowy (Nm) 5,7 5,7 20 20 20 20 20 31 49 92 92 115 115 172 195 275
Dhugosc tulei (mm) 223 223 254 38,1 254 254 38,1 31,8 445 508 762 635 889 1016 1143 1270
Masa przy d min 0,12 0,16 028 039 032 041 060 075 106 250 375 39 513 768 12,70 1517
0Od 3525: $ruba z tbem szesciokatnym A to nawiercenie wykonane jest ptaskim rowkiem
Ptaski rowek dla Tuleja Taperan
Srednica nawiercenia Szerokos¢ rowka Gtebokos¢ rowka Srednica nawiercenia Szerokos¢ rowka Gtebokos¢ rowka
d, (mm) b (mm) t; (mm) d, (mm) b (mm) t, (mm)
24 8 2,0 28 8 2,0
25 8 1,3 42 12 2,2
Tuleje Tapera z nawierceniem calowym, rowek zgodny z brytyjskim standardem BS 46 cz. 1
Tuleja Tapera Materiat: EN-GJL-200 - DIN EN 1561
1008 1108 1210 1215 1310 1610 1615 2012 2517 3020 3030 3525 3535 4040 4545 5050
S'red.nica ) 3/g* 3/g¥ A 5/g* et 1/ 1/ >/g* 3/4 1"/a 1/ 1 1/ 13/ 2Vs* 3%
?avlwe)zrcema d; P2 A 5/g 3/ 5/g* 5/g 5/8 3/4 /s 13/s 13/s 13/s 138 17/s* 23/ 3l/s*
= >/s >/s 3/4 /g 3/4% 3/4 3/4 /g 1 1172 1" 13/4 13/4 2% A | S
3/s 3/4 7/g 1 7/g* /g 7/g* 1 1/s 1°/s 1%/s 17/s 1706 2V/s*  23/a*  33a*
/s /s 1 1"/ 1* 1 1 1/8 1/a 13/ 13/s* 2 2 2% 27/g* 4*
14 1 1/s 1/a 1/s 1'/s 1'/s s 1V 1 /6 2 2 23 3* 41 /5%
1/sax 14 1"/ 1a 1/a 13/s 172 2 2 2'/a s 2% 3Vt 4%
13/s 13/s 13/ 172 1%/s 2% 2s* 23 /s 2/ 3B 43e*
12 172 1%/s 13/a 24 24 2'/ 212 23/ 3¢ Sax
1%/s  1°/sAx 134 17/s 23/s 23/s 2/s /s 2% 3a*
17/s 2 2/ 2'/ 23/a 23/a 3* 4*
2 2'/s 2/s 25/* 2/ 27fs  3'/s*  41/sax
2's s s* 3 3 Vs 4 rax
23/s 2/s 27/s 3 3l 33s*
2'/2 3 3 34 3 3%
33/s 33fs  33sAx
314 34 4a%
Sruby imbusowe (cale) ]/4)(1/2 ]/4)(]/2 3/3)(5/3 3/8X5/8 3/8)(5/8 3/8)(5/8 3/8)(5/3 7/16X7/g 1/2)(] 5/8)(11/4 5/3)(1]/4 szﬂ/z 1/2)(11/2 5/3X13/4 3/4)(2 7/8)(21/4
Moment dociaggowy (Nm) 5,7 5,7 20 20 20 20 20 31 49 92 92 115 115 172 195 275
Dtugosc tulei (mm) 223 223 254 38,1 254 254 38,1 31,8 445 508 762 635 889 1016 1143 1270
Masa przy g min 012 016 028 039 032 041 060 075 106 250 375 390 513 768 12,70 15,17
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Obliczanie napedu

Objasnienie oznaczen literowych

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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anom

LiSt

Rozstaw osi (mm)

= Rozstaw osi obliczony ze standardowa

dtugoscia pasa (mm)
Szerokos¢ podziatowa

Gorna szerokos¢

Wspétczynnik kata

Wspotczynnik obcigzenia

Wspotczynnik dtugosci

Liczba krazkow

Srednica podziatowa duzego kota (mm)
(wybdr wg DIN 2211, str. 1, tabela 2)

Srednica podziatowa matego kota (mm)
(wybdr wg DIN 2211, str. 1, tabela 2)

Srednica podziatowa kota
napedzajacego (czynnego) (mm)

Srednica podziatowa kofa
napedzanego (biernego) (mm)

Gtebokos¢ nacisku na 100 mm
odcinak pasa miedzy kotami (mm

Glebokos¢ nacisku odcinka pasa miedzy kotami (mm
Nacisk mierniczy na pas klinowy (N
Liczba zmian kierunkéw obcigzenia (s
Przetozenie

Stafa do obliczania sity odsrodkowej

Diugosc¢ odcinka pasa miedzy kotami (mm)

= Standardowa diugos¢ wewnetrzna pasa klinowego (mm)

Lith
LdSt

Lath

Ny

Ny

n;

= Obliczona dtugos¢ wewnetrzna pasa klinowego (
= Standardowa dtugos¢ podziatowa pasa klinowego (mm)
= Obliczona dtugos¢ podziatowa pasa klinowego (

mm)

mm)
Czestotliwos¢ obrotéw duzego kota (min)
Czestotliwos¢ obrotéw matego kota (min")

Czestotliwos¢ obrotéw kota

napedzajgcego (czynnego) (min")
Czestotliwos¢ obrotow kota

napedzanego (biernego) (min")
Przenoszona moc napedu pasowego (kW¥)
Moc obliczona (kW*)
Moc znamionowa pasa klinowego (kW¥*)
Najmniejszy nacisk na o$ (statycznie) (N)
Najmniejsza sita dziatajgca na odcinek

pasa klinowego pomiedzy kotami (N)
Predkos¢ pasa (m/s)
Najmniejsza droga nastawna rozstawu

osi apom do naprezania i naprezania

wstepnego pasa klinowego (mm)

Najmniejsza droga nastawna rozstawu osi
anom do swobodnego natozenia pasa klinowego (mm)

Liczba paséw klinowych
Kat ugiecia odcinka pasa pomiedzy kotami=90°- /2 (°)
Kat opasania na matym kole )

*1 kW =1kNm/s

Zgodnie z obowiazujacymi obecnie znormalizowanymi oznaczeniami dotychczasowe oznaczenia srednicy czynnej (d,,), dlugosci
czynnej (L,) oraz obwodu czynnego (U,,) zostaty zmienione na srednice podzialowa (dd), dlugos¢ podziatowq (L4) oraz obwéod
podziatowy (Uy).

B Anom

A

69



Obliczanie napedu
Obliczanie napedu Optibelt

Moc znamionowa Py - Wspétczynnik kata c,

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Dla mocy znamionowych Optibelt PN w tabelach od 26 do 54 zostaty
zastosowane miedzynarodowe wzory podstawowe, ktére za
podstawe maja teoretyczny, laboratoryjny czas pracy o wartosci
25.000 godzin i idealne obcigzenie. Taki wzér podstawowy zawiera w
sobie state materiatowe, ktére musza by¢ stosowane odpowiednio do
zwyczajéw producenta. Dzieki szczegdlnej dbatosci o jako$¢ paséw
klinowych firmy Optibelt moga zosta¢ uwzglednione np. inne state
materiatowe niz te zgodne z DIN. Z tego powodu, przy takich samych
teoretycznych, laboratoryjnych czasach pracy, moce znamionowe
Optibelt PN maja wartosci zdecydowanie powyzej okreslonych w DIN
7753 cz. 2 dla paséw waskoprofilowych oraz w DIN 2218 dla klasycz-
nych paséw klinowych. Wartoscia odniesienia przy okreslaniu mocy
znamionowej Py jest najmniejsze obcigzone koto systemu
napedowego. Wynika z tego to, ze kazda wartos¢ PN obliczana jest z
uwzglednieniem:

«  S$rednicy podziatowej matego kota dgy,

«  czestotliwosci obrotéw matego kota ny,

«  przetozeniai,

«  przyjecie kata opasania matego kota o wartosci = 180°,

«  dtugosci odniesienia zaleznej od profilu pasa.

Dla uzyskania zgodnosci z rzeczywistymi danymi napedu w odniesi-
eniudo kata opasaniaizastosowanej dtugosci pasa, zostaty wprowad-
zone wspotczynniki korekty: wspotczynnik kata c1 oraz wspétczynnik
dtugosci c3.

Na zaméwienie mozemy wykonac obliczenie napedu ze zmienionymi
teoretycznymi czasami pracy.

Wartosci posrednie dla mocy znamionowych oraz wspétczynnikéw
kata i dtugosci nalezy wstawia¢ liniowo.

70

Wspotczynnik kata ¢, koryguje wartos¢ mocy Py, gdy kat opasania jest
mniejszy niz 180° poniewaz wartos¢ Py okredlana jest po
uwzglednieniu kata opasania 3 = 180° na matym kole.

Tabela 16
dy,—-d
dg ~ Adk B~ ¢
nom
0 180° 1,00
0,05 177° 1,00
0,10 174° 1,00
0,15 171° 1,00
0,20 168° 0,99
0,25 165° 0,99
0,30 162° 0,99
0,35 160° 0,99
0,40 156° 0,99
0,45 153° 0,98
0,50 150° 0,98
0,55 147° 0,98
0,60 144° 0,98
0,65 141° 0,97
0,70 139° 0,97
0,75 136° 0,97
0,80 133° 0,96
0,85 130° 0,96
0,90 126° 0,96
0,95 123° 0,95
1,00 119° 0,94
1,05 115° 0,94
1,10 112° 0,93
1,15 109° 0,93
1,20 106° 0,92
1,25 103° 0,91
1,30 100° 0,91
1,35 96° 0,90
1,40 92° 0,88
1,45 88° 0,87
1,50 84° 0,86
1,55 80° 0,84
1,60 77° 0,83



Obliczanie napedu

Wspotczynnik obciazenia c,

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Wspotczynnik obcigzenia ¢, uwzglednia dzienny czas pracy oraz ro-
dzaj maszyny napedzajacej i napedzanej. Odnosi sie on wytacznie do
napedéw dwukotowych. Nie uwzglednia pozostatych przypadkéw ta-
kich jak napedy z krazkami naprezajacymi, prowadzacymi i zwrotny-
mi. Na stronach 117-119 przedstawione sa odpowiednie podstawy
konstrukcyjne dla napedéw z wiecej niz dwoma kotami.

Nie sg rowniez uwzglednione ekstremalne warunki pracy (np. ucigz-
liwy pyt, bardzo wysokie temperatury lub dziatanie najrézniejszych
mediéw). Poniewaz nie jest praktycznie mozliwe krotkie okreslenie
wszelkich mozliwych, zgodnych znormami kombinacji: maszyna na-
pedzajaca / maszyna napedzana / warunki pracy, wspétczynniki ob-
cigzenia sa tylko wytycznymi.

Tabela 17

W przypadkach szczegdlnych, np. przy zwiekszonym momencie
rozruchowym, (bezposredni wiacznik w wentylatorach), w nape-
dach o duzej czestotliwosci przelaczen, o wyjatkowo wysokim
obcigzeniu uderzeniowym, o bardzo duzym przyspieszeniu lub
opodznieniu masy nalezy podwyzszy¢ wspétczynnik obciazenia.

Wartos¢ doswiadczalna:

Przy momencie rozruchowym > 1,8-krotnym wartos¢ te nalezy
podzieli¢ przez 1,5, zeby uzyska¢ najmniejszy wspotczynnik ob-
cigzenia c;. Np. moment rozruchowy M, = 3,0; wybrano c2 2,0. W
problematycznych przypadkach radzimy zasiegna¢ rady u na-
szych inzynieréw.

Beispiele od Antriebsmaschinen

Silniki spalinowe i elektryczne trojfazowe z
normalnym momentem rozruchowym (do
1,8-krotnego momentu znamionowego).
Np. silniki synchroniczne i jednofazowe z
pomocnicza faza rozruchowa; silniki tréjfa-
zowe z wlaczaniem bezposrednim,
przetacznikiem ,gwiazda-tréjkat” lub
rozrusznikiem pierscieniowym; silniki bo-
cznikowe na prad staty; silniki spalinowe
ttokowe oraz turbiny n > 600 min™'.

Wspoétczynnik obciazenia c,

przy codziennej pracy (godz.)

Silniki spalinowe i elektryczne trojfazowe z
duzym momentem rozruchowym (ponad
1,8-krotnym momentem znamionowym).
Np.silniki elektryczne jednofazowe zduzym
momentem rozruchowym; silniki szerego-
we na prad staly potaczone szeregowo i
szeregowo-bocznikowe; silniki spalinowe
ttokowe i turbiny n < 600 min'.

Wspoétczynnik obciazenia c,
przy codziennej pracy (godz.)

Przyktady maszyn napedzanych do 10

Napedy o lekkim obcigzeniu

Pompy wirnikowe i sprezarki, przenosniki
tasmowe (do lekkich produktéw), wen- 11 11
tylatory i pompy do 7,5 kW.

Napedy o srednim obcigzeniu

Nozyce do blach, prasy, przenosniki

farncuchowe i tasmowe (do ciezkich pro-

duktéw), sita wibracyjne, generatory i wz-

budnice, ugniatarki, obrabiarki (tokarki i 1,1 1,2
szlifierki), pralki, maszyny drukarskie, wen-

tylatory i pompy do 7,5 kW.

Napedy o duzym obciazeniu

Mtyny, sprezarki ttokowe, przenosniki

wysoko-obcigzone, wstrzasowe i udarowe

(przenosniki slimakowe, ptytowe,

kubetkowe, topatkowe), windy, brykieciar- 1,2 1.3
ki, maszyny wtékiennicze, maszyny papier-

nicze, pompy ttokowe, traki pionowe,

miyny bijakowe.

Napedy o bardzo duzym obcigzeniu

Wysoko-obciazone mtyny, kruszarki do ka-

mienia, gfadziarki, mieszarki, wciggarki, 13
dzwigi, koparki, wysoko-obcigzone mas-

zyny do obrébki drewna.

od 10do 16

od 16 do 10 od 10do 16 od 16
1,2 1,1 1,2 1,3
1,3 1,2 1,3 1,4
14 1,4 1,5 1,6
1,5 1,5 1,6 18
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Obliczanie napedu
Wspotczynnik dlugosci c; dla waskoprofilowych paséw

klinowych i paséw zespolonych optibelt \eceee
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Wspotczynnik dtugosci ¢3 uwzglednia czestotliwos¢ zmiany Wynika z tego nastepujaca zaleznos¢:
kierunku obciazenia stosowanego pasa klinowego w odniesieniudo  zastosowana dtugos¢ pasa > dtugos¢ odniesienia c3 > 1,0
zaleznej od profilu dtugosci odniesienia. zastosowana dtugos¢ pasa = dtugos¢ odniesienia c; = 1,0
zastosowana diugosc pasa < dtugos¢ odniesienia ¢; < 1,0
Tabela 18
Profil SPZ, XPZ Profil SPA, XPA Profil SPB, XPB Profil SPC, XPC
Dlugosc Dlugosc Dlugosé Dlugosé
podziatowa (mm) ® podziatowa (mm) © podziatowa (mm) © podziatowa (mm) %
630 0,83 800 0,81 1250 0,83 2000 0,85
670 0,84 850 0,82 1320 0,84 2120 0,86
710 0,85 900 0,83 1400 0,85 2240 0,86
750 0,86 950 0,84 1500 0,86 2360 0,87
800 0,87 1000 0,85 1600 0,87 2500 0,88
850 0,88 1060 0,86 1700 0,88 %ggg g'gg
900 089 1120 0,86 1800 0,89 3000 0’91
950 0,90 1180 0,87 1900 0,90 3150 0’ 91
1000 0,91 1250 0,88 2000 0,91 3350 0’92
1060 0,92 1320 0,89 2120 0,92 ’
1120 0,93 1400 0,90 2240 0,93 g;gg g'gi
1180 0,94 1500 0,91 2360 0,93 2000 0’95
1250 0,95 1600 0,92 2500 0,94 4250 0’96
1320 0,96 1700 0,93 2650 0,95 4500 0.97
1400 0,98 1800 0,94 2800 0,96 !
1500 0,99 1900 0,95 3000 0,97 gggg g'gg
1600 1,00 2000 0,96 3150 0,98 5300 0’99
1700 1,01 2120 0,97 3350 0,99 5600 1’00
1800 1,02 2240 0,98 3550 1,00 6000 1’01
1900 1,03 2360 0,99 3750 1,01 !
2000 1,04 2500 1,00 4000 1,02 gigg }'8§
2120 1,05 2650 1,01 4250 1,03 7100 1’04
2240 1,06 2800 1,02 4500 1,04 7500 1’04
2360 1,07 3000 1,03 4700 1,04 8000 1’05
2500 1,08 3150 1,04 5000 1,05 !
2650 1,00 3350 1,05 5300 1,06 gggg :'gg
2800 1,10 3550 1,06 5600 1,07 9500 1'08
3000 1,11 3750 1,07 6000 1,08 10000 1’09
3150 1,12 4000 1,08 6300 1,09 10600 1’09
3350 1,13 4250 1,09 6700 1,10 !
3550 1,15 4500 1,10 7100 1,1 Hggg ”‘1’
3750 1,16 4750 1,11 7500 1,12 12500 1’12
4000 1,17 5000 1,12 8000 1,13 13200 1’13
4250 1,18 5300 1,13 8500 1,14 14000 1’14
4500 1,19 5600 1,14 9000 1,15 !
6000 1,15 9500 1,16 150 gl
10000 1,17
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Obliczanie napedu
Wspotczynnik dlugosci c; dla waskoprofilowych paséw
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Tabela 19
Profil 3V/9N, 3VX/9NX Profil 5V/15N, 5VX/15NX Profil 8V/25N
3V/9J, 3VX/9JX 5V/15J, 5VX/15JX 8V/25)
Oznaczenie pasa Dk zewnetrzna C Oznaczenie pasa Dt zewnetrzna C3 Oznaczenie pasa Dk zewnetrzna C3
(mm) (mm) (mm)

3V 265 673 0,84 5V 500 1270 0,84 8V 1000 2540 0,87
3V 280 711 0,85 5V 530 1346 0,85 8V 1060 2692 0,87
3V 300 762 0,86 5V 560 1422 0,85 8V 1120 2845 088
3V 315 800 0,87 5V 600 1524 0,87 8V 1180 2997 0,89
3V 335 851 0,88 5V 630 1600 0,87 8V 1250 3175 0,90
3V 355 902 0,90 5V 670 1702 0,88 8V 1320 3353 0,91
3V 375 952 0,91 5V 710 1803 0,89 8V 1400 3556 0,92
3V 400 1016 0,92 5V 750 1905 0,90 8V 1500 3810 0,93
3V 425 1079 0,93 5V 800 2032 0,91 8V 1600 4064 0,93
3V 450 1143 0,94 5V 850 2159 0,92 8V 1700 4318 0,94
3V 475 1206 0,95 5V 900 2286 0,93 8V 1800 4572 0,95
3V 500 1270 0,96 5V 950 2413 0,94 8V 1900 4826 0,96
3V 530 1346 0,97 5V 1000 2540 0,95 8V 2000 5080 0,97
3V 560 1422 0,98 5V 1060 2692 0,96 8V 2120 5385 0,98
3V 600 1524 0,99 5V 1120 2845 0,96 8V 2240 5690 0,98
3V 630 1600 1,00 5V 1180 2997 0,97 8V 2360 5994 0,99
3V 670 1702 1,01 5V 1250 3175 0,98 8V 2500 6350 1,00
3V 710 1803 1,02 5V 1320 3353 0,99 8V 2650 6731 1,01
3V 750 1905 1,03 5V 1400 3556 1,00 8V 2800 7112 1,02
3V 800 2032 1,04 5V 1500 3810 1,01 8V 3000 7620 1,03
3V 850 2159 1,05 5V 1600 4064 1,02 8V 3150 8001 1,03
3V 900 2286 1,07 5V 1700 4318 1,03 8V 3350 8509 1,04
3V 950 2413 1,07 5V 1800 4572 1,04 8V 3550 9017 1,05
3V 1000 2540 1,08 5V 1900 4826 1,05 8V 3750 9525 1,06
3V 1060 2692 1,09 5V 2000 5080 1,06 8V 4000 10160 1,07
3V 1120 2845 1,11 5V 2120 5385 1,07 8V 4250 10795 1,08
3V 1180 2997 1,11 5V 2240 5690 1,07 8V 4500 11430 1,09
3V 1250 3175 1,13 5V 2360 5994 1,08 8V 4750 12065 1,09
3V 1320 3353 1,14 5V 2500 6350 1,09 8V 5000 12700 1,10
3V 1400 3556 1,15 5V 2650 6731 1,10 8V 5300 13462 1,11
3V 1500 3810 1,16 5V 2800 7112 1,11 8V 5600 14224 1,12
3V 1600 4064 1,17 5V 3000 7620 1,12 8V 6000 15240 1,13
3V 1700 4318 1,18 5V 3150 8001 1,13 8V 6300 16002 1,13
3V 1800 4572 1,19 5V 3350 8509 1,14
3V 1900 4826 1,20 5V 3550 9017 1,15
3V 2000 5080 1,21 5V 3750 9525 1,16

5V 4000 10160 1,17
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Wspotczynnik dlugosci c; dla pasow
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Tabela 20
Profil 5* Profil Y/6* Profil 8 Profil /10, ZX/X10 Profil A/13, AX/X13 Profil B/17, BX/X17 Profil 20
Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dlugosé Dtugosé Dlugosé Dlugosé
podziatowa [ podziatowa [ podziatowa [ podziatowa [ podziatlowa [ podziatowa G podziatowa [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

172 0,87 280 0,97 299* 0,86 422* 0,86 660 0,80 900 0,81 948 0,75
202 0,91 295 0,99 334* 0,88 447* 0,87 740 0,82 990 0,83 998 0,76
248 0,95 315 1,00 374* 0,91 472* 0,88 780 0,83 1040 0,84 1048 0,77
277 0,97 330 1,01 419* 0,93 497* 0,89 830 0,85 1100 0,85 1168 0,79
292 0,99 350 1,02 444* 0,94 522* 0,90 880 0,86 1140 0,85 1228 0,80
312 1,00 370 1,04 469* 0,95 552* 0,92 930 0,87 1220 0,87 1298 0,81
327 1,01 390 1,05 494* 0,97 582* 0,93 980 0,88 1290 0,88 1368 0,82
334 1,01 415 1,06 549* 0,99 622 0,94 1030 0,89 1360 0,89 1448 0,83
347 1,02 440 107 579* 1,00 652 0,95 1090 0,90 1440 0,90 1548 0,85
364 1,03 465 1,09 594* 1,01 692 0,96 1150 0,91 1540 0,92 1648 0,86
387 1,05 490 1,10 619* 1,01 732 0,98 1210 0,92 1640 0,93 1848 0,88
418 1,06 515 1,11 649* 1,02 822 1,00 1280 0,94 1740 0,94 2048 0,91
437 1,07 555 1,13 689* 1,04 847 1,01 1350 0,95 1840 0,95 2168 0,92
487 1,10 615 1,15 729* 1,05 887 1,02 1430 0,96 1940 0,97 2298 0,93
512 1,11 725 1,19 769* 1,06 922 1,02 1530 0,97 2040 0,98 2408 0,94
524 1,11 765 1,20 819* 1,08 947 1,03 1630 0,99 2160 0,99 2548 0,95
542 1,12 865 1,23 869 1,09 997 1,04 1730 1,00 2280 1,00 2698 0,96
566 1,13 894 1,10 1022 1,05 1830 1,01 2400 1,01 2848 0,98
612 1,15 919 1,10 1082 1,06 1930 1,02 2590 1,03 3048 0,99
969 1,11 1142 1,07 2030 1,03 2690 1,04 3198 1,00
1019 1,13 1172 1,08 2150 1,05 2840 1,05 3398 1,01
1139 1,15 1202 1,08 2270 1,06 3040 1,06 3598 1,03
1269 1,18 1272 1,10 2390 1,07 3190 1,07 3798 1,04
1339 1,19 1342 1,11 2530 1,08 3390 1,09 4048 1,05
1419 1,20 1422 1,12 2680 1,10 3590 1,10 4298 1,06
1519 1,22 1522 1,14 2830 1,11 3790 1,11 4548 1,08
1622 1,15 3030 1,12 4040 1,13 4798 1,09

3180 1,14 4290 1,14
3380 115 4540 115 2948 115
3780 1,17 4790 1,17 5648 1.13

4030 1,19 5040 1,18
| a2 | e
5030 1,24 5640 1,20 7723 118
6040 1,22 goag 1,21

6340 1,23 !
Profil C/22, CX/X22 Profil 25 Profil D/32 Profil E/40

1458 0,80 5058 1,06 1311 0,75 4311 0,99 3225 0,86 10075 1,10 4830 0,92
1558 0,81 5358 1,07 1461 0,77 4561 1,00 3425 0,87 10675 1,11 5080 0,93
1658 0,83 5658 1,09 1561 0,78 4811 1,01 3625 0,88 11275 1,13 5380 0,94
1858 0,85 6058 1,10 1661 0,79 5061 1,02 3825 0,89 11875 1,14 5680 0,95
1958 0,86 6358 1,11 1761 0,80 5361 1,04 4075 0,91 12575 1,15 6080 0,96
2058 0,87 6758 1,13 1861 0,81 5661 1,05 4325 0,92 13275 1,16 6380 0,97
2178 0,88 7158 1,14 1961 0,82 6061 1,06 4575 0,93 14075 1,18 6780 0,99
2298 0,89 7558 1,15 2061 0,83 6361 1,07 4825 0,94 15075 1,19 7180 1,00
2418 0,90 8058 1,17 2181 0,85 6761 1,09 5075 0,95 16075 1,21 7580 1,01
2558 0,92 9058 1,19 2301 0,86 7161 1,10 5375 0,96 8080 1,03
2708 0,93 10058 1,22 2421 0,87 7561 1,11 5675 0,98 8580 1,04
2858 0,94 2561 0,88 8061 1,13 6075 0,99 9080 1,05
3058 0,95 2711 0,89 9061 1,15 6375 1,00 9580 1,06
3208 0,96 2861 0,90 10061 1,18 6775 1,01 10080 1,07
3608 0,99 3061 0,92 11261 1,20 7175 1,03 10680 1,09
3808 1,00 3211 0,93 12561 1,23 7575 1,04 11280 1,10
4058 1,01 3411 0,94 8075 1,05 11880 1,11
4308 1,03 3611 0,95 8575 1,06 12580 1,12
4558 1,04 3811 0,96 9075 1,08 13280 1,14
4808 1,05 4061 0,98 9575 1,09 14080 1,15
15080 1,17
16080 1,18

74 * Uzebione pasy klinowe z otwartymi brzegami



Obliczanie napedu

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wytyczne stuzace do wyboru profili pasow klinowych i paséw zespolonych
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PowerTransmission

Ponizsze diagramy sg pomocne (po uwzglednieniu optfacalnosci i
wielkosci budowanej) w znalezieniu odpowiedniego profilu pasa kli-
nowego. Optymalne wykorzystanie mocy oraz efektywnosci ekono-
micznej zostang osiggniete tylko poprzez wyboér mozliwie duzej sred-
nicy kofa dla danego profilu.

Nalezy pamietac o wartosciach granicznych dopuszczalnej predkosci
obwodowej dla

wysokowydajnych, waskoprofilowych
pasow klinowych Viax = 55 m/s¥,
klasycznych paséw klinowych Vimax = 30 m/s.

Przy predkosciach obwodowych innych niz zalecane prosimy o kon-
takt z naszymi inzynierami.

Doswiadczenie moéwi, ze nalezy unika¢ minimalnych $rednic két. Ta-
kie napedy wymagaja zastosowania wiekszej liczby paséw klinowych,
a przez to szerszych két, co zwieksza koszty.

Diagram 1: Klasyczne pasy klinowe Optibelt VB zgodne z DIN 2215

Przy takiej wartosci granicznej zaleca sie obliczy¢ naped takze z naj-
blizszym najmniejszym profilem, poniewaz przy zastosowaniu takich
samych srednic két mniejszy profil pozwalaé¢ zmniejszy¢ gabaryty i
koszty napedu. Innym rozwigzaniem jest zastosowanie paséw klino-
wych z otwartymi brzegami Optibelt Super X-POWER M=S.

Jednoczesnie warto dokonac sprawdzenia, jesli w zastosowanym dia-
gramie wyboru punkt przeciecia znajduje sie w obszarze wartosci gra-
nicznej dwéch profili.

Przy poréwnaniu odnoszacym sie do gabarytéw i kosztéw napedu,
prawie we wszystkich napedach maszyn ogélnego przeznaczenia wy-
sokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe sprawdzaja sie lepiej niz
klasyczne pasy klinowe. Z tego powodu prawie wszystkie nowe kon-
strukcje przewiduja stosowanie wysokowydajnych, waskoprofilo-
wych paséw klinowych. Zastosowanie klasycznych paséw klinowych
konieczne jest jedynie jako czesci zamiennych, w napedach z pasami
klinowymi i ptaskimi, oraz w innych szczegélnych przypadkach.

5000
4000

3150

—~ 2850

" 2500

N
o
o
(@]

)
600 A/13

450

250 B/17

950
800 -

700 -

C/22

630

500

/ | p/32

400

)4 )4

Czestotliwos¢ obrotéw matego kota nk (m

315

250

200

|
2 25315 4 5 63 8 1012516 20

Moc obliczeniowa PB=P - c2 (kW)

25 31,5 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400

*v > 42 m/s. Prosimy o kontakt z naszymi inzynierami!
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Obliczanie napedu

Wytyczne stuzace do wyboru profili paséw klinowych i paséw zespolonych
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Diagram 2: Wysokowydajne, wgskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK zgodne z DIN 7753 cz.1

5000
4000
3150

— 2850
"= 2500
2000
1600
1450
1250
950
800
700
630
500
400
315
250

200

in

N

Czestotliwos¢ obrotéw matego kota n, (m

_

1 1
2 25315 4 5 63 8 10 125 16 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400

Moc obliczeniowa Pg =P - ¢, (kW)

Diagram 3: Wysokowydajne, wgskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK zgodne ze standardem USA RMA/MPTA

5000
4000
3150

2850

< 2500

£ 2000

C

£1600
21450 —

N
O
o

950

800
700 5V/15N

630 5V/15J
500
400
a5 8V/25N
8V/25)

Czestotliwos¢ obrotéw matego

250
200

1 1
2 25315 4 5 63 8 1012516 20 25 31,540 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400

Moc obliczeniowa Pg =P - c; (kW)
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Obliczanie napedu

Wytyczne stuzace do wyboru profili paséw klinowych i pasow zespolonych
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Diagram 4: Wgskoprofilowe pasy klinowe Optibelt Super X-POWER M=S

8000
7000
6000
5000

4000

VLS W
& Q &
400 y/ 5&6" @0@ XPC
315 3 P
200 pAlly - (

| I
2 25 3,15 4 5 6,3 8 10 125 16 20 25 31,5 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400

Czestotliwos¢ obrotéw matego kota n (min)
X
O
R
N
<
1)
>

Moc obliczeniowa Pg =P - ¢, (kW)

Diagram 5: Pasy klinowe Optibelt SUPER TX M=S

8000

1250 — B)I(/X'|7

Czestotliwos¢ obrotéw matego kota ny (min")
©
(3
o

2 25 3,15 4 5 63 8 10 125 16 20 25 31,5 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400

Moc obliczeniowa Pg =P - ¢, (kW)
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Obliczanie napedu

Minimalne przesuniecia x/y rozstawu osi a,om
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Tabela 21: Wgskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK

Dhugos¢ prze:flir:'i:rc‘?elr)‘(e(mm) Minimalne przesuniecie y (mm) - do swobodnego zaktadania
podziatowa (mm) napfe‘;;‘ﬁgrﬁviiggn'ego SPZ, XPZ SPA, XPA SPB, XPB SPC, XPC

487 < 670 10 10 10 = =

> 670 < 1000 15 15 15 - =

> 1000 < 1250 20 15 15 = =

> 1250 < 1800 25 20 20 20 —

> 1800 < 2240 25 20 20 20 25

> 2240 < 3000 35 20 20 20 30

> 3000 < 4000 45 20 20 20 30

> 4000 < 5000 55 20 20 25 30

> 5000 < 6300 70 25 25 30 35

> 6300 < 8000 85 25 25 35 40

> 8000 < 10000 110 30 30 35 45

> 10000 < 12500 135 = = 35 45

> 12500 < 15000 150 — — 45 55

> 15000 < 18000 190 = = 45 55

Tabela 21: Wgskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK
S prze:clirlr}:rc‘?el?(‘e(mm) Minimalne przesuniecie y (mm) - do swobodnego zaktadania
diugosci SLESHpsua do naprezaniai

naprezaniawstepnego  3V/9N, 3VX/9NX  5V/15N, 5VX/15NX 8V/25N
> 265< 400 > 673 < 1016 15 15 = =
> 400 < 475 > 1016 < 1206 20 15 — —
> 475< 710 > 1206 < 1803 25 20 20 =
> 710< 850 > 1803 < 2159 25 20 20 =
> 850 < 1180 > 2159< 2997 35 20 20 40
> 1180 < 1600 > 2997 < 4064 45 20 20 40
> 1600 < 2000 > 4064 < 5080 55 20 25 40
> 2000 < 2500 > 5080 < 6350 70 = 30 45
> 2500 < 3150 > 6350< 8001 85 — 35 45
> 3150 < 4000 > 8001 < 10160 110 = 35 50
> 4000 < 5000 > 10160 < 12700 135 — 35 50
> 5000 < 6000 > 12700 < 15240 150 = 45 60
> 6000 < 7100 > 15240 < 18034 190 = 45 60
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Obliczanie napedu

Minimalne przesuniecia x/y rozstawu osi a,om

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Tabela 23: Klasyczne pasy klinowe Optibelt VB

Minimalne

Minimalne przesuniecie y (mm) - do swobodnego zaktadania

Dlugos¢é przesuniecie x (mm)

podziatlowa (mm) do naprezaniai z10, AN3,  BAY, a2,
naprezania wstepnego 5 V6 ZXX10 AX/X13 BX/X17 oz B DBz EM0
< 200 5 10 — — — — — — — — — —
> 200 < 250 5 10 10 — — — — — — — — —
> 250 < 315 5 10 10 10 10 — — — — — — —
> 315 < 670 10 — — 10 10 10 10 — — — — —
> 670 < 1000 15 — — 10 15 15 15 — — — — —
> 1000 < 1250 20 — — 15 15 15 15 20 20 — — —
> 1250< 1800 25 — — 15 20 20 20 20 25 25 = =
> 1800 < 2240 25 — — 20 20 20 20 25 25 30 35 —
> 2240 < 3000 35 — — — 20 20 20 25 30 30 35 40
> 3000 < 4000 45 — — — 20 20 20 25 30 30 35 40
> 4000 < 5000 55 — — — 20 20 20 30 30 30 35 40
> 5000< 6300 70 — — — — 20 25 35 35 35 40 45
> 6300< 8000 85 — — — — 20 25 40 40 40 45 50
> 8000 < 10000 110 = = — — 25 25 40 45 45 45 50
> 10000 < 12500 135 — — — — — 30 40 45 45 50 55
> 12500 < 15000 150 — — — — — 40 50 55 55 60 65
> 15000 < 18000 190 — — — — — 40 50 55 55 60 65

—
oy f—
— | X f——
f— Anom Lo

79



Obliczanie napedu

Minimalne przesuniecia x/y rozstawu osi a,om

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Tabela: 24 Pasy zespolone z wgskoprofilowych paséw klinowych Optibelt KB

Oznaczenie

dhugosci

(mm)

475 <

710 <

850 <
1180 <
1600 <
2000 <
2500 <
3150 <
4000 <
5000 <
6000 <

Uwaga!

710

850
1180
1600
2000
2500
3150
4000
5000
6000
7100

>

>

1206 <
1803 <
2159 <
2997 <
4064 <
5080 <
6350 <

D} zewnetrzna (mm) pr

1803
2159
2997
4064
5080
6350
8001

8001 < 10160

10160 < 12700

12700 < 15240

> 15240 < 18034

Minimalne
zesuniecie x (mm)
do naprezania i
naprezania wstepnego

25
25
35
45
55
70
85

110

135

150

190

Minimalne przesuniecie y (mm) - do swobodnego zaktadania

SPZ,3V/9)

35
35
35
35
40
45
50
50

SPA, SPB, 5V/15)

40
40
40
40
45
50
55
55
60
70
85

8V/25)

80
80
85
85
95
95
95
105
120

Dla paséw zespolonych o profilach SPZ, SPA, SPB i SPC nalezy uwzgledni¢ dtugosci podziatowe.
Dla paséw zespolonych z otwartymi brzegami obowiazuja te same wartosci x/y.

Tabela 25: Pasy zespolone z klasycznych paséw klinowych Optibelt KB

80

Dlugos¢
(mm)

1200 <

> 1800 <
> 2240 <
> 3000 <
> 4000 <
> 5000 <
> 6300 <
> 8000 <
> 10000 <
> 12500 <
> 15000 <

1800
2240
3000
4000
5000
6300
8000
10000
12500
15000
18000

Minimalne
przesuniecie x (mm)
do naprezaniai
naprezania wstepnego

25
25
35
45
55
70
85

110

135

150

190

SPC

80
85
85
95
95
95
105
120

Minimalne przesuniecie y (mm) - do swobodnego zaktadania

A/HA

30
30
30
30
30
35
45
45
50
60
70

B/HB

35
35
35
35
40
45
55
55
60
70
85

C/HC

50
50
55
60
65
65
75
85
95

D/HD

85
85
90
90
100
100
100
110
125



Obliczanie napedu
Wzory i przyktad obliczenia

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Maszyna napedzajaca

Silnik indukcyjny tréjfazowy
P =132kw

n,; = 1485 min’
Przetacznik gwiazda-tréjkat

Moment rozruchowy M, = 0,65 My

Warunki eksploatacji

Dzienny czas eksploatacji: ca 18 godzin
Liczba wiaczen: raz dziennie

Warunki eksploatacji:

Normalna temperatura pomieszczenia, brak
dziatania olejéw, wody lub pytu

Rozstaw osi:

do wyboru pomiedzy 1300 a1500 mm
Srednica kot: dg; < 300mm

Maszyna napedzana

o Y
-

Wentylator

P =132kwW

n, =825+ 15min’
Rozruch: ponizej obcigzenia

Rodzaj obcigzenia: state

Uwaga! Przy obliczaniu zostata uwzgledniona norma zgodna z ISO na bazie $rednicy podziatowej dq (dawniej srednica czynna Ly).

Wzor

Wspotczynnik obcigzenia

C, z tabeli 18, Strona 71

Moc obliczeniowa

PBZP‘CZ

Wybor profilu pasa klinowego

Z diagramu 2, Strona 76

Przelozenie

Srednica podziatlowa kota pasowego
dg4; z tabeli 10, Strona 45 wybrane
dgp=dg i

dg
do=

Przyktad obliczenia

C2= 1,3

Pg=132-1,3=171,6 kW

SPB

dgq; =280 mm wybrane
dg> =280mm - 1,8 =504

dg,=500mm z tabeli 10, Strona 45 wybrane
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Obliczanie napedu
Wzory i przykiad obliczenia

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Wzér

Sprawdzenie predkosci obrotowej maszyny napedzajacej
dg>

dasr
n,

Ivorh

Movorh =

Ivorh

Rozstaw osi (wybor tymczasowy)

Zalecenie:  a>0,7 (dgg+day)

a<2 (ddg ar ddk)

Dlugos¢ podziatowa pasa klinowego

" (ddg B ddk)2

Ldth =~2a+1,57 (ddg + ddk)
4a

doktadnie:

L 2 in P + (dgg+d )+a~ (d dg
=2a-Sih — _— _ -
dth > 2 dg dk 180° dg ~ Ydk.

Rozstaw osi

Obliczenie Lys; i Lyth

Last — Lath
2

Lath — Last
2

(Jes’ll LdSt > Ldth) dpom=a+

(jesli Lyst < Lgtn) @nom=a -

doktadnie:
Lgst =5 (dgg + daid)
Anom = 4 +

N|:|

- ]
Last="5 (dag+dadf*  (daq - du?
4 Jd 8

Minimalne przesuniecia x/y rozstawu osi a,om

x/y z tabeli 22, Strona 78

Predkos¢ i zmiana kierunku obcigzenia pasa klinowego

v = da e (Vimax = 55 M/s)
19100
2-1000-
f=_2 0V (fg max = 100 s°7)
Last

82

Przyklad obliczenia

o = 229 —1,79

280

1485 . Spetniony warunek:
Novom = ——°= =830 min” 85 4 15 min

a = 1400 mm wybrane

2202
Lgth =2 - 1400 + 1,57 - 780 +—— ~ 4033 mm
4-1400

Nastepna standardowa dtugos¢ podziatowa wybrana ze strony 21

Lyst = 4000 mm

4033 - 4000
Anom=1400-——— " ~1383,5mm
Xx=45mm/y =20 mm
v = 2801985 y176mis
19100
2-1000-21,76
fp=—v """ —10,88s"
4000



Obliczanie napedu
Wzory i przykiad obliczenia

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Wzér

Wspotczynnik kata i kat opasania

dag - e
anom
B° przyblizony ¢, z tabeli 17, Strona 70
dg,—d
Doktadnie: cos B _ dag=du
2 2 anOm

Wspotczynnik dlugosci

c3 z tabeli 19, Strona 72

Wartosc¢ znamionowa dla kazdego pasa klinowego

ddk =280 mm
Pydla Y i =179 A LSl
L z tabeli 29, Strona 87
n, = 1485 min’

Liczba paséw

P-c
Z=
Pyecioc3

Profil SPB:

Minimalna sita dzialajaca na odcinek pasa miedzy kotami
(przy pierwszym montazu przemnozy¢ przez wspotczynnik 1,3)

500-(2,02-¢)-Pg
T= +k-v?
Ci-Z-V

k z diagramu 8, Strona 126

Minimalny nacisk na o$ w stanie statycznym
(przy pierwszym montazu przemnozy¢ przez wspétczynnik 1,3)

S,=2T-sin £~z
2

Glebokosc odchylenia odcinka pasa pomiedzy kotami

~EL
100
E z diagramu 8, Strona 126

a

L=apomSin —
2

Przyktad obliczenia

500 - 280
————=0,16
1383,5
B =170° . .
wstawione liniowo
C] == 1,0
c;=1,02

Py =20,63 + 1,24 = 21,87 kW

132-1,3
z= =7,69
21,87-1,0-1,02

Naped:
8 sztuk wysokowydajnych waskoprofilowych paséw klinowych
Optibelt SK SPB 4000 L4 S=C plus

500-(2,02-1,0)-171,6
= +0,19-473,5=593 N
1,0-8-21,76

Pierwszy montaz:
T=593N-13=771N

S;=2:593-0,9962-8=9452N

Pierwszy montaz:
S,=9452N-1,3=12288 N

2,7-1378 ~37mm
100

E=2,7 mm

E,=

L=1383,5-0,9962 = 1378 mm
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Obliczanie napedu
optibelt CAP

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Naped nalezy zestawic z:

- 8 sztuk waskoprofilowych paséw klinowych Optibelt SK SPC 6300 Ly S=C plus

- koto pasowe Optibelt KS pod tuleje Tapera TB SPC 400-8

- tuleja tapera Optibelt TB 4545 (Srednica nawiercenia 55-110 mm)

- koto pasowe Optibelt KS pod tuleje Tapera TB SPC 800-8
- tuleja Tapera Optibelt TB 5050 (Srednica nawiercenia 70-125 mm)

Maszyna napedzajaca

Maszyna napedzana

Moc obliczeniowa

Moc maszyny napedzajacej

Moment obrotowy kota napedzajacego
Liczba obrotéw m. napedzajacej
Efektywna liczba obrotéw m. napedzanej
Srednica podziatowa kota 1

Srednica podziatowa kota 2

Dtugos¢ podziatowa

Efektywny rozstaw osi

Efektywne przetozenie

Przesuniecie do zatozenia pasa
Przesuniecie do naprezenia pasa

Wspoétczynnik obcigzenia

Predkos¢ pasa

Zmiana kierunku obcigzenia

Moc znamionowa kazdego pasa
Wspotczynnik katowy

Wspotczynnik diugosci

Kat opasania matego kofa

Szerokos¢ wienica kota

Dtugosc¢ odcinka pasa pomiedzy kotami

Wyliczona liczba paséw
Masa napedu

Statyczna sita na 03, pierwszy montaz
Statyczna sita na o5, eksploatowany pas
Dynamiczna sita na 0

zth:

Sast:
Sast:
Sadyn:

Silnik elektryczny

Wentylatory > 7.5 kW

364.00
260.00
1399
1775
888
400.00
800.00
6300
2198.40
2.00
35.00
70.00

1.61
3717
11.80
51.84

0.99

1.02
169.60
21250

2189.30

6.94
276.87

23653
18195
10283

kw
kw
Nm
1/min
1/min
mm
mm
mm
mm

mm
mm

m/s
1/s
kw

mm
mm

kg

N
N
N

Odchylenia / Uwagi

-1 1/min

-1.60 mm
0.1%

Niezbedne doktadne wywazenie!

przy podwyzszonym c, = 1.40

Metody ustawiania naprezenia wstepnego

Pierwszy montaz

Naprezenie przy eksploataciji

przy podwyzszonym ¢, = 1,40 Nowy pas Eksploatowany pas
1. OPTIKRIK Il + Ii Staty.czna sita dz@ajqca na odcinek pasa 1484 N 1142 N
pomiedzy kotami
i . N Obcigzenie pomiarowe:

2. G%ebo!(osF odchylenia pasa za pomoca miernika Glebokos¢ odchylenia: 125N 125N

naprezenia wstepnego 41 mm 51 mm
3. Suma wydtuzenia na 1000 mm dtugosci pasa 5,7 mm 4,3 mm
4. Miernik czestotliwosci Optibelt TT 3 ew. TT mini  Czestotliwo$¢: 14,3 1/s 12,6 1/s

84 Informacje na temat odpowiedzialnosci za obliczenie napedu znajduja sie w naszych ,Warunkach handlowych”



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt SK Profil SPZ, 3V/9N, 3V/9)
Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy=1600 mm
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Tabela 26
Nadwyzka przetozenia
s &2 ny Srednica podziatowa matego kota dg, (mm) (kW) na pas dla
S E 101 1,06 127 >157
> (min?) 63 71 80 85 90 95 100 112 125 132 140 150 160 180 200 do do do

105 126 1,57

700 0,50 0,68 0,88 1,00 1,11 1,22 1,33 1,60 1,88 2,03 2,20 242 2,63 3,05 3,47 001 006 009 0,11
950 0,63 0,87 1,14 1,29 1,44 1,59 1,74 2,08 2,46 2,66 2,89 317 3,45 4,00 4,54 001 009 0,12 0,15
1450 0,87 1,23 1,62 1,84 2,06 2,27 2,49 3,00 3,54 3,83 416 456 4,96 5,75 6,51 002 013 0,19 0,23
2850 1,38 2,03 2,74 3,13 3,52 3,90 4,27 515 6,07 6,55 7,08 7,72 8,34 9,50 10,55 004 026 037 046

100 0,10 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 024 0,28 0,33 0,35 0,38 0,42 0,45 0,52 0,59 000 001 0,01 0,02
200 0,18 0,24 0,30 0,34 0,37 0,41 044 0,52 0,61 0,66 0,71 0,78 0,85 0,98 1,12 000 002 003 003
300 0,25 0,33 0,43 0,48 0,53 0,58 0,63 0,75 0,88 0,95 1,03 1,13 1,23 1,42 1,62 000 003 004 005
400 0,32 0,43 0,55 0,62 0,68 0,75 0,81 0,97 1,14 1,23 1,34 1,47 1,59 1,85 2,10 0,01 004 005 0,06
500 0,38 0,51 0,66 0,75 0,83 0,91 0,99 1,19 1,39 1,51 1,63 1,79 1,95 2,26 2,57 0,01 005 0,07 0,08

600 0,44 0,60 0,78 0,87 0,97 1,07 1,16 1,39 1,64 1,77 1,92 2,11 2,29 2,66 3,02 001 006 008 0,10
700 0,50 0,68 0,88 1,00 1,11 1,22 1,33 1,60 1,88 2,03 2,20 242 2,63 3,05 3,47 001 006 009 0,11
800 0,55 0,76 0,99 1,12 1,24 1,37 1,50 17 2,12 ) 2%) 2,48 2,72 2,96 3,44 391 001 007 0,11 0,3
900 0,61 0,84 1,09 1,24 1,38 1,52 1,66 1,99 2,35 254 275 3,02 3,29 3,81 4,33 001 008 0,12 0,5
1000 0,66 0,91 1,19 1,35 1,51 1,66 1,81 2,18 2,57 2,78 3,02 3,31 3,61 418 475 001 009 0,13 0,16

1100 0,71 0,98 1,29 1,46 1,63 1,80 1,97 2,37 2,79 3,02 3,28 3,60 3,92 4,54 5,16 002 0,10 0,14 0,8
1200 0,76 1,06 11,25 1,57 1,76 1,94 2,12 2,55 3,01 3,26 354 388 422 4,90 5,56 002 0,11 0,6 0,19
1300 0,80 1,12 1,48 1,68 1,88 2,07 2,27 2,73 3,23 3,49 379 | 416 4,52 5,24 595 002 012 0,17 0,21
1400 0,85 1,19 1,58 1,79 2,00 2,21 2,42 291 3,44 372 404 443 4,82 5,58 6,32 002 013 0,8 0,23
@ 1500 0,89 1,26 1,67 1,89 2,12 2,34 2,56 3,08 364 | 394 428 4,69 511 591 6,69 002 0,14 020 024

1600 0,93 1,32 1,76 2,00 2,23 2,47 2,70 3,26 3,85 4,16 452 4,95 5,39 6,23 7,05 002 0,15 021 026
1700 0,98 1,39 1,85 2,10 2,35 2,59 2,84 3,42 4,05 4,38 4,75 5,21 5,66 6,55 7,40 002 016 022 027
1800 1,02 1,45 1,93 2,20 2,46 2,72 2,98 BISE] 4,24 4,59 4,98 5,46 593 6,85 7,74 003 0,17 024 029
1900 1,06 1,51 2,02 2,29 2,57 2,84 3,11 3,75 4,43 4,80 5,20 5,70 6,19 7,15 8,07 003 0,18 025 0,31
2000 1,10 1,57 2,10 2,39 2,68 2,96 3,24 3,91 4,62 5,00 542 594 645 7,44 8,38 003 019 026 032

2100 1,13 1,63 2,18 2,48 2,78 3,08 337 4,07 4,81 5,20 564 6,17 6,70 7,72 8,68 003 0,19 028 034
2200 1,17 1,69 2,26 2,58 2,89 3,20 3,50 4,22 4,99 5,39 584 640 6,94 7,99 8,98 003 020 029 035
2300 1,20 1,74 2,34 2,67 2,99 3,31 3,63 4,38 517 5,58 6,05 6,62 7,18 8,25 9,26 003 021 030 037
2400 1,24 1,80 2,42 2,75 3,09 3,42 3,75 4,52 5,34 5,77 6,25 6,84 7,41 8,50 9,52 003 022 032 039
2500 1,27 1,85 2,49 2,84 3,19 3,53 3,87 4,67 5,51 5,95 6,44 7,04 7,63 8,74 9,77 004 023 033 040

2600 1,31 1,90 2,57 2,93 3,28 3,64 3,99 4,81 5,67 6,12 6,63 7,25 7,84 897 10,01 004 024 034 042
2700 1,34 1,96 2,64 3,01 3,38 374 4,10 4,95 5,83 6,30 6,81 7,44 8,05 9,19 10,24 004 025 035 044
2800 1,37 2,01 2,71 3,09 3,47 3,85 4,22 5,08 5,99 6,46 6,99 7,63 8,25 940 10,45 004 026 037 045
2900 1,40 2,05 2,78 3,17 3,56 3,95 433 522 6,14 6,63 7,16 7,81 8,44 9,60 10,64 004 027 038 047
3000 1,43 2,10 2,85 3,25 3,65 4,05 4,43 534 629 6,78 7,33 7,99 8,62 9,79 10,82 004 028 039 048

3100 1,45 2,15 2,91 3,33 374 414 454 5,47 6,43 6,93 7,49 8,16 8,79 996 10,99 004 029 041 050
3200 1,48 2,19 2,98 3,40 3,82 424 4,64 5,59 6,57 7,08 764 832 895 10,12 11,14 005 030 042 052
3300 1,51 2,24 3,04 3,48 3,91 4,33 4,74 571 6,71 022 7,79 8,47 911 1028 11,27 005 031 043 053
3400 1,53 2,28 3,10 3,55 399 442 4,84 5,83 6,84 7,36 7,93 8,61 926 1041 11,39 005 031 045 055
3500 1,56 2,32 3,16 3,62 4,06 4,50 4,94 594 6,96 7,49 8,07 8,75 939 1054 11,48 005 032 046 056

3600 1,58 2,36 3,22 368 414 459 5,03 6,04 7,08 7,61 8,20 8,88 952 1065 11,56 005 033 047 058
3700 1,60 2,40 3,28 3,75 4,22 4,67 512 6,15 7,20 7,73 8,32 9,00 964 10,75 11,62 005 034 049 0,60
3800 1,62 2,44 3,33 3,81 429 475 5,20 6,25 7,31 7,85 8,43 9,12 975 10,83 11,67 005 035 050 061
3900 1,64 2,48 3,39 388 436 483 5,29 6,35 741 7,95 854 9,22 985 10,90 11,69 006 036 051 063
4000 1,66 2,51 3,44 394 443 4,90 537 6,44 7,51 8,06 864 932 993 109 11,70 006 037 053 064

4100 1,68 2,55 349 400 449 497 5,45 6,53 7,61 8,15 8,73 941 10,01 11,00 11,68 006 038 054 066
4200 1,70 2,58 354 4,05 4,55 5,04 5572 6,61 7,70 824 882 948 10,08 11,03 11,64 006 039 055 068
4300 1,72 2,61 358 4,11 4,62 511 5,59 6,69 7,78 8,32 8,90 9,55 10,13 11,04 11,59 006 040 0,57 0,69
4400 1,73 2,64 3,63 4,6 4,67 518 5,66 6,77 7,86 8,40 8,97 961 10,17 11,03 11,51 006 041 058 0,71
@ 4500 1,75 2,67 3,67 4,21 4,73 524 573 6,84 7,93 8,47 9,03 966 10,21 | 11,01 11,41 006 042 059 073

Wywazone statycznie

4600 1,76 2,70 371 426 478 530 579 691 800 853 909 970 1023 1097 007 043 060 074
4700 1,77 273 375 430 484 535 58 697 806 859 913 973 1024 1092 007 044 062 076
4800 1,78 275 379 435 48 540 591 703 811 863 917 976 1023 10,85 007 044 063 077
4900 1,80 278 38 439 493 545 596 708 816 868 920 977 1022 10,76 0,07 045 064 0,79
5000 1,81 280 386 443 497 550 601 713 820 871 922 977 10,19 10,65 0,07 046 066 081
5100 1,81 282 389 447 502 555 605 718 824 874 924 975 10,15 007 047 067 082
5200 1,82 284 393 450 505 559 610 722 827 876 924 973 10,09 007 048 068 084
5300 1,83 286 395 453 509 563 614 726 829 877 923 970 10,03 0,08 049 0,70 085
5400 1,83 287 398 456 512 566 617 729 831 877 922 @ 966 995 008 050 071 087
5500 1,84 289 401 459 516 569 620 731 832 877 920 | 960 008 051 072 089
5600 1,84 29 403 462 518 572 623 733 832 875 916 953 008 052 074 0,90
5800 1,84 293 407 466 523 577 628 736 830 871 | 907 937 0,08 054 076 093
6000 1,84 294 410 470 527 580 631 736 826 862 893 009 056 079 097
6200 1,84 29 412 472 529 58 632 735 819 851 876 0,09 057 081 1,00
6400 1,83 29 413 474 530 58 632 731 808 835 854 009 059 084 1,03
6600 1,81 29 414 474 530 58 630 725 7,94 009 061 087 1,06
6800 1,79 295 414 474 529 580 626 7,16 7,78 0,70 063 089 1,10
7000 1,77 294 412 472 527 576 621 705 7,58 0,70 065 092 1,13
7200 1,74 291 410 469 523 571 614 | 692 734 0,0 067 095 1,16
@ 7400 1,70 2,89 407 465 518 564 605 6,76 0,11 069 097 1,19
7600 1,66 285 402 460 511 556 594 658 42 m/ 011 070 1,00 1,22
7800 162 281 397 453 503 546 582 637 U 22 s 011 072 103 1,26
8000 1,57 276 391 446 494 534 567 6,13 Prosimy o kontakt 0,11 074 1,05 1,29
8200 1,51 270 383 437 483 521 | 550 2 naszymi inzynierami 0,12 076 1,08 1,32
8400 145 263 375 427 470 505 532 012 078 1,10 1,35
® v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota

UWAGA! Profile 3V/9N, 3V/9J odnosza sie do $rednicy zewnetrznej. 85



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt SK Profil SPA

Moc znamionowa Py (kW) dlap=180°iLy=2500 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 27
Nadwyzka przetozenia
o &2 ng Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
S E 1,01 1,06 127 >157
> (minT) 90 100 112 118 125 132 140 150 160 180 200 224 250 280 315 do do do

1,05 126 1,57

700 117 1,55 1,99 221 2,47 2,72 3,01 3,37 3,73 444 514 597 685 786 9,01 002 0,15 021 026
950 1,49 1,98 257 28 320 3,53 3,91 439 4,86 578 6,70 778 892 1021 11,68 003 020 029 036
1450 204 2,76 362 404 453 5,02 557 625 692 824 952 11,02 1258 1430 16,18 005 031 044 054
2850 314 440 588 660 743 8,23 913 1021 11,25 13,21 1497 1681 1843 19,78 20,57 009 061 087 1,07

100 0,23 0,30 0,37 0,40 0,45 0,49 054 0,60 0,65 0,77 0,89 1,03 1,18 1,35 1,55 000 002 003 004
200 0,42 0,54 0,68 0,75 0,83 0,91 1,00 1,11 1,22 1,45 1,67 1,94 2,22 2,55 292 001 004 006 0,07
300 0,59 0,76 0,96 1,07 1,18 1,30 1,43 1,60 1,76 2,09 2,41 2,80 3,21 368 4,23 001 006 009 0,11
400 0,75 0,97 1,24 1,37 1,52 1,67 1,85 2,06 2,28 2,70 3,12 3,63 4,16 4,78 5,49 001 009 0,12 0,5
500 0,90 1,17 1,50 1,66 1,85 2,03 2,25 2,51 2,77 3,30 3,81 4,43 5,09 5,84 6,70 002 0,11 0,5 0,19

600 1,04 1,36 1,75 1,94 2,16 2,38 2,63 2,95 3,26 3,87 4,48 5,21 5,98 6,86 7,88 002 0,13 0,98 0,22
700 1,17 1,55 1,99 2,21 2,47 2,72 3,01 3,37 3,73 444 514 5,97 6,85 7,86 9,01 002 0,15 021 0,26
800 1,30 1,72 2,23 2,47 2,76 3,05 3,38 3,78 4,19 4,99 5,77 6,71 7,70 882 10,11 003 0,17 024 030
900 1,43 1,90 245 2,73 3,05 3,37 374 4,19 4,64 5,52 6,39 7,43 8,52 976 11,17 003 0,9 027 034
@ 1000 1,55 2,06 2,68 2,98 3,34 369 409 4,58 5,07 6,04 7,00 8,12 932 1066 12,18 003 022 031 037

1100 1,66 2,23 2,90 3,23 3,61 4,00 4,43 4,97 5,50 6,55 7,59 880 10,09 11,53 13,15 004 024 034 041
1200 1,77 2,38 3,11 3,47 3,88 4,30 4,76 5,34 592 7,05 8,16 946 10,84 1237 14,08 004 026 037 045
1300 1,88 2,54 3,31 3,70 4,15 4,59 5,09 571 6,33 7,54 872 10,10 11,55 13,17 14,96 004 028 040 049
1400 1,99 2,69 3,52 3,93 4,40 4,87 541 6,07 6,72 8,01 926 10,72 1225 1393 1579 005 030 043 052
1500 2,09 2,83 3,71 4,15 4,65 515 572 6,42 711 8,47 979 11,32 1291 1466 1656 005 032 046 056

1600 2,19 2,97 391 4,37 4,90 543 6,02 6,76 7,49 891 10,29 11,89 1354 1534 17,29 005 034 049 0,60
1700 2,28 3,11 4,09 4,58 514 569 6,32 7,09 7,86 934 10,78 12,44 1414 1599 17,95 006 037 052 064
1800 2,37 324 427 4,78 5,37 5,95 6,61 7,42 8,21 976 11,25 "1297 1471 1659 18,56 006 039 055 067
1900 2,46 337 445 4,98 560 620 6,89 7,73 856 10,17 11,71 1347 1525 17,14 19,10 006 041 058 0,71
2000 2,54 350 4,62 518 5,82 6,45 716 8,03 889 10,55 12,14 1394 1575 17,65 19,57 007 043 061 075

2100 2,62 3,62 4,79 5,37 6,03 6,69 742 8,33 922 1093 1256 1439 1622 1811 19,98 007 045 064 079
2200 2,70 3,74 4,95 5,55 6,24 6,92 7,68 8,61 953 11,29 1295 1481 1665 1852 20,32 007 047 067 082
2300 2,78 3,85 511 573 6,44 714 793 8,89 983 1163 1332 1520 17,04 1887 20,58 008 050 0,70 086
2400 2,85 3,96 5,26 5,90 6,63 7,36 8,17 915 1012 11,95 13,67 1557 17,39 19,17 20,77 008 052 0,73 090
2500 292 4,07 5,41 6,07 6,82 7,56 8,39 941 1039 1226 14,00 159 17,70 1941 20,87 008 054 076 094

£ 2600 299 417 555 623 700 776 862 965 1065 1256 1431 1620 1796 19,60 2090 009 056 079 0,97
] 2700 305 427 569 638 718 79 883 98 1090 1283 1459 1647 1819 1972 20,83 009 058 082 1,01
2 2800 3,11 436 582 653 734 814 903 10,11 11,14 13,09 1485 1670 1836 19,78 2068 009 060 086 1,05
Z 2900 3,16 445 594 667 750 832 922 1032 1136 1332 1508 1690 1849 1977 2044 0,10 062 089 1,09
@ 3000 322 453 606 681 766 849 941 1051 1157 13,54 1529 17,07 1857 19,70 0,10 065 092 1,12
L @ 3100 326 461 618 694 780 864 958 1070 11,77 13,74 1547 17,20 18,60 0,70 067 095 1,16
g 3200 331 469 629 706 794 880 974 1087 1195 1392 1562 17,29 18,58 011 069 098 1,20
= 3300 335 476 639 718 807 894 989 11,03 1211 1407 1575 17,34 1851 011 071 101 1,24
3400 339 483 649 729 819 907 1003 11,18 1226 1421 1584 1735 1838 011 073 104 1,27

3500 343 489 658 739 831 919 10,17 11,32 1240 1432 1591 1733 18,20 012 075 1,07 1,31

3600 346 495 666 748 841 931 1028 1144 1252 1442 1595 17,26 012 077 1,0 1,35

3700 349 501 674 757 851 941 1039 1155 1262 1448 1595 17,15 012 080 1,13 1,39

3800 351 506 681 765 860 950 1049 1164 1270 1453 1593 16,99 013 082 1,16 142

3900 353 510 68 773 868 959 1057 11,72 12,77 1455 1587 16,79 0,13 084 1,19 146

4000 355 514 694 779 875 966 1065 11,79 12,82 1455 1578 16,54 0,13 086 122 1,50

4100 357 517 699 785 881 973 1071 11,84 1285 14,52 | 1566 014 088 125 1,54

4200 358 520 704 790 887 978 1076 11,87 12,87 1447 1550 014 090 128 1,57
4300 358 523 708 795 891 98 1079 11,89 1286 1439 1530 0,14 093 131 161

4400 358 525 711 798 895 985 1081 11,90 12,84 1428 1507 0,15 095 134 1,65

4500 3,58 526 7,93 801 897 987 1082 11,88 12,80 14,15 14,80 015 097 137 1,69

4600 3,58 527 715 803 899 98 1082 11,86 12,73 13,99 015 099 141 1,72

4700 3,57 527 716 804 899 988 1080 11,81 12,65 13,80 016 101 1,44 1,76

4800 3,55 527 716 804 899 986 1077 11,75 1255 13,58 0,16 1,03 147 1,80

4900 353 526 796 803 897 984 1072 11,67 1243 1333 0,16 1,05 150 1,84

5000 351 525 715 801 895 980 1066 11,57 1228 13,05 017 1,08 153 187

5100 348 523 713 799 891 974 1058 1145 12,11 017 1,70 1,56 1,91

5200 345 521 710 795 88 968 1049 1132 11,92 017 112 159 1,95

@ 5300 342 518 706 791 880 960 1039 11,17 11,71 018 1,14 1,62 1,99
5400 338 514 702 785 873 951 1027 11,00 1148 0,18 1,06 1,65 2,02

5500 333 510 69 779 865 941 10,13 10,81 11,22 0,18 1,18 1,68 2,06

5600 328 505 690 771 856 929 997 10,60 019 121 171 210

5700 323 499 683 763 845 916 980 1037 019 123 174 213

5800 3,17 493 675 754 834 901 = 962 10,12 019 125 177 217

5000 3,11 486 666 743 821 885 942 984 020 1,27 1,80 221

6000 3,04 479 657 732 807 868 920 955 020 129 1,83 225

6100 29 470 646 719 792 849 896 020 131 186 228

6200 289 462 634 706 775 829 870 021 133 189 232

6300 280 452 622 691 757 807 843 021 136 192 236
6400 2,71 442 609 675 738 784 814 021 138 196 240

6500 2,62 431 59 658 717 759 7,83 022 1,40 199 243

6600 252 419 579 640 695 022 142 202 247

6700 242 407 562 621 6,72 v>42m/s. 022 144 205 251

6800 231 394 545 | 601 648 Prosimy o kontakt 023 146 208 255

6900 2,19 380 527 579 622 2 naszymi inzynierami 023 1,49 211 2,58

7000 2,07 366 507 556 594 023 151 214 262

@ v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegdty patrz DIN 2211) Kota
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt SK Profil SPB, 5V/15N, 5V/15)
Moc znamionowa Py (kW) dla=180°iLy=3550 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 28
Nadwyzka przetozenia
c &2 Ny Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
s E 101 1,06 127 >157
> (min™) 140 150 160 180 190 200 212 224 236 250 280 315 355 375 400 do do do

105 126 1,57

700 346 404 4,62 577 634 691 759 826 892 970 1133 1321 1530 1633 17,59 005 033 047 058
950 4,42 519 595 746 820 894 982 1069 1156 1256 1466 17,04 19,67 2094 22,50 007 045 064 0,78
1450 609 720 829 1044 1149 1253 13,76 1496 16,15 17,50 20,30 2336 26,59 28,08 29,83 011 069 097 1,20
2850 9,07 1083 1253 1571 1718 1857 20,13 21,57 22,87 2421 2640 27,68 021 135 192 235

100 0,66 0,76 0,85 1,04 1,14 1,23 1,35 1,46 1,57 1,70 1,98 2,30 2,66 2,84 3,07 0,01 005 007 0,08
200 1,21 1,39 1,57 1,94 2,12 2,30 2,51 2,73 2,94 3,19 3,72 4,33 5,02 5,36 5,79 001 009 0,13 0,116
300 1,71 1,97 2,24 2,77 3,03 3,29 3,61 392 423 4,59 5,36 6,24 7,25 7,74 8,36 002 0,14 020 025
400 2,17 2,52 2,87 3,56 3,91 4,25 4,66 5,06 5,47 594 6,93 8,08 938 10,03 10,82 003 0,19 027 033
500 2,62 3,05 3,48 4,32 4,75 5,16 5,66 6,16 6,66 7,23 8,45 985 1143 1222 13,18 004 024 034 041

@ 600 3,05 3,55 4,06 5,06 5,56 6,05 6,64 7,23 7,81 8,48 992 11,56 1341 1432 1544 004 028 040 049
700 346 404 4,62 5,77 6,34 691 7,59 8,26 8,92 9,70 11,33 13,21 1530 1633 17,59 005 033 047 058
800 3,85 4,51 517 6,46 7,10 7,74 850 926 10,00 10,87 12,70 14,79 17,11 1825 19,64 006 038 054 066

900 4,23 4,96 5,69 713 784 855 939 1022 11,05 1200 1402 16,30 1884 2007 21,57 007 043 061 074

1000 4,60 540 6,20 7,78 8,56 933 1025 11,16 1206 13,10 1528 17,75 2047 21,79 2339 007 047 067 082

1100 4,95 583 6,69 8,41 925 10,09 11,08 12,06 13,03 14,15 16,50 19,13 22,01 23,40 25,07 008 052 074 091
1200 5,29 6,24 717 9,01 992 1082 11,88 1293 1397 /1516 1765 2044 2346 2489 26,62 009 057 081 099
1300 5,62 6,63 7,63 960 10,57 11,52 1265 13,77 14,87 16,13 18,76 21,67 2479 2626 28,02 0,70 062 087 1,07
1400 594 7,01 808 10,16 11,19 1220 13,40 14,57 1573 17,06 1980 2282 26,02 2751 2927 0,710 066 094 1,15

[
E 1500 6,24 7,38 851 10,71 11,79 1285 14,11 1534 1655 1793 20,78 2388 27,12 2862 30,35 011 071 101 124
E\ 1600 6,54 7,73 892 11,23 1236 1348 1479 16,07 1733 1876 21,69 2486 2811 2958 31,26 012 076 1,08 1,32
o) 1700 6,82 8,07 931 11,73 1291 1407 1544 16,77 1807 1954 2254 2574 2896 3039 31,99 012 081 1,14 1,40
& 1800 7,08 8,40 969 1221 1344 1464 1605 1742 1876 2027 2331 2652 2968 31,04 3253 013 085 121 148
S 1900 7,34 871 1005 1267 1393 1518 | 1663 18,04 1940 2094 24,02 2720 3025 31,53 3286 014 09 128 157
i @ 2000 7,58 9,00 1039 13,70 1441 1568 17,17 1861 2000 21,56 24,64 27,77 3068 31,84 3299 015 095 134 165
i 2100 7,81 928 10,72 13,51 1485 16,15 17,67 1914 2055 22,11 2519 2824 3094 3196 3289 015 099 141 173
= 2200 8,02 954 11,03 1389 1526 1659 18,14 19,62 21,04 2261 2565 2858 31,05 3190 32,57 016 1,04 148 181
2300 8,22 979 11,31 1424 1564 1700 1857 20,06 2148 2305 26,03 2881 3098 31,63 017 109 155 1,90
2400 841 1002 11,58 1457 1600 1737 1895 2045 21,87 2341 2631 2891 30,74 31,16 018 1,14 161 198
2500 858 1023 11,83 1488 1632 17,70 1929 20,79 2220 23,72 2650 2888 3031 018 1,18 1,68 2,06
2600 874 1042 12,06 1515 16,61 1800 1959 21,08 2247 2395 26,60 2871 019 123 1,75 214
2700 888 1060 1226 1539 1686 1826 19,84 2131 2267 24,11 2660 2841 020 128 1,82 223
2800 9,01 10,76 12,45 1561 17,08 1848 20,05 21,50 22,82 24,19 2649 27,96 021 133 1,88 231
2900 9,12 1090 1261 1579 1727 1866 20,20 21,62 2290 2420 2628 27,36 021 137 195 239
3000 922 11,02 12,75 1595 1742 1879 2031 21,69 2291 24,13 2596 022 142 202 247
3100 930 11,12 1286 16,07 17,53 1888 2037 21,70 2285 23,98 023 147 208 256
3200 936 11,21 1296 16,16 17,60 1893 20,38 21,64 22,72 23,74 023 152 215 264
3300 941 11,27 13,02 1621 17,63 1893 20,33 2153 2252 2342 024 156 222 272
@ 3400 944 1131 13,07 1623 17,63 1889 20,22 2135 2225 23,01 025 161 229 280
3500 945 11,33 13,08 1622 17,58 1880 20,06 21,70 2190 2251 026 166 235 289
3600 945 11,33 13,08 16,17 1749 1866 19,84 20,78 026 1,71 242 297
3700 942 11,30 13,04 16,08 1736 1847 19,57 2040 027 1,75 249 3,05
3800 938 11,25 1298 1595 17,18 1822 1923 1994 028 1,80 255 3,13
3900 931 11,18 1289 1578 1695 1793 1883 1941 029 185 262 321
4000 923 11,09 12,77 1558 1668 17,58 1836 18381 029 189 269 330
4100 913 1097 1262 1533 1636 17,17 030 194 276 338
4200 9,01 1082 1244 1504 16,00 16,71 031 199 282 346
4300 886 1065 1223 1471 1558 16,19 032 204 289 354
4400 870 1046 11,99 1433 1511 15,62 032 208 29 363
4500 851 1024 11,72 13,92 1460 14,98 033 213 303 371
4600 8,30 999 11,42 1345 034 218 309 379
@ 4700 8,07 972 11,08 12,94 034 223 3,16 387
4800 7,82 941 10,72 12,38 035 227 323 39
4900 7,54 9,08 1031 11,78 036 232 329 404
5000 7,24 8,72 987 11,13 037 237 336 412
5100 6,92 8,33 9,40 037 242 343 420
5200 6,57 7,91 8,89 038 246 350 429
5300 6,19 746 834 039 251 356 437
5400 579 = 698 7,76 040 256 363 445
5500 537 6,47 714 040 261 370 453

v >42m/s.

Prosimy o kontakt
Z naszymi inzynierami

v (m/s)

Wywazone dynamicznie (Szczegdty patrz DIN 2211) Kota

UWAGA! Profile 5V/15N, 5V/15) odnosza sig do $rednicy zewnetrznej. 87



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt SK Profil SPC

Moc znamionowa Py (kW) dlap=180°iLy=5600 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 29
Nadwyzka przetozenia
o &2 ng Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
S E 1,01 1,06 127 >157
> (min) 224 250 280 300 315 335 355 375 400 450 500 560 630 710 do do do

1,05 126 1,57

700 1046 13,11 16,13 18,11 19,58 21,52 23,44 2534 2768 3224 36,64 41,70 4728 53,19 014 09 128 157
950 13,27 16,71 20,58 2311 2497 2742 2982 3218 3505 4055 4570 5138 5727 6291 0,19 1,22 1,73 213

1450 17,79 2248 2764 3092 3330 3635 3926 4202 4525 5094 5551 5936 6137 029 18 265 325
2850 20,63 2552 29,58 31,27 31,96 057 367 520 6,38
50 1,08 1,31 1,58 1,75 1,89 2,06 2,23 2,41 2,62 3,05 3,48 3,99 4,58 525 001 006 009 011
100 1,99 2,44 2,94 3,28 3,53 3,87 4,20 4,53 4,95 577 6,58 7,56 8,68 9,95 002 0,13 0,18 0,22

200 3,64 4,49 5,46 6,11 6,59 7,22 7,86 8,49 928 10,84 1238 1422 16,34 1873 004 026 037 045
300 5,16 6,40 7,81 8,75 944 1037 11,29 1221 1334 1560 17,83 20,47 2350 26,90 006 039 055 067
350 5,89 7,31 894 10,01 1082 11,88 1294 1399 1530 17,88 2044 2345 26,90 30,77 007 045 064 078

@ 400 6,59 820 10,04 11,25 12,16 1336 1455 1573 1721 20,11 22,97 = 2635 3020 34,48 008 051 0,73 090
450 7,28 907 11,11 1246 13,47 1480 16,12 1744 1907 | 2228 2544 29,15 3337 38,04 009 058 082 1,01
500 7,95 991 12,16 1364 1475 1621 1766 19,10 20,88 2439 2783 31,86 3642 41,44 010 064 091 1,12

550 860 10,74 13,19 1480 16,00 1759 19,16 20,72 22,65 2644 30,15 @ 3448 3934 44,66 011 0,71 1,00 1,23

600 923 11,55 1419 15093 17,22 | 1893 20,62 2230 2437 2844 3239 3699 4213 47,70 0,12 0,77 1,70 1,34

650 985 1234 1517 17,03 1842 2024 22,05 2384 2605 3037 3456 3940 44,78 50,55 013 084 1,19 145

700 10,46 13,11 16,13 1811 19,58 21,52 23,44 2534 2768 3224 3664 41,70 47,28 53,19 014 09 128 157

750 11,05 1387 17,06 19,16 20,72 22,77 2480 2680 2926 3404 3864 43,89 4962 5561 0,15 09 137 1,68

800 11,63 1460 1798 2019 21,83 2399 26,11 | 2821 30,78 3577 ' 4054 4595 51,80 57,81 016 103 146 1,79

850 12,19 1532 1887 21,19 2291 2517 2739 2958 3226 | 3744 4236 47,89 5380 59,77 017 109 155 190
900 12,74 16,02 19,74 22,16 2396 26,31 2863 3090 33,68 3903 4408 49,71 5563 6147 018 1,16 1,64 201

950 13,27 16,71 20,58 2311 2497 2742 2982 3218 3505 4055 4570 5138 5727 6291 019 122 1,73 213

1000 13,79 1737 21,40 2403 2596 2850 3098 3341 3636 4199 4721 5292 5871 64,08 020 129 1,83 224

2 1050 1430 18,02 22,20 2491 2692 29,53 3209 = 3458 37,61 4334 4862 | 5430 5994 6495 021 135 1,92 235
N 1100 14,79 1864 2297 2577 2784 30,53 | 33,16 3571 3880 4462 4992 5554 6096 6553 022 141 201 246
2 1150 1526 1925 23,72 2661 2873 | 31,49 3418 3678 3993 4581 51,10 5661 61,76 6579 023 1,48 210 257
@ 1200 1572 19,84 2444 2741 2958 3241 3515 37,80 4099 4690 52,16 5752 6233 6572 024 154 219 269
g @ 1250 16,17 2041 2513 2817 3040 3328 3607 3876 4198 4791 53,10 5825 62,65 6531 025 1,61 228 280
S 1300 1660 20,96 2580 2891 31,18 34,12 3695 39,67 4291 4882 53,90 5881 | 62,73 026 1,67 237 291
g 1350 17,01 21,49 2644 2962 31,93 3491 37,77 4052 4377 49,63 5458 59,19 62,55 027 1,74 246 3,02
2 1400 17,41 21,99 27,06 3029 32,63 3565 3854 41,30 4455 5034 5512 5937 62,10 028 180 256 3,13
1450 17,79 2248 27,64 30,92 3330 3635 3926 4202 4525 5094 5551 | 5936 61,37 029 186 265 3,25

1500 18,16 22,94 2820 31,53 33,93 37,00 3992 4268 4588 5144 5576 59,15 030 1,93 274 336

1550 1851 2339 2872 32,09 3452 3761 4053 4327 4643 51,83 5586 031 1,99 283 347

1600 1884 23,81 2922 3262 3506 3816 41,07 4379 4690 52,10 5581 032 206 292 3,58

1650 19,16 2420 29,68 33,11 3556 38,66 4156 4424 4729 52,25 55,59 033 212 3,01 3,69

1700 1945 24,58 30,11 33,56 36,02 39,11 41,98 4462 4758 5228 5521 034 219 3,10 3,80
1750 19,73 2492 30,51 33,98 3643 3951 4235 4493 47,79 52,19 54,67 035 225 3,19 3,92

1800 19,99 2525 30,88 3435 3680 3985 42,64 4516 4791 | 51,97 036 231 329 403

1850 2024 2555 31,21 3468 37,12 40,14 42,87 4532 4794 51,62 037 238 338 414

1900 2046 2582 31,51 3497 3739 4037 4304 4539 47,87 51,14 038 244 347 425

1950 20,66 26,07 31,77 3522 3761 4054 43,13 4539 47,70 = 50,52 039 251 356 4,36

2000 2085 2629 31,99 3542 37,79 40,65 43,16 4530 47,44 49,76 040 2,57 3,65 448

2050 21,01 2649 32,18 3558 3791 40,69 43,11 4513 47,07 041 264 374 459

@ 2100 21,16 26,66 3234 3569 3797 40,68 42,99 4487 46,60 042 270 3,83 4,70
2150 21,28 26,79 3245 3576 37,99 40,60 42,79 = 4452 46,02 043 277 392 481

2200 21,38 2691 3252 3578 3795 4046 4251 44,08 4533 044 283 402 4,92

2250 21,46 2699 3256 3575 37,85 4025 42,16 43,55 44,53 045 289 4,11 504

2300 21,52 27,04 3255 3567 37,70 39,97 @ 41,73 046 2,96 420 5,5

2350 21,56 27,06 3250 3554 37,49 39,63 41,21 047 302 429 526

2400 21,57 27,05 3241 3536 3722 3921 4061 048 3,09 438 537

2450 21,57 27,02 3228 3513 3689 3872 39,93 049 3,15 447 548

2500 21,53 2694 32,10 34,84 3650 3816 39,16 050 322 456 560

2550 21,48 26,84 31,88 34,50 = 36,05 0,51 3,28 466 571
2600 21,40 26,71 31,62 34,10 3553 052 334 475 582

2650 21,30 2654 31,30 3365 3495 053 341 484 593

2700 21,17 26,33 30,94 33,14 34,30 054 347 493 6,04

2750 21,02 26,10 30,54 = 32,58 33,59 0,55 3,54 502 6,16

2800 20,84 2583 30,08 056 3,60 511 6,27

2850 20,63 2552 29,58 057 3,67 520 6,38

2900 2040 25,18 29,03 058 373 529 649

@ 2950 20,14 24,80 28,42 059 379 539 6,60
3000 19,86 2438 27,77 060 386 548 6,71

3050 19,55 23,93 = 27,06 061 392 557 683

3100 1921 23,43 26,30 062 399 566 694

3150 18,84 22,90 2549 063 405 575 7,05

3200 1844 2233 24,62 064 412 584 7,6

3250 18,02 | 21,72 23,69 065 418 593 7,27

3300 17,56 = 21,07 066 424 602 7,39

3350 17,08 = 20,38 067 431 612 7,50

3400 16,56 19,65 42 m/! 068 437 621 761
3450 16,02 = 18,87 V>R 069 444 630 7,72

3500 1544 18,05 Prosimy o kontakt 070 450 639 7,83

Z naszymi inzynierami
v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegdty patrz DIN 2211) Kota

88



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt SK Profil 8V/25N, 8V/25)
Moc znamionowa Py (kW) dla 3 = 180°i 8V 2500/6350 mm L,

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 30
Nadwyzka przetozenia
c &2 Ny Srednica podziatowa matego kota,, (mm) (kW) na pas dla
s E 101 1,06 127 >157
> (min™) 335 355 375 425 450 475 500 530 560 600 630 710 800 do do do

105 126 1,57

700 25,67 28,61 31,52 3862 42,08 4549 4882 52,74 56,57 61,51 65,09 7410 83,23 028 183 260 3,18
950 32,09 35,77 39,37 48,03 52,17 56,17 60,03 64,47 68,68 73,95 77,62 86,13 93,33 038 248 352 432
1450 4047 4490 49,10 58,51 62,60 66,25 69,44 72,63 7510 77,18 77,79 538 6,60

50 2,63 2,89 3,16 3,82 4,15 4,48 4,80 519 5,58 6,10 6,48 7,51 8,65 002 013 0,19 023

100 4,87 5,38 5,89 7,15 7,78 8,41 9,03 9,78 10,52 11,51 12,24 14,19 16,37 004 026 037 045

150 6,97 7,71 8,46 10,30 11,22 12,13 13,03 14,12 15,20 16,63 17,70 20,53 23,68 006 039 056 0,68

200 8,97 9,94 10,91 13,31 14,51 15,69 16,88 18,29 19,69 21,56 22,94 26,61 30,68 008 052 074 0091

@ 250 10,89 12,08 13,27 16,22 17,68 19,14 20,59 22,31 24,03 26,30 28,00 32,46 37,40 0,10 065 093 1,14

300 12,74 14,15 15,56 19,04 20,76 22,47 24,18 26,21 28,22 30,89 32,87 38,09 43,84 012 078 1,11 136
350 14,54 16,16 17,78 21,77 23,74 25,71 27,66 29,98 32,28 35,32 37,57 43,49 49,98 014 091 130 1,59
400 16,28 18,11 19,93 24,42 26,64 28,84 31,02 33,62 36,19 39,58 42,10 48,66 55,82 016 105 148 1,82
450 17,97 20,00 22,01 26,99 29,44 31,87 34,28 37,14 39,97 43,69 46,44 53,59 61,33 018 1,18 1,67 2,05
500 19,61 21,83 24,04 29,48 32,16 34,81 37,43 40,54 43,60 47,62 50,59 58,27 66,50 020 131 186 227

550 21,20 23,61 26,00 31,89 34,78 37,64 40,46 43,80 47,08 51,38 54,54 62,67 71,30 022 144 204 250
600 22,74 25,33 27,90 34,22 37,31 40,36 43,37 46,92 50,41 54,95 58,28 66,79 75,70 024 157 223 273
650 24,23 27,00 29,74 36,46 39,75 42,98 46,16 49,91 53,57 58,33 61,80 70,61 79,69 026 1,70 241 296
700 25,67 28,61 31,52 38,62 42,08 45,49 48,82 52,74 56,57 61,51 65,09 74,10 83,23 028 183 260 3,18
750 27,06 30,16 33,23 40,69 44,32 47,87 51,35 55,42 59,38 64,46 68,13 77,26 86,31 030 19 2,78 341

800 28,40 31,66 34,87 42,67 46,45 50,14 53,74 57,94 62,01 67,20 70,92 80,06 88,88 032 209 297 364

@ 850 29,68 33,09 36,44 44,56 48,47 52,28 55,99 60,30 64,44 69,70 73,44 82,49 90,92 034 222 315 387
900 30,91 34,46 37,94 46,34 50,38 54,29 58,09 62,47 66,67 71,95 75,67 84,52 92,42 036 235 334 4,09

950 32,09 35,77 39,37 48,03 52,17 56,17 60,03 64,47 68,68 73,95 77,62 86,13 93,33 038 248 352 432

1000 33,21 37,01 40,72 49,61 53,84 57,90 61,81 66,27 70,48 75,68 79,25 87,31 93,63 040 261 3,71 455

1050 34,27 38,18 42,00 51,09 55,38 59,49 63,42 67,87 72,04 77,12 80,56 88,04 93,28 042 274 390 478
1100 35,27 39,29 43,19 52,45 56,79 60,93 64,85 69,27 73,36 78,28 81,53 88,30 92,28 044 288 4,08 5,00
1150 36,21 40,32 44,30 53,69 58,06 62,20 66,11 70,46 74,44 79,13 82,16 88,06 90,56 046 3,01 427 523
1200 37,09 41,28 45,33 54,82 59,20 63,32 67,17 71,42 75,25 79,66 82,42 87,31 88,14 049 3,14 445 546

Wywazone statycznie

1250 37,90 42,16 46,27 55,82 60,19 64,27 68,04 72,16 75,80 79,87 82,31 86,03 051 327 464 569
1300 38,65 42,97 47,12 56,69 61,03 65,04 68,71 72,65 76,06 79,74 81,80 053 340 482 5091
1350 39,33 43,70 47,88 57,44 61,71 65,63 69,17 72,90 76,04 79,25 80,89 055 353 501 614
@ 1400 39,93 44,34 48,54 58,04 62,24 66,04 69,42 72,90 75,72 79,56 057 366 519 637
1450 40,47 44,90 49,10 58,51 62,60 66,25 69,44 72,63 75,10 77,79 059 379 538 6,60
1500 40,93 45,37 49,56 58,84 62,80 66,27 69,24 061 392 557 6,82
1550 41,31 45,75 49,91 59,01 62,81 66,08 68,80 063 405 575 7,05
1600 41,62 46,04 50,16 59,04 62,65 65,69 68,11 065 4,18 594 7,28
1650 41,85 46,24 50,30 58,90 62,31 65,08 67,18 067 431 6,12 751
1700 41,99 46,34 50,33 58,61 61,77 64,25 65,99 069 444 631 773
1750 42,05 46,35 50,24 58,15 61,05 63,19 64,54 071 457 649 7,96
1800 42,03 46,25 50,04 57,52 60,12 073 470 668 819
1850 41,92 46,05 49,71 56,72 58,98 075 484 686 842
1900 41,72 45,74 49,26 55,74 57,64 077 497 705 864
@ 1950 41,42 45,32 48,69 54,58 56,08 079 510 723 8487
2000 41,04 44,79 47,98 53,23 54,31 081 523 742 9,10
2050 40,55 44,15 47,14 083 536 761 933
2100 39,97 43,40 46,16 085 549 7,79 955
2150 39,29 42,52 45,05 087 562 798 978
2200 38,50 41,53 43,79 089 575 8,16 10,01
2250 37,62 40,41 42,40 091 588 835 1023
v >42m/s.

Prosimy o kontakt
Z naszymi inzynierami

v (m/s)

Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz USA-Standard RMA/MPTA) Kota

89



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt RED POWERII Profil SPZ, 3V/9N, 3V/9)

Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy=1600 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 31
Nadwyzka przetozenia
© Q N Srednica podziatowa matego kota dg, (mm) (kW) na pas dla
o = 101 106 127 >157
> (min) 63 71 80 85 90 95 100 112 125 132 140 150 160 180 200 do do do

105 126 1,57

700 0,60 0,80 1,02 1,14 1,26 1,38 1,50 1,78 2,08 2,25 2,43 2,66 2,89 3,35 3,80 001 006 009 0,11
950 0,77 1,03 1,32 1,48 1,64 1,80 1,96 2,33 2,74 2,95 3,20 3,50 380 440 499 001 009 0,12 0,15
1450 1,08 1,47 1,89 2,13 2,36 2,60 2,83 3,38 3,96 4,28 4,63 5,07 5,50 6,36 719 002 0,13 0,79 023
2850 1,80 2,50 3,28 370 4,12 4,53 4,94 5,90 6,90 7,43 8,01 8,72 941 10,70 11,88 004 026 037 046

100 0,11 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 026 0,31 0,36 0,38 0,41 0,45 0,49 0,56 0,64 000 001 001 0,02
200 0,21 0,27 0,34 0,38 0,41 0,45 049 0,58 0,67 0,72 0,78 0,85 0,92 1,07 1,21 000 002 003 003
300 0,30 0,38 0,48 0,54 0,59 0,65 0,70 0,83 0,97 1,04 1,13 1,24 1,34 1,55 1,76 000 003 004 005
400 0,38 0,49 0,62 0,69 0,77 0,84 0,91 1,08 1,26 1,36 1,47 1,61 1,74 2,02 2,29 0,01 004 005 0,06
500 0,45 0,60 0,76 0,85 0,93 1,02 1,11 1,32 1,54 1,66 1,80 1,97 2,13 2,47 2,80 001 005 007 0,08

600 0,53 0,70 0,89 0,99 1,10 1,20 1,30 1,55 1,82 1,96 2,12 2,32 2,52 291 3,30 001 006 008 0,10
700 0,60 0,80 1,02 1,14 1,26 1,38 1,50 1,78 2,08 2,25 2,43 2,66 2,89 3,35 3,80 001 006 009 0,11
800 0,67 0,89 1,14 1,28 1,41 1,55 1,68 2,00 2,35 2,53 2,74 3,00 3,26 3,77 4,28 001 007 0,11 013
900 0,74 0,99 1,26 1,41 1,57 1,72 1,87 2,22 2,61 2,81 3,05 334 362 419 475 001 008 0,2 0,5
1000 0,80 1,08 1,38 1,55 1,72 1,88 2,05 2,44 2,86 3,09 3,35 3,66 398 4,60 522 001 009 0,13 0,16

1100 0,87 1,17 1,50 1,68 1,86 2,05 2,23 2,66 3,12 3,36 3,64 399 433 5,01 5,67 002 0,10 0,94 0,18
1200 0,93 1,25 1,61 1,81 2,01 2,21 2,40 2,87 3,36 3,63 3,93 430 4,67 5,40 6,12 002 0,11 0,96 0,19
1300 0,99 1,34 1,73 1,94 2,15 2,36 2,57 3,07 3,61 3,89 4,21 4,61 5,01 5,79 6,55 002 0,12 0,17 0,21
1400 1,05 1,43 1,84 2,07 2,29 2,52 2,74 3,28 3,85 4,15 449 4,92 534 6,17 6,98 002 0,13 0,98 023
@ 1500 1,11 1,51 1,95 2,19 243 2,67 291 3,48 4,08 4,40 4,77 522 5,67 6,54 7,40 002 0,74 020 024

1600 1,17 1,59 2,06 2,31 2,57 2,82 3,08 3,68 4,31 4,65 5,04 5,52 5,99 6,91 7,80 002 0,15 021 0,26
1700 1,23 1,67 2,16 2,44 2,70 2,97 3,24 3,87 4,54 4,90 531 5,81 6,30 7,26 8,20 002 0,16 022 027
1800 1,28 1,75 2,27 2,55 2,84 3,12 3,40 4,06 4,77 514 5,57 6,09 6,61 7,61 8,58 003 0,17 024 029
1900 1,34 1,83 2,37 2,67 2,97 3,26 356 425 4,99 5,38 5,82 6,37 6,91 7,95 8,96 003 0,18 025 031
2000 1,39 1,90 2,47 2,79 3,10 3,41 3,71 4,44 5,21 5,62 6,08 6,64 7,20 8,28 9,32 003 019 026 032

2100 1,44 1,98 2,57 2,90 3,22 3,55 3,87 4,62 542 5,85 6,32 6,91 7,49 8,60 9,67 003 0,19 028 034
2200 1,49 2,05 2,67 3,01 3,35 3,68 4,02 4,80 5,63 6,07 6,57 7,17 7,77 891 10,01 003 020 029 035
2300 1,54 2,13 2,77 3,12 3,47 3,82 416 4,98 584 629 6,80 7,43 8,04 922 1033 003 021 030 037
2400 1,59 2,20 2,87 3,23 3,59 3,95 4,31 515 6,04 6,51 7,03 7,68 8,31 9,51 10,64 003 022 032 039
2500 1,64 2,27 2,96 3,34 3,71 4,09 445 532 624 6,72 7,26 7,92 8,56 9,79 10,94 004 023 033 040

2600 1,69 2,34 3,05 3,44 3,83 4,22 4,60 5,49 6,43 6,93 7,48 8,16 882 10,07 11,23 004 024 034 042
2700 1,74 2,40 3,14 3,55 3,95 434 473 5,66 6,62 713 7,70 8,39 906 10,33 11,50 004 025 035 044
2800 1,78 2,47 3,23 3,65 406 447 4,87 5,82 6,81 7,33 791 8,61 929 10,58 11,76 004 026 037 045
2900 1,83 2,54 3,32 3,75 4,17 4,59 5,01 5,98 6,99 7,52 8,11 8,83 952 10,82 12,00 004 027 038 047
3000 1,87 2,60 3,41 3,85 428 4,71 514 6,13 717 7,71 8,31 904 974 11,05 12,23 004 028 039 048

3100 1,91 2,66 3,49 394 439 483 5,27 6,28 7,34 7,89 8,50 924 995 11,27 1244 004 029 041 050
3200 1,95 2,73 358 404 450 4,95 5,39 6,43 7,51 8,07 8,69 944 10,15 11,47 12,64 005 030 042 052
3300 1,99 2,79 366 4,13 4,60 5,06 5,52 6,58 7,67 824 8,87 963 1035 11,67 1281 005 031 043 053
3400 2,03 2,85 374 422 4,70 517 564 6,72 7,83 8,41 9,05 981 1053 11,85 12,98 005 031 045 055
3500 2,07 2,90 3,82 4,31 4,80 5,28 575 6,85 7,99 8,57 9,21 998 10,70 12,01 13,12 005 032 046 056

3600 2,11 2,96 389 440 4,90 5,39 5,87 6,99 814 873 938 10,15 10,87 12,17 13,25 005 033 047 058
3700 2,15 3,02 3,97 449 4,99 5,49 5,98 712 8,28 8,88 953 1030 11,02 1231 13,36 005 034 049 0,60
3800 2,18 307 404 457 5,09 5,60 6,09 724 842 9,02 968 1045 11,177 1243 1345 005 035 050 061
3900 2,22 313 4,12 4,65 518 570 6,20 7,37 8,56 9,16 982 10,59 11,31 1255 13,52 006 036 051 063
4000 2,25 3,18 419 473 5,27 579 630 7,49 8,68 9,29 995 10,72 1143 1265 13,57 006 037 053 064

4100 2,29 3,23 4,26 4,81 535 5,89 6,41 7,60 8,81 942 10,08 1084 11,54 12,73 13,60 006 038 054 066
4200 2,32 3,28 4,32 4,89 544 5,98 6,50 7,71 8,93 954 10,20 10,96 11,65 1280 13,61 006 039 055 068
4300 2,35 3,33 4,39 4,96 5,52 6,07 6,60 7,82 9,04 965 10,31 11,06 11,74 1285 13,60 006 040 057 0,69
4400 2,38 3,37 4,45 5,03 5,60 6,15 6,69 7,92 9,15 976 1041 11,96 11,82 1289 13,57 006 041 058 0,71
@ 4500 2,41 3,42 4,51 5,10 5,68 6,24 6,78 8,02 9,25 986 10,51 11,24 11,89 1291 13,51 006 042 059 073

4600 244 346 4,58 517 5,75 6,32 6,87 811 934 995 1059 11,32 11,95 1291 13,44 007 043 060 0,74
4700 247 3,51 4,63 524 583 640 6,95 8,20 943 10,04 1067 11,38 12,00 1290 13,34 007 044 062 076
4800 2,49 3,55 4,69 5,30 5,90 6,47 7,03 8,29 952 10,12 10,74 11,44 1203 1287 13,22 007 044 063 077
4900 2,52 359 475 5,36 5,96 6,54 711 8,37 959 10,19 1081 11,49 1205 1282 13,07 007 045 064 079
5000 2,54 3,63 4,80 5,42 6,03 6,61 718 8,45 967 1025 1086 11,52 1206 12,76 12,90 007 046 066 081

5100 2,57 367 485 548 6,09 6,68 7,25 8,52 973 1031 1091 11,54 1206 1268 12,71 007 047 067 082
5200 2,59 3,70 4,90 553 6,15 6,74 7,31 8,58 979 1036 1094 11,56 12,04 1258 12,49 007 048 068 084

Wywazone statycznie

5300 2,61 3,74 495 559 6,21 680 738 864 984 1040 1097 11,56 1201 12,46 0,08 049 0,70 0,85
5400 263 377 499 564 626 68 743 870 989 1044 1099 (11,55 11,97 1232 0,08 050 071 087
5500 265 380 503 569 631 6,91 749 875 993 1047 11,00 1153 1191 12,16 0,08 051 072 089
5600 267 38 508 573 636 697 754 880 99 1048 11,00 11,50 11,84 11,99 0,08 052 074 090
5800 2,70 389 515 582 645 706 763 888 10,00 1050 1097 11,40 11,65 11,57 0,08 054 076 093
6000 273 394 522 589 653 714 771 894 10,01 1048 10,90 11,25 11,41 009 056 079 097
6200 275 399 528 59 660 720 7,77 897 10,00 1042 10,79 11,06 11,11 0,09 057 081 1,00
6400 2,77 4,02 533 6,01 6,65 7,25 7,82 8,99 995 1033 1063 1081 10,74 0,09 059 084 1,03
6600 2,78 406 538 605 669 729 784 898 988 1020 1044 10,51 0,09 061 087 1,06
6800 2,79 4,08 541 609 672 731 786 895 977 10,04 1020 10,15 010 063 089 1,10
7000 2,80 4,10 543 6,11 6,74 7,32 7,85 8,89 9,62 9,84 9,91 9,74 Vimax < 55 m/s 0,70 065 092 1,13
7200 2,80 4,11 545 6,12 6,74 731 7,83 8,81 9,45 9,59 9,58 0,10 067 095 1,16
@ 7400 2,79 4,11 5,45 6,12 6,73 7,29 7,78 8,70 9,24 9,31 9,19 0,11 069 097 1,19
7600 2,78 4,11 545 6,11 6,71 725 7,72 857 899 898 42/ 011 070 1,00 1,22
7800 2,77 4,10 543 6,08 6,67 7,19 7,64 8,41 8,71 8,61 Y2 i /s 011 0,72 103 1,26
8000 2,75 4,09 541 6,05 6,62 712 7,54 8,22 8,38 Prosimy o kontakt 0,11 074 105 1,29
8200 2,72 406 537 600 655 703 @742 801 8,03 Z naszymi inzynierami 012 076 1,08 1,32
8400 269 403 532 594 647 692 728 777 763 012 0,78 1,70 1,35
@ v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota

90 UWAGA! Profile 3V/9N, 3V/9) odnosz3 sie do $rednicy zewnetrznej.



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt RED POWERII Profil SPA
Moc znamionowa Py (kW) dla=180°iLy=2500 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 32
Nadwyzka przetozenia
© Q ng Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
g g 1,01 106 127 >1,57
> (min™) 90 95 100 112 125 132 140 150 160 180 200 224 250 280 315 do do do
1,05 126 1,57

700134 1,54 1,73 2,20 2,70 2,97 3,28 3,66 4,03 4,78 5,53 6,41 7,35 8,42 9,66 0,02 0,15 021 0,26

9501,72 1,98 2,24 2,86 3,52 3,88 4,28 4,78 5,28 6,27 7,24 8,40 963 11,03 12,62 0,03 020 029 036

1450 240 2,78 3,16 4,07 5,04 5,56 6,15 6,88 7,61 903 1043 1208 13,81 1575 17,93 005 031 044 054

2850 3,91 4,61 5,29 6,91 8,63 953 1054 11,79 13,00 1533 17,52 1996 2235 2475 27,01 009 061 087 1,07

1000,26 0,29 0,32 0,40 0,48 0,52 0,57 0,64 0,70 0,82 0,94 1,09 1,24 1,42 1,63 0,00 002 0,03 0,04

200047 053 0,59 0,74 0,89 0,98 1,07 1,19 1,31 1,54 1,78 2,06 2,35 2,70 3,09 0,01 004 006 0,07

300066 0,75 0,84 1,05 1,28 1,40 1,54 1,72 1,89 2,23 2,57 2,98 341 391 4,49 0,01 006 009 0,111

400084 09 1,08 1,36 1,65 1,81 2,00 2,22 2,45 2,90 3,34 3,87 4,44 5,08 5,83 001 009 0,12 0,15

5001,02 1,76 1,30 1,65 2,01 2,21 2,43 2,71 2,99 3,54 4,09 4,73 5,43 6,23 7.14 002 0,11 0,5 0,19

6001,18 1,35 1,52 1,93 2,36 2,60 2,86 3,19 3,52 4,17 4,81 5,58 6,40 7,34 8,42 002 0,13 0,18 0,22

700134 1,54 1,73 2,20 2,70 2,97 3,28 3,66 4,03 4,78 5,53 6,41 7,35 8,42 9,66 0,02 0,15 021 0,26

8001,50 1,72 1,94 2,47 3,04 3,34 3,68 4,11 4,54 5,39 6,22 7,22 8,28 9,48 10,87 003 0,17 024 0,30

900164 1,89 214 2,73 3,36 3,70 4,08 4,56 5,04 5,98 6,91 8,01 9,18 10,52 12,05 003 019 027 034

1000 1,79 2,06 2,34 2,98 3,68 4,05 4,48 5,00 5,52 6,56 7,58 8,78 10,07 11,53 13,19 003 022 031 037

1100 193 223 2,53 3,23 3,99 4,40 4,86 543 6,00 7,12 8,23 954 10,94 12,51 1431 0,04 024 034 041

1200 2,07 239 2,71 3,48 4,30 4,74 5,24 5,86 6,47 7,68 888 10,29 11,78 1347 1539 004 026 037 045

1300 220 2,55 2,90 3,72 4,60 5,07 561 6,27 6,93 8,23 951 11,02 1261 1441 1643 004 028 040 049

1400 233 270 3,07 3,96 4,90 5,40 5,97 6,68 7,38 877 10,13 11,73 13,42 1531 17,44 0,05 030 043 0,52

1500 246 286 3,25 419 5,19 5,72 6,33 7,08 7,83 930 10,73 1242 1420 16,19 1840 0,05 032 046 056

1600 2,59 3,00 3,42 4,41 5,48 6,04 6,68 7,48 8,26 981 11,33 13,10 1496 17,04 1934 005 034 049 0,60

1700 2,71 3,15 3,59 4,64 5,76 6,35 7,03 7,86 869 1032 11,91 13,76 1570 17,86 20,24 006 037 052 064

1800 283 329 3,76 4,86 6,03 6,66 7,37 8,25 9,11 1081 12,47 1441 1642 1864 21,08 0,06 039 055 067

1900 294 343 3,92 5,07 6,30 6,96 7,70 8,62 952 11,30 13,03 1503 17,11 1940 21,89 0,06 041 058 0,71

2000 3,06 3,57 4,08 5,28 6,57 7,25 8,03 8,98 993 11,77 1356 1564 17,78 20,12 22,65 007 043 061 0,75

2100 3,17 3,70 4,23 5,49 6,83 7,54 8,35 934 10,32 1224 14,09 1622 1843 2081 23,36 007 045 064 0,79

2200 327 3,83 4,38 5,69 7,09 7,83 8,66 969 10,71 1269 1460 16,79 19,04 21,46 24,03 0,07 047 067 082

2300 3,38 3,96 4,53 5,89 7,34 8,10 897 10,04 11,09 13,13 1509 17,34 1963 22,08 24,64 0,08 050 0,70 0,86

2400 348 4,08 4,68 6,09 7,58 8,38 927 1037 11,45 1356 1557 17,87 20,19 2266 2520 008 052 0,73 090

2500 3,58 4,20 4,82 6,28 7,82 8,64 957 10,70 11,81 1397 16,03 1837 20,73 23,19 2570 008 054 076 094

% 2600 3,68 432 4,96 6,46 8,06 8,90 985 11,02 1216 1437 1648 1885 21,23 23,69 26,15 0,09 056 0,79 097

B 2700 3,77 444 5,09 6,65 8,29 916 10,14 11,33 1250 14,76 16,91 19,31 21,70 24,15 26,54 009 058 082 1,01

‘E 2800 3,87 455 523 6,83 8,52 9,41 1041 11,64 1284 1514 1732 19,75 22,14 2456 26,87 009 060 086 1,05

k7 2900 396 4,66 5,36 7,00 8,74 965 1068 11,93 13,16 1551 17,72 20,17 22,55 2493 27,14 0,0 062 089 1,09

2 3000 4,04 4,77 5,48 717 8,95 989 1094 1222 1347 1586 1809 2055 2293 2525 2734 0,10 065 092 1,12

~§ @ 3100 4,13 4,87 5,61 7,34 916 10,12 11,19 12,50 13,77 16,20 1845 20,92 2327 2552 2747 0,70 067 095 1,16

2 3200 4,21 4,97 573 7,50 936 1034 1144 12,77 14,06 1652 18,79 21,26 2357 2575 27,54 0,11 069 098 1,20

g‘ 3300 429 5,07 5,84 7,66 956 1056 11,67 13,03 1434 1683 1911 21,57 23,84 2593 27,54 0,11 0,71 1,01 1,24

3400 437 517 5,96 7,81 975 10,77 11,90 1328 14,61 17,12 1941 21,85 24,08 26,05 0,11 0,73 1,04 1,27

3500 4,44 526 6,07 7,96 994 1097 12,13 1352 1487 1740 19,69 22,11 24,27 26,12 0,12 0,75 1,07 1,31

3600 4,51 535 6,17 810 10,12 11,17 1234 13,76 1512 17,66 19,95 2234 2443 26,14 012 0,77 1,0 1,35

3700 458 543 6,27 824 1029 11,36 1255 1398 1535 1791 20,19 2253 2454 26,11 0,12 080 1,13 1,39

3800 465 552 6,37 838 1046 11,55 12,75 14,19 1558 18,14 20,41 22,70 24,62 0,13 082 1,16 142

3900 4,71 5,60 6,47 8,51 1062 11,72 1294 1440 1579 1835 20,60 22,84 24,65 013 084 1,19 146

4000 4,77 5,67 6,56 863 10,78 11,89 13,12 14,59 1599 1855 20,77 2295 24,64 013 086 122 1,50

4100 483 575 6,65 876 1093 12,05 1329 14,78 16,18 18,73 20,92 23,02 2459 0,14 088 125 1,54

4200 488 5,82 6,74 887 11,07 1221 1346 1495 1635 1889 21,05 23,07 2449 0,14 090 128 1,57

4300 494 5,89 6,82 898 11,21 1235 13,61 15,11 16,52 19,04 21,15 23,08 0,14 093 131 1,61

4400 499 5,95 6,89 909 11,34 1249 13,76 1526 16,66 19,17 21,23 23,05 0,15 095 134 1,65

4500 503 6,01 6,97 919 1146 1263 1390 1540 16,80 1928 21,28 2299 0,15 097 137 1,69

4600 507 6,07 7,04 929 11,58 12,75 1403 1553 16,92 1936 21,30 2290 0,15 099 141 1,72

4700 512 6,12 7,11 938 1169 1286 14,14 1565 17,03 1943 21,30 0,16 1,01 144 1,76

4800 515 6,17 717 946 11,79 1297 1425 1575 17,13 1949 21,28 016 1,03 147 1,80

4900 519 6,22 7,23 954 11,89 13,07 1435 1584 1721 1952 21,22 0,16 1,05 150 1,84

5000 522 6,26 7,28 962 11,97 13,16 1444 1592 17,27 1953 21,14 0,17 1,08 153 187

5100 525 6,30 7,33 969 12,05 1324 1452 1599 1732 1952 21,03 0,17 1,10 156 1,91

5200 527 6,34 7,38 975 12,13 13,31 1459 16,05 17,36 1948 20,90 017 1,92 159 1,95

@ 5300 529 6,37 742 981 12,19 1338 1465 1609 1738 1943 0,18 1,14 162 1,99

5400 5,31 6,40 7,46 986 1225 1343 1469 16,12 1738 1936 0,18 1,16 1,65 2,02

5500 533 642 7,49 991 1230 1348 14,73 16,14 17,37 19,26 0,18 1,18 1,68 2,06

5600 534 645 7,52 995 1234 1352 1476 16,15 17,35 19,14 0,19 1,21 1,71 2,10

5700 535 6,46 7,54 998 1237 1354 14,77 16,14 17,30 19,00 019 123 1,74 213

5800 535 648 756 10,01 1240 1356 14,77 16,11 17,24 1883 019 1,25 1,77 217

5900 536 6,49 7,58 10,04 1242 13,57 14,77 16,08 17,17 020 127 180 221

6000 536 649 759 10,05 1242 13,57 1475 16,03 17,08 020 1,29 183 225

6100 535 649 760 10,06 1242 13,55 14,71 1596 16,96 020 131 186 228

6200 534 649 760 10,07 1241 13,53 1467 1588 16,84 021 133 189 232

6300 533 649 760 1006 1240 13,50 14,61 1578 16,69 Vinax < 55 M/s 021 136 192 236

6400 5,31 6,48 759 10,05 1237 13,46 1455 1567 16,53 021 1,38 19 240

6500 530 646 7,58 10,04 1234 13,40 1447 1555 16,34 022 140 199 243

6600 527 644 756 10,01 1229 13,34 1437 1541 022 142 202 247

6700 525 642 754 998 1224 1326 1427 1525 USA2m 022 144 205 251

6800 522 639 751 | 995 1217 13,18 14,15 1508 Prosimy o kontakt 023 146 208 255

6900 518 636 748 990 1210 13,08 1402 1489 2 naszymi inzynierami 023 149 211 258

7000 514 6,32 744 985 1202 1297 13,87 1469 023 1,51 214 262

@ v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota

91



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt RED POWERII Profil SPB, 5V/15N, 5V/15)

Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy=3550 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 33
Nadwyzka przetozenia
© Q N Srednica podziatowa matego kota dg, (mm) (kW) na pas dla
o = 101 106 127 >157
> (min™) 140 150 160 180 200 224 250 280 315 335 355 375 400 do do do

105 126 1,57

700 4,02 464 527 650 773 918 1074 1252 1457 1573 1688 1802 1944 005 033 047 058
950 519 602 684 848 1009 1201 1405 1638 1905 20,55 22,04 2351 2532 007 045 064 078
1450 7,33 8,55 975 12,12 1446 1721 20,13 2341 27,02 2918 31,19 33,16 3554 OI1 069 097 120
2850 1211 1421 1628 2029 2411 2843 3278 37,30 @ 41,87 4411 4605 021 135 192 235

100 0,74 084 094 1,14 1,34 1,58 1,84 213 247 267 286 305 329 001 005 007 008
200 1,36 1,56 1,75 2,14 2,52 2,98 3,47 4,03 4,68 5,05 5,42 5,79 624 001 009 013 016
300 1,94 223 2,51 307 363 430 502 584 678 732 78 839 906 002 014 020 025
400 2,49 2,86 3,23 3,97 4,70 5,57 6,51 7,58 8,81 952 1021 1091 11,77 903 019 027 033
500 3,02 347 393 484 574 6,81 796 927 1078 11,64 1250 1335 1440 004 024 034 041

@ 600 3,52 4,07 4,61 5,68 6,74 8,01 937 1092 1270 13,72 1472 1572 1696 004 028 040 049

700 4,02 4,64 5,27 6,50 7,73 918 1074 12,52 1457 1573 1688 1802 1944 005 033 047 058

800 4,50 5,20 5,91 7,30 869 1033 1209 1409 1640 17,70 1899 2027 21,85 006 038 054 066

900 4,9 575 6,53 809 963 1145 1341 1563 1818 1961 2104 2244 2418 007 043 061 074

1000 542 628 7,15 886 10,55 12,55 1469 1713 1991 2148 2302 2455 2643 007 047 067 082

1100 5,86 6,81 7,75 961 1145 1363 1595 1859 21,60 2329 2495 2659 2861 008 052 074 091

1200 6,29 732 | 833 1035 1233 1468 | 17,18 2001 2324 | 2504 2682 | 2856 3070 009 057 081 099

1300 6,72 7,82 891 11,07 1320 1571 = 1838 | 21,40 24383 2674 2862 | 3046 32,71 8'}8 8’2§ 8131 1?2
1400 7.13 831 947 11,78 | 1404 1672 = 1956 | 2275 2637 2838 = 3035 | 32,28 3462 \ : ) /

@

c 1500 7,54 878 1002 . 1247 | 1487 17,70 20,70 2406 27,86 2996 3202 3402 3644 011 071 101 124

ES 1600 7,93 925 1056 = 1314 1568 1866 = 2181 2534 2930 3148 3361 | 3567 3816 912 076 108 132

& 1700 8,32 971 11,09 1381 1647 1960 2289 2657 30,68 3293 3512 3724 3978 012 081 114 140

a 1800 869 1016 11,60 1445 1724 2051 23,94 2776 3200 3432 3656 3871 4128 013 085 121 148

< 1900 906 1059 1211 1509 1800 21,39 2496 2890 3326 3564 37,91 40,0 4268 014 090 128 157

N ® 2000 942 11,02 1260 1570 1873 2225 2594 3000 3447 3688 39,18 4138 4395 015 095 134 165

g 2100 977 1144 1308 1630 1944 2309 2688 3105 3560 3805 4037 4255 4510 015 099 141 173

= 2200 10,11 11,84 13,55 1689 20,13 2390 27,80 32,06 3668 39,14 41,45 | 4363 4613 016 104 148 181

2300 1044 1224 1400 1746 2081 2467 2867 33,01 37,68 40,14 | 4245 4459 4701 017 109 155 190

2400 10,77 12,62 1445 1801 2146 2543 2951 33,92 3861 = 41,07 4334 4543 4776 018 114 161 198

2500 11,08 1299 1488 1855 2209 26,15 3031 3477 3947 4190 4414 4616 4837 018 118 168 206

2600 11,39 13,36 1529 1907 2269 2684 31,06 3556 | 4026 4265 4482 4676 4883 019 123 175 214

2700 11,68 1371 1570 1957 2328 2750 31,78 3630 = 4096 4331 4540 47,23 81%? ]gg }:gg §§?
2800 11,97 1405 1609 2005 23,84 2813 3245 3698 | 41,59 4386 4586 47,57 : ’ / :

2900 1224 1438 1647 2052 2437 2873 33,09 | 3761 42,13 4432 46,21 021 137 195 239

3000 1251 1469 1683 2096 24,88 2929 33,67 3817 4259 44,68 022 142 202 247

3100 12,76 1500 17,98 21,39 2537 2982 3421 3867 4296 44,93 023 147 208 256

3200 1301 1529 1752 21,80 2583 3032 3471 3910 4324 023 1,52 215 264

3300 1324 1557 17,84 22,19 2627 30,78 | 3515 3947 4342 024 156 222 272

@ 3400 1347 1584 1815 2256 2668 3120 3555 39,77 025 161 229 280

3500 1368 16,10 1844 2291 2706 31,59 = 3589 40,00 026 166 235 289

3600 13,89 1634 1872 2324 2742 | 3194 36,19 40,15 026 171 242 297

3700 1408 1657 1898 23,54 27,74 = 32,25 3643 40,24 027 175 249 305

3800 1426 1679 1923 2383 2804 3252 3661 028 1,80 255 3,13

3900 1443 1699 19,46 2409 2830 = 32,75 36,74 029 1,85 262 321

4000 1459 17,18 1967 2433 2854 3294 3681 glig 1,;9‘ ;?Z z.ig
4100 1474 1735 1987 2455 2875 3308 3683 \ / g /

4200 1487 17,52 20,05 2474 2892 33,18 36,79 031 1,99 28 346

4300 1500 17,66 2021 2491 2906 3324 032 204 289 354

4400 15,11 17,79 2035 2506 29,17 3325 032 208 296 3,63

4500 15,20 17,91 20,48 | 2518 29,25 33,22 033 213 303 371

4600 1529 1801 2059 = 2528 2929 33,14 034 218 309 379

@ 4700 15,36 18,10 20,68 2535 29,30 034 223 316 387

4800 15,42 1817 20,75 2539 29,27 035 227 323 396

4900 15,47 1822 20,80 2541 2921 036 232 329 4,04

5000 1550 1826 20,84 2540 29,11 037 237 336 412

5100 15,52 1828 20,85 2536 28,97 037 242 343 420

5200 15,53 1829 20,84 2530 2880 038 246 350 4,29

5300 1552 1828 20,82 2520 039 251 356 437

5400 1550 = 1825 20,77 2508 8'28 %g? §.¢;(3) jglg
5500 1546 1820 20,70 24,93 ! ! b !

Vmax < 55 m/s

v>42m/s.
Prosimy o kontakt

Z naszymi inzynierami
v (m/s)

Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota

92 UWAGA! Profile 5V/15N, 5V/15J odnosza sie do $rednicy zewnetrznej.



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt RED POWERII Profil SPC
Moc znamionowa Py (kW) dla=180°iLy;=5600 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 34
| Nadwyzka przetozenia
© Q ng Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
g\1E 101 106 127 >157
> (min™) 224 250 280 315 335 355 375 400 450 500 560 630 710 do do do

105 126 157

700 11,09 13,84 16,98 20,59 22,64 24,66 26,67 29,16 34,06 38,86 44,48 50,84 57,82 014 09 128 1,57
950 14,23 17,84 21,94 26,64 29,28 31,90 34,48 37,66 43,88 49,88 56,80 64,44 72,55 019 1,22 1,73 213
1450 19,73 24,86 30,63 37,14 40,75 44,28 47,72 51,90 59,81 67,09 74,92 82,69 89,59 029 1,86 265 325
2850 29,03 36,59 44,44 52,30 56,11 59,39 057 367 520 6,38

50 1,12 1,35 1,63 1,94 2,12 2,30 247 2,69 3,13 3,57 4,09 4,69 537 001 006 009 011
100 2,07 2,52 3,04 3,64 3,98 4,32 4,66 5,09 5,93 6,76 7,75 8,90 10,20 002 013 0,18 0,22
150 2,96 3,62 4,38 5,26 5,75 6,25 6,75 7,36 8,59 9,80 11,25 12,93 14,82 004 026 037 045
200 3,80 4,67 5,66 6,81 7,46 8,11 8,76 9,56 11,16 12,75 14,64 16,82 19,29 006 039 055 067
250 4,61 5,68 6,90 8,32 9,12 9,92 10,71 11,71 13,67 15,62 17,94 20,61 23,63 007 045 064 078

300 5,40 6,67 8,11 9,79 10,74 11,68 12,63 13,80 16,12 18,42 21,15 24,31 27,86 0,08 051 0,73 0,90
350 6,17 7,63 9,30 11,23 12,32 13,41 14,50 15,84 18,52 21,16 24,30 27,92 31,98 0,09 058 082 1,01
@ 400 6,92 8,57 10,45 12,64 13,87 15,10 16,33 17,85 20,87 23,85 27,38 31,44 36,00 010 064 091 1,12
450 7,65 9,49 11,59 14,02 15,40 16,77 18,13 19,82 23,17 26,48 30,40 34,89 39,92 011 071 100 123
500 8,36 10,39 12,71 15,38 16,89 18,40 19,90 21,76 25,44 29,06 33,34 38,25 43,72 012 0,77 1,00 134

550 9,06 11,28 13,80 16,72 18,37 20,01 21,64 23,66 27,66 31,59 36,23 41,53 47,42 013 084 1,19 145
600 9,75 12,15 14,88 18,03 19,81 21,58 23,34 25,53 29,83 34,07 39,05 44,72 51,01 014 09 128 157
650 10,43 13,00 15,94 19,32 21,24 23,14 25,02 27,36 31,97 36,49 41,80 47,82 54,48 015 09 137 1,68
700 11,09 13,84 16,98 20,59 22,64 24,66 26,67 29,16 34,06 38,86 44,48 50,84 57,82 016 1,03 146 1,79
750 11,74 14,67 18,00 21,84 24,01 26,16 28,29 30,93 36,11 41,18 47,09 53,76 61,04 017 1,09 155 1,90

800 12,38 15,48 19,01 23,07 2536 27,63 29,88 32,66 38,12 43,44 4963 56,58 64,13 018 1,16 164 201

850 13,01 16,28 20,01 24,28 26,69 29,08 3144 3436 40,09 4565 52,10 5930 67,08 019 1,22 1,73 213
9200 13,63 17,07 20,98 25,47 28,00 30,50 3298 36,03 4200 47,80 54,49 61,92 69,89 020 1,29 1,83 224

950 14,23 17,84 2194 2664 2928 31,90 3448 37,66 43,88 49,88 56,80 64,44 72,55 021 1,35 192 235

1000 14,83 18,60 22,88 27,79 3054 33,26 35,95 3926 4570 5191 59,03 66,83 75,0 022 141 201 246

1050 1541 19,35 23,81 2891 31,78 34,60 37,39 40,82 47,48 53,88 61,17 69,12 77,40 023 148 210 257
1100 1599 20,08 24,72 30,02 32,99 3592 3880 42,34 49,21 55,77 63,22 71,28 79,57 024 1,54 219 2,69
1150 16,56 20,81 25,62 31,10 34,17 37,20 40,18 43,83 50,89 57,61 65,19 73,32 81,57 025 161 228 280
1200 17,11 21,51 26,49 32,17 35,34 38,45 41,52 45,27 52,51 59,37 67,06 75,23 83,40 026 167 237 291
@ 1250 17,65 22,21 27,36 33,21 36,47 39,68 42,83 46,68 54,08 61,06 68,84 77,01 85,03 027 1,74 246 3,02

1300 18,19 22,89 28,20 34,22 37,58 40,88 44,11 48,05 55,60 62,69 70,52 78,64 86,48 028 1,80 256 3,13
1350 18,71 23,56 29,03 35,22 38,67 42,04 45,35 49,37 57,06 64,23 72,09 80,14 87,72 029 1,86 265 325
1400 19,22 24,22 29,84 36,19 39,72 43,18 46,55 50,66 58,47 65,70 73,56 81,49 88,76 030 193 274 336
1450 19,73 24,86 30,63 37,14 40,75 44,28 47,72 51,90 59,81 67,09 74,92 82,69 89,59 031 199 283 347

Wywazone statycznie

1500 20,22 25,49 31,40 38,07 41,75 45,35 48,85 53,09 61,09 68,40 76,17 83,74 032 206 292 3,58
1550 20,70 26,10 32,16 38,97 42,73 46,39 49,95 54,25 62,31 69,62 77,31 84,62 033 212 301 3,69
1600 21,17 26,71 32,90 39,84 43,67 47,39 51,00 55,35 63,47 70,77 78,33 85,34 034 219 3,70 3,80
1650 21,63 27,29 33,62 40,70 44,59 48,36 52,02 56,41 64,56 71,82 79,22 85,90 035 225 3,19 392
1700 22,08 27,86 34,32 41,52 45,47 49,30 52,99 57,42 65,59 72,78 80,00 036 231 329 4,03
1750 22,51 28,42 35,00 42,32 46,33 50,20 53,93 58,38 66,54 73,65 80,64 037 238 338 414
1800 22,94 28,97 35,66 43,09 47,15 51,06 54,82 59,29 67,43 74,43 81,16 038 244 347 425
1850 23,35 29,50 36,30 43,84 47,94 51,89 55,66 60,14 68,25 75,11 81,54 039 251 356 436
1900 23,76 30,01 36,92 44,56 48,70 52,67 56,47 60,95 68,99 75,69 040 257 3,65 448
1950 24,15 30,51 37,52 45,25 49,43 53,42 57,23 61,70 69,65 76,17 041 264 374 459
2000 24,53 30,99 38,11 45,91 50,12 54,13 57,94 62,40 70,24 76,54 042 270 383 470
2050 24,90 31,46 38,66 46,55 50,78 54,80 58,60 63,04 70,75 76,81 043 2,77 392 481
@ 2100 25,25 31,91 39,20 4715 51,40 55,43 59,22 63,62 71,19 76,98 044 283 4,02 492
2150 25,60 32,34 39,72 47,72 51,99 56,01 59,79 64,14 71,54 045 289 4,11 504
2200 25,93 32,76 40,21 48,27 52,54 56,56 60,31 64,61 71,80 046 296 420 515
2250 26,25 33,16 40,68 48,78 53,05 57,06 60,78 65,01 71,98 047 302 429 526
2300 26,55 33,55 41,13 49,26 53,53 57,52 61,20 65,36 72,08 048 309 438 537
2350 26,84 33,92 41,56 49,71 53,97 57,93 61,56 65,63 049 315 447 548
2400 27,12 34,27 41,96 50,12 54,37 58,29 61,87 65,85 050 322 456 5,60
2450 27,39 34,60 42,33 50,51 54,73 58,61 62,13 66,00 051 328 466 571
2500 27,64 34,91 42,69 50,85 55,05 58,88 62,33 66,08 052 334 4,75 582
2550 27,88 35,21 43,01 51,17 55,33 59,11 62,48 66,10 053 341 484 593
2600 28,11 35,49 43,32 51,45 55,57 59,28 62,57 66,05 054 347 493 6,04
2650 28,32 35,75 43,59 51,69 55,76 59,41 62,60 055 354 502 6,16
2700 28,52 35,99 43,85 51,90 55,92 59,48 62,57 056 360 511 6,27
2750 28,70 36,21 44,07 52,07 56,03 59,50 62,48 057 367 520 6,38
2800 28,87 36,41 44,27 52,20 56,09 59,47 62,33 058 3,73 529 649
2850 29,03 36,59 44,44 52,30 56,11 59,39 059 379 539 6,60
2900 29,17 36,75 44,59 52,36 56,08 59,26 060 386 548 6,71
@ 2950 29,29 36,90 44,70 52,38 56,01 59,07 061 392 557 683
3000 29,40 37,02 44,79 52,36 55,89 062 399 566 694
3050 29,50 3712 44,85 52,30 55,73 063 4,05 575 7,05
3100 29,58 37,20 44,88 52,20 55,51 064 4,12 584 7,16
3150 2964 3725 4488 52,05 Vimax < 55 M/s 065 4,18 593 7,27
3200 29,69 37,29 44,85 51,87 066 424 6,02 739
3250 29,72 37,31 44,79 51,64 067 431 6,12 7,50
3300 2973 3730 4470 51,38 v>42m/s. 068 437 621 761
3350 29,73 37,27 44,58 i 069 444 630 7,72
3400 2971 3721 4443 Prosimy o kontakt 070 450 639 7,83
3450 29,68 37,14 44,25 Z naszymi inzynierami
3500 29,63 37,04 44,03
v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt RED POWERII Profil 8V/25N, 8V/25)

Moc znamionowa Py (kW) dla B =180°i 8V 2500/6350 mm L, \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 35
Nadwyzka przetozenia
© Q N Srednica podziatowa matego kota, (mm) (kW) na pas dla
o = 101 106 127 >157
> (min) 335 355 375 425 450 475 500 530 560 600 630 710 800 do do do

105 126 1,57

700 28,21 31,31 34,38 41,89 45,56 49,17 52,72 56,90 60,98 66,28 70,14 7991 89,95 028 183 260 3,18
950 35,60 39,51 43,34 52,60 57,04 61,36 65,54 70,37 74,99 80,81 84,91 94,65 103,34 038 248 352 432
1450 46,12 50,96 55,57 66,08 70,75 75,01 78,82 82,80 86,09 89,34 90,88 059 379 538 6,60

50 2,80 3,08 3,36 4,04 4,39 4,73 5,07 547 5,88 6,42 6,82 7,88 9,07 002 013 0,19 0,23

100 523 5,76 6,29 7,60 8,26 8,91 9,56 10,34 11,11 12,14 12,91 14,95 17,22 004 026 037 045

150 7,50 8,28 9,05 10,98 11,93 12,88 13,83 14,96 16,09 17,59 18,71 21,67 24,96 006 039 056 0,68

200 9,68 10,69 11,70 14,22 15,46 16,70 17,94 19,42 20,89 22,83 24,29 28,13 32,40 008 052 074 091

@ 250 11,78 13,03 14,27 17,35 18,88 20,40 21,92 23,73 25,53 27,91 29,68 34,37 39,56 010 065 093 1,14

300 13,81 15,29 16,76 20,40 22,20 24,00 25,78 27,91 30,02 32,82 34,90 40,39 46,44 012 078 1,11 1,36
350 15,79 17,49 19,17 23,36 25,43 27,49 29,53 31,97 34,39 37,58 39,96 46,19 53,04 014 091 130 1,59
400 17,71 19,63 21,53 26,24 28,57 30,88 33,18 3591 38,62 42,19 44,84 51,77 59,35 016 105 148 1,82
450 19,58 21,71 23,82 29,04 31,62 34,18 36,72 39,73 42,71 46,64 49,54 5712 65,35 018 1,18 1,67 2,05
500 21,40 23,74 26,05 31,77 34,59 37,38 40,14 43,43 46,66 50,92 54,06 62,23 71,02 020 131 186 227

550 23,18 25,71 28,23 34,42 37,47 40,48 43,46 46,99 50,48 55,04 58,39 67,07 76,34 022 144 204 250
600 24,90 27,63 30,34 36,99 40,26 43,48 46,67 50,43 54,14 58,97 62,52 71,65 81,28 024 157 223 273
650 26,58 29,50 32,39 39,48 42,96 46,38 49,76 53,74 57,64 62,73 66,44 75,93 85,83 026 1,70 241 296
700 28,21 31,31 34,38 41,89 45,56 49,17 52,72 56,90 60,98 66,28 70,14 79,91 89,95 028 183 260 3,18
750 29,79 33,07 36,30 44,21 48,06 51,85 55,56 59,91 64,16 69,64 73,61 83,57 93,62 030 19 278 341

800 31,32 34,77 38,16 46,45 50,47 54,41 58,26 62,77 67,15 72,78 76,83 86,89 96,83 032 209 297 364

@ 850 32,80 36,41 39,96 48,59 52,77 56,85 60,83 65,47 69,96 75,69 79,79 89,86 99,53 034 222 3,15 3,87
900 34,23 37,99 41,69 50,64 54,96 59,17 63,26 68,01 72,58 78,37 82,49 92,45 101,71 036 235 334 4,09

950 35,60 39,51 43,34 52,60 57,04 61,36 65,54 70,37 74,99 80,81 84,91 94,65 103,34 038 248 352 4732

1000 36,92 40,97 44,93 54,46 59,01 63,41 67,66 72,55 77,19 82,99 87,04 96,43 104,39 040 261 3,71 455

1050 38,19 42,36 46,44 56,21 60,85 65,32 69,62 74,54 79,18 84,91 88,86 97,79 104,83 042 2,74 390 4,78
1100 39,40 43,69 47,87 57,85 62,57 67,10 71,42 76,33 80,93 86,55 90,36 98,70 104,64 044 2,88 4,08 5,00

Wywazone statycznie

1150 40,55 44,95 49,23 59,39 64,16 68,72 73,04 77,93 82,45 87,90 91,53 99,14 046 3,01 427 523
1200 41,64 46,14 50,50 60,81 65,62 70,18 74,49 79,31 83,72 88,95 92,36 99,10 049 3,14 445 546
1250 42,66 47,25 51,69 62,12 66,94 71,49 75,75 80,47 84,74 89,70 92,83 98,55 051 327 464 569
1300 43,63 48,30 52,80 63,30 68,12 72,63 76,82 81,41 85,50 90,12 92,93 053 340 482 5091
1350 44,53 49,26 53,82 64,36 69,15 73,60 77,70 82,12 85,98 90,20 92,64 055 353 501 614
@ 1400 45,36 50,15 54,74 65,29 70,03 74,39 78,36 82,58 86,18 057 366 519 637
1450 46,12 50,96 55,57 66,08 70,75 75,01 78,82 82,80 86,09 059 379 538 6,60
1500 46,82 51,68 56,31 66,74 71,32 7543 79,07 82,76 85,70 061 392 557 6,82
1550 47,44 52,32 56,95 67,26 71,72 75,66 79,09 063 405 575 7,05
1600 47,98 52,88 57,48 67,64 71,95 75,70 78,87 065 4,18 594 7,28
1650 48,46 53,34 57,91 67,87 72,00 75,53 78,43 067 431 6,12 7,51
1700 48,85 53,72 58,24 67,95 71,88 7515 77,74 069 444 631 7,73
1750 49,16 54,00 58,46 67,86 71,57 74,56 76,80 0,71 457 649 7,96
1800 49,40 54,18 58,56 67,62 71,07 0,73 4,70 6,68 8,19
1850 49,54 54,27 58,55 67,22 70,38 0,75 484 686 842
1900 49,61 54,25 58,42 66,65 69,49 0,77 497 705 864
@ 1950 49,59 54,13 58,18 65,90 68,40 079 510 723 887
2000 49,47 53,91 57,81 64,98 67,10 081 523 742 9,10
2050 49,27 53,58 57,31 083 536 761 933
2100 48,98 53,14 56,69 085 549 7,79 9,55
2150 48,59 52,59 55,93 087 562 798 9,78
2200 48,10 51,93 55,04 089 575 8,16 10,01
2250 47,51 51,15 54,02 091 588 835 10,23

Vimax < 55 m/s

v>42m/s.
Prosimy o kontakt

Z naszymi inzynierami

v (m/s)

Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz USA-Standard RMA/MPTA) Kofa
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt Super X-POWER M=S Profil XPZ, 3VX, 9JX
Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy;=1600 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 36
Nadwyzka przetozenia
s <2 ny Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
s E 101 1,06 127 >157
> (min™) 56 60 63 71 80 85 90 95 100 112 125 140 160 180 200 do do do

1,05 126 1,57

700 0,72 084 092 1,14 1,39 1,53 1,80 1,94 226 242 2,61 3,00 3,51 4,02 4,53 001 006 008 0,10
950 0,92 1,07 1,18 1,48 1,80 198 234 252 294 3,15 339 391 4,58 525 5,90 001 008 0,11 0,13
1450 1,27 1,49 1,65 2,08 2,56 2,83 3,35 360 422 452 487 561 6,58 7,52 8,44 002 012 0,16 0,20
2850 2,07 246 2,76 354 439 486 578 624 7,30 7,82 8,42 967 1126 12,77 14,17 004 023 032 040

100 0,14 0,16 0,18 0,22 0,26 0,28 0,33 0,35 0,41 0,43 0,46 0,53 0,62 0,71 0,80 000 001 0,01 0,01
200 0,26 0,30 0,32 0,39 0,47 0,52 0,61 0,65 0,75 0,80 0,86 0,99 1,16 1,32 1,49 000 002 002 003
300 0,36 0,42 046 0,56 0,67 0,74 0,87 0,93 1,08 1,15 1,24 1,42 1,66 1,90 2,14 000 002 003 004
400 0,46 0,53 0,58 0,71 0,86 0,95 1,11 1,19 1,39 1,48 1,60 1,83 2,15 2,46 2,76 000 003 005 006
500 0,55 0,64 0,70 0,86 1,05 1,15 1,35 1,45 1,69 1,81 1,94 2,23 2,62 2199 3,37 001 004 006 0,07

600 0,64 0,74 0,81 1,01 1,22 1,34 1,58 1,70 1,98 2,12 2,28 2,62 3,07 3,51 3,95 0,01 005 007 0,08
700 0,72 0,84 0,92 1,14 1,39 1,53 1,80 1,94 2,26 2,42 2,61 3,00 3,51 4,02 4,53 001 006 008 0,10
800 0,80 0,93 1,03 1,28 1,56 1,72 2,02 2,18 2,54 2,72 293 3,37 3,95 4,52 5,08 001 006 009 0,11
900 0,88 1,02 1,13 141 1,72 1,90 2,24 241 2,81 3,01 3,24 3,73 4,37 5,01 5,63 001 007 0,70 0,13
1000 0,96 1,11 1,23 1,54 1,88 2,07 245 2,63 3,08 3,29 3,55 4,09 4,79 548 6,17 001 008 0,11 0,14

1100 1,03 1,20 1,33 1,66 2,04 2,24 2,65 2,86 3,34 3,57 3,85 4,43 5,20 5,95 6,69 001 009 0,12 0,15
1200 1,10 1,28 1,42 1,79 2,19 241 2,86 3,07 3,59 3,85 4,15 4,78 5,60 6,41 7,21 001 0,10 0,14 0,17
1300 1,17 1,37 1,52 1,91 2,34 2,58 3,05 3,29 3,84 4,12 4,44 511 6,00 6,86 7,71 002 0,90 0,15 0,18
1400 1,24 1,45 61 2,03 2,49 2,74 3,25 3,50 4,09 4,39 4,73 545 6,38 7,30 8,20 002 0,11 0,96 0,19
1500 1,30 1,53 70 2,14 2,63 2,91 3,44 3,71 4,34 4,65 5,01 577 6,77 7,74 8,69 002 0,2 0,17 0,21
7/
8

1
1
1600 1,37 1,61 1,78 2,25 2,78 3,06 3,63 391 4,58 = 4,91 5,29 6,09 7,14 8,16 9,16 002 013 0,18 0,22
@ 1700 1,43 1,68 1,87 2,37 2,92 3,22 3,82 4,11 4,82 5,16 5,56 6,41 7,51 8,58 9,62 002 014 0,19 024
1800 1,49 1,76 1,95 2,48 3,06 3,37 4,00 4,31 5,05 541 583 6,72 7,87 899 10,07 002 014 020 025
1900 1,55 1,83 2,04 2,59 19 3,53 4,18 4,51 5,28 5,66 6,10 7,02 8,22 9,39 10,52 002 015 022 0,26
2000 1,61 1,90 2,12 2,69 3,33 3,67 4,36 4,70 5,51 5,90 6,36 7,32 8,57 9,78 10,95 002 016 023 0,28

2100 1,67 1,97 2,20 2,80 3,46 3,82 454 4,89 573 6,14 6,62 7,62 891 10,16 11,37 003 017 024 029
2200 1,72 2,04 2,28 2,90 BI58) 3,97 4,71 5,08 5,95 6,38 6,87 791 925 1054 11,78 003 018 025 0,31
2300 1,78 2,11 2,36 3,00 3,72 4,11 4,88 5,26 6,17 6,61 7,12 8,19 958 1091 12,18 003 0,18 026 032
2400 1,83 2,18 2,43 3,10 384 425 5,05 5,45 6,38 6,84 7,37 8,47 990 11,26 12,57 003 0,19 027 033
2500 1,89 2,24 2,51 3,20 3,97 4,39 522 5,63 6,59 7,06 7,61 875 1022 11,61 12,94 003 020 028 035

2600 1,94 2,31 2,58 3,30 4,09 4,53 5,38 5,80 6,80 7,29 7,85 9,02 1052 11,95 1331 003 021 030 036
2700 1,99 2,37 2,65 320 4,21 4,66 5,54 5,98 7,00 7,50 8,08 929 1083 1229 13,66 003 022 031 038
2800 2,04 2,43 2,72 3,49 4,33 4,80 5,70 6,15 7,20 7,72 8,31 955 11,12 12,61 14,01 003 022 032 039
2900 2,09 2,49 2,79 3,58 4,45 4,93 5,86 6,32 7,40 7,93 8,54 980 1141 1292 14,34 004 023 033 040
3000 2,14 2,55 2,86 3,67 4,57 5,06 6,02 6,49 7,60 8,14 876 10,05 11,69 13,22 14,65 004 024 034 042

3100 2,19 2,61 2,93 3,76 4,68 518 6,17 6,65 7,79 8,34 898 10,29 11,96 13,52 14,96 004 025 035 043
3200 2,23 2,67 3,00 3,85 4,80 531 6,32 6,81 7,97 8,54 919 1053 12,23 13,80 1525 004 026 036 045
3300 2,28 2,73 3,06 394 491 543 6,47 6,97 8,16 8,74 940 10,77 12,49 14,08 1553 004 026 037 046
3400 2,32 2,79 313 4,03 5,02 5,56 6,61 713 8,34 8,93 960 11,00 12,74 1434 1579 004 027 039 047
3500 2,37 2,84 3,19 4,11 513 5,68 6,76 7,28 8,52 9,12 981 11,22 1298 1459 16,04 004 028 040 049

3600 2,41 2,90 3,25 4,20 523 5,80 6,90 744 870 931 10,00 11,44 1322 1483 16,28 004 029 041 050
3700 2,45 2,95 3,32 4,28 5,34 591 7,04 7,59 8,87 949 1020 11,65 13,44 1507 16,50 005 030 042 052
3800 2,50 3,00 3,38 4,36 544 6,03 7,17 7,73 9,04 967 1038 11,85 1366 1529 16,71 005 030 043 053
3900 2,54 3,05 344 444 554 6,14 7,31 7,88 9,20 984 10,57 12,05 1387 1550 16,90 005 031 044 054
4000 2,58 3,10 3,49 4,52 564 625 744 8,02 936 10,01 10,75 1225 14,08 1569 17,08 005 032 045 056

4100 2,61 3,15 3,55 4,60 574 6,36 7,57 8,16 952 10,18 10,92 1244 1427 1588 17,24 005 033 047 057
4200 2,65 3,20 3,61 4,67 584 647 7,70 8,29 967 1034 11,09 1262 1446 16,05 17,39 005 034 048 058
4300 2,69 3,25 366 4,75 5,93 6,57 7,82 8,43 983 1050 11,26 12,79 1463 1622 17,52 005 034 049 0,60
4400 2,73 3,30 3,72 4,82 6,03 6,68 794 856 997 1065 11,42 129 1480 1637 17,63 005 035 050 061
4500 2,76 3,34 3,77 4,89 6,12 6,78 8,06 868 10,12 10,80 11,58 13,13 14,96 16,50 17,73 006 036 051 063

4600 2,80 3,39 3,82 4,97 6,21 6,88 8,18 881 1026 10,95 11,73 1328 1511 16,63 17,81 006 037 052 064
4700 2,83 3,43 3,87 5,03 6,30 6,98 8,30 893 1040 11,09 11,87 1343 1525 16,74 17,87 006 038 053 065
4800 2,86 3,47 3,93 5,10 6,38 7,07 8,41 905 10,553 11,23 1202 1358 1538 16,84 17,92 006 038 054 067
4900 2,90 3,52 3,97 517 6,47 717 8,52 917 1066 11,36 12,15 13,71 1550 16,92 17,94 006 039 056 068
5000 2,93 356 4,02 524 655 7,26 8,63 928 10,78 11,49 1228 1384 1561 17,00 17,95 006 040 057 0,70

@ 5100 296 360 407 530 663 735 873 939 1090 11,62 1241 1397 1572 17,05 17,94 006 041 058 0,71
5200 299 364 412 536 671 744 883 950 11,02 11,74 1253 14,08 1581 17,10 1791 006 042 059 0,72

Wywazone statycznie

5300 302 368 416 543 679 753 893 961 11,14 11,85 1265 1419 1589 17,13 007 042 060 0,74
5400 3,05 3,71 4,21 5,49 6,87 7,61 9,03 971 11,25 11,96 12,76 1430 1596 17,14 007 043 061 075
5500 3,07 3,75 4,25 5,55 6,94 7,69 9,12 981 11,35 12,07 1287 1439 1602 17,14 007 044 062 0,77
5600 310 379 429 560 702 777 922 99 1145 1217 12,97 1448 1607 17,13 007 045 064 0,78
5800 315 386 437 572 7106 793 939 1009 1164 1236 13,15 1463 16,14 17,06 007 046 066 081
6000 3,20 3,92 4,45 5,82 7,29 8,07 956 10,26 11,82 1253 1331 14,75 16,16 007 048 068 084
6200 3,24 3,98 4,52 592 742 8,21 971 1042 1198 1269 1345 1484 16,13 008 050 0,70 0,86
6400 329 404 459 602 754 834 985 1056 1212 1282 1356 1490 16,06 008 051 073 089
6600 333 409 466 611 765 846 998 1069 1224 1293 1365 1492 008 053 075 092
6800 3,36 4,14 4,72 6,20 7,76 857 10,10 10,81 12,34 13,01 13,72 1491 008 054 0,77 095
7000 3,39 4,19 4,77 6,27 7,85 868 10,21 1091 1243 13,08 13,76 14,87 Vmax < 55 m/s 009 056 079 097
7200 342 423 483 635 794 877 1030 11,00 1249 13,13 13,77 1479 009 058 082 1,00
7400 345 427 487 641 802 88 1039 11,08 1254 13,15 13,76 14,67 009 059 084 1,03
7600 3,47 4,31 4,92 6,48 8,10 893 1046 11,14 1256 13,15 13,72 009 061 086 1,06
7800 3,49 4,34 4,96 6,53 8,16 9,00 10,51 11,19 12,57 13,12 13,65 v>42m/s. 0,10 062 089 1,09
8000 350 436 499 658 822 905 1056 11,22 1255 13,08 13,56 Prosimy o kontakt 0,10 064 091 1,11
8200 351 439 502 662 826 910 1059 11,23 1252 13,00 1343 2 naszymi inzvnierami 0,0 066 093 1,14
8400 352 440 504 666 830 913 1060 11,23 1246 1290 13,28 4 Y 0,0 067 095 1,7
D) ) v (s
Wywazone dynamicznie (Szczegdty patrz DIN 2211) Kota

UWAGA! Profile 3VX odnosza sie do $rednicy zewn. 95



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt Super X-POWER M=S Profil XPA

Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy=2500 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 37
Nadwyzka przetozenia
© Q ng Srednica podziatowa matego kota dg, (mm) (kW) na pas dla
glE 101 1,06 1,27 >157
> (min) 71 80 85 95 100 112 118 125 140 160 180 200 224 250 280 do do do

105 126 1,57

700 1,12 1,55 1,78 2,25 2,48 3,04 3,31 3,63 4,32 522 6,11 7,00 8,05 9,18 10,46 002 0,13 0,19 0,23
950 1,43 2,00 2,31 294 3,24 3,98 435 4,77 5,68 6,87 8,05 922 1060 12,08 13,76 003 0,8 0,26 031
1450 2,01 2,84 3,31 4,22 4,68 577 6,31 6,93 826 10,00 11,71 1339 1537 1746 1981 004 027 039 048
2850 3,31 4,85 5,70 7,37 820 10,15 11,11 12,21 1452 1749 2031 2298 2596 28,88 31,84 0,08 054 077 094

100 0,22 028 032 040 043 0,52 057 062 073 0,87 1,02 1,16 1,33 1,52 1,73 000 002 003 003
200 039 0,52 060 074 081 0,98 1,07 1,17 1,38 1,66 1,94 221 254 289 330 001 004 005 0,07
300 0,55 0,75 0,85 1,06 1,17 1,42 1,54 1,69 2,00 241 2,81 3,22 3,70 4,21 4,81 001 006 008 0,10
400 0,70 0,96 1,10 1,37 1,51 1,84 2,00 2,19 2,60 3,13 367 419 482 550 6,27 001 008 0,11 0,3
500 0,85 1,16 1,33 1,67 1,84 225 2,45 2,68 3,18 384 450 5,15 592 675 7,70 001 009 0,13 0,16

600 0,99 1,36 1,56 1,96 2,16 2,65 2,88 3,16 3,75 4,54 531 6,08 6,99 7,97 9,09 002 0,11 0,96 0,20
700 1,12 1,55 1,78 2,25 2,48 3,04 &3 3,63 4,32 522 6,11 7,00 8,05 9,18 10,46 002 013 0,79 023
800 1,25 1,73 2,00 2,53 2,79 3,42 3,73 4,09 4,87 5,89 6,90 7,90 9,08 1035 11,80 002 0,15 022 0,26
900 1,37 1,91 2,21 2,80 3,09 380 414 455 541 6,55 7,67 878 10,10 11,51 13,11 003 0,17 024 030
1000 1,50 2,09 242 3,07 339 4,17 4,55 5,00 5,94 7,20 8,43 965 11,10 12,64 1439 003 0,19 027 033

1100 1,61 2,26 2,62 3,33 369 4,53 4,95 544 647 7,83 918 10,51 12,08 13,75 1565 003 021 030 036
1200 1,73 2,43 2,82 3,59 398 4,89 5,34 5,87 6,99 8,46 992 11,35 13,04 1484 1687 004 023 032 040
@ 1300 1,84 2,60 3,02 3,85 4,26 5,24 573 6,30 7,50 9,09 1064 12,18 @ 13,99 1591 18,07 004 025 035 043
1400 1,95 2,76 3,21 4,10 = 4,54 559 6,12 6,72 8,01 970 11,36 12,99 1492 1695 19,23 004 027 038 046
1500 2,06 2,92 340 435 4,82 594 649 714 850 10,30 1206 13,79 1582 1797 20,37 004 028 040 049

1600 2,16 3,08 3,59 4,59 5,09 6,28 6,87 7,55 9,00 1089 12,75 14,58 16,71 1896 21,47 005 030 043 053
1700 2,27 3,24 3,77 4,83 5,36 6,61 7,23 7,95 948 1148 1343 1534 17,58 1993 22,53 005 032 046 056
1800 2,37 3,39 3,95 5,07 5,63 6,94 7,60 8,35 996 12,05 14,10 16,10 1843 20,87 23,56 005 034 048 059
1900 247 354 413 5,31 5,89 7,27 7,96 875 1043 1262 1475 16,84 1926 21,78 24,55 006 036 051 063
2000 2,56 369 431 5,54 6,15 7,59 8,31 914 1089 13,17 1540 17,56 20,06 2266 2550 006 038 054 066

2100 2,66 3,83 4,48 5,77 6,40 791 8,66 952 11,34 13,72 16,03 1826 2085 23,52 2642 006 040 056 0,69
2200 2,75 398 4,65 599 6,65 8,22 9,00 990 11,79 1426 1664 1895 21,61 2434 27,29 006 042 059 073
2300 284 4,12 4,82 6,21 6,90 8,53 934 1027 1223 14,78 1725 1962 2235 2513 28,112 007 044 062 076
2400 293 426 4,99 6,43 714 8,84 967 1064 1267 "1530 17,84 2028 23,06 2589 2890 007 045 065 0,79
2500 3,02 4,39 515 6,64 7,38 9,14 1000 11,00 13,09 1581 1841 2091 23,75 2662 29,64 007 047 067 082

2600 3,10 453 5,31 6,86 7,62 943 1032 11,35 1351 1630 1897 21,53 2441 2731 3033 008 049 070 086
2700 319 4,66 5,47 7,07 7,85 972 1064 11,70 1392 16,79 19,52 22,12 2505 2797 30,97 008 051 0,73 089
2800 327 479 5,62 7,27 808 10,01 10,95 12,04 1433 1726 20,05 22,70 2566 28,59 31,56 008 053 075 092
2900 3,35 4,92 5,78 7,47 831 1029 11,26 1238 14,72 17,72 20,57 2325 2624 29,17 32,10 008 055 0,78 096
3000 343 5,04 593 7,67 853 1056 11,56 12,71 1511 18,17 21,07 23,79 2680 29,71 32,59 009 057 081 099

3100 350 516 6,07 7,87 875 1084 11,86 13,03 1549 1861 21,55 2430 2732 3021 33,02 009 059 083 1,02

[
c 3200 358 528 622 806 897 11,10 1215 1335 1586 19,04 22,02 2480 2782 3068 3339 009 061 086 1,05
9 3300 365 540 636 825 918 1136 1243 1366 1622 1945 22,47 2526 2828 31,10 33,71 010 063 089 1,09
B 3400 372 552 650 843 938 11,62 1271 1397 1657 1985 2291 2571 2871 3147 3396 010 064 091 1,12
z 3500 3,79 5,63 6,64 8,62 959 11,87 1299 1426 1691 2024 2332 26,13 29,11 31,80 34,16 0,10 066 094 1,15
= 3600 38 574 677 879 979 12,12 1326 1456 1725 2062 23,72 2653 2947 32,09 3429 011 068 097 1,19
N 3700 392 585 690 897 998 1236 1352 1484 17,57 2098 24,10 2690 29,81 3233 3435 011 070 099 1,22
3 3800 399 59 703 914 1017 1260 13,77 1512 17,89 2133 2446 2725 30,10 32,52 011 072 1,02 1,25
= 3900 4,05 6,06 7,16 931 1036 1283 14,02 1539 1819 2167 2481 2758 3036 32,66 011 074 105 1,29
@ 4000 4,11 6,16 7,28 947 10,55 13,05 14,27 1565 1849 2199 2513 2787 3059 32,75 012 0,76 1,08 1,32
4100 417 626 740 963 10,73 1327 1450 1591 1878 2230 2543 2814 30,77 32,79 012 078 1,70 1,35
4200 4,22 6,36 7,52 979 1090 1348 1473 16,15 19,05 22,59 2571 2838 3092 32,78 0,12 080 1,13 1,38
4300 4,28 6,45 7,63 994 11,07 1369 149 1639 1932 2287 2597 2859 31,03 013 081 1,16 1,42
4400 4,33 6,54 7,75 10,09 11,24 1390 1518 16,63 1957 23,13 26,21 2878 31,10 013 083 1,18 145
4500 438 663 7,86 1024 11,40 1409 1539 1685 1982 2338 2643 2893 31,13 013 085 121 148
4600 4,43 6,72 796 1038 11,56 1428 1559 17,07 2005 2361 2663 2906 31,12 013 087 124 1,52
4700 4,48 6,80 806 10,52 11,71 14,47 1579 17,28 20,27 23,82 26,80 29,15 0,14 089 126 1,55
4800 452 688 817 1065 11,86 1465 1598 1748 2049 2402 2695 2922 014 091 129 1,58
4900 456 696 826 10,78 12,01 1482 16,16 17,67 2069 2420 27,08 2925 014 093 132 162
5000 460 704 836 1091 12,14 1499 1634 17,85 2087 2436 27,18 2925 015 095 134 165
5100 4,64 7,11 845 11,03 1228 1514 1651 18,03 21,05 2451 2726 2921 0,15 097 137 1,68
5200 4,68 718 854 11,15 1241 1530 16,67 1820 21,21 2464 2731 29,15 015 098 140 1,71
5300 472 725 862 1126 1254 1544 1682 1835 21,37 2475 2734 016 100 142 1,75
5400 475 732 870 11,37 1266 1558 1697 1850 21,51 24,85 27,35 016 1,02 145 1,78
5500 4,78 7,38 878 11,48 12,77 1572 17,10 1864 21,63 24,92 27,32 0,16 1,04 1,48 181
5600 4,81 744 886 11,58 1288 1584 17,23 1877 21,75 24,98 2727 0,16 1,06 1,51 185
5700 484 750 893 1167 1299 159 1735 1889 21,85 2502 27,20 017 1,08 1,53 1,88
5800 486 755 900 11,77 13,09 1608 1747 19,00 21,94 2503 27,10 017 1,10 1,56 1,91
5900 4,88 7,60 906 11,85 13,18 16,18 17,57 19,10 22,01 25,03 0,17 1,12 1,59 194
6000 4,90 7,65 912 11,93 1327 1628 17,67 19,19 22,07 2501 018 1,14 161 1,98
6100 492 770 9,18 1201 1336 1637 17,76 1927 22,12 24,97 0,18 1,16 1,64 2,01
6200 4,94 7,74 924 12,09 1343 1645 17,84 1935 22,15 24,90 0,18 1,17 1,67 2,04
6300 4,95 7,78 929 12,15 13,51 16,53 1791 1941 22,17 24,82 v <55m/s 0,18 1,19 1,69 2,08
6400 4,96 7,82 934 1222 1358 16,60 1797 1946 22,17 24,72 max = 019 1,21 1,72 2,11
6500 497 785 938 1228 1364 1666 1802 1950 22,16 24,59 019 123 175 2,4
6600 498 788 942 1233 1369 1671 1807 19,53 22,14 42/ 019 125 1,77 2,18
@ 6700 4,98 7,91 946 12,38 13,74 16,75 18,10 19,54 22,10 M i YA, 020 1,27 1,80 221
6800 4,99 7,93 949 1242 13,79 16,79 18,13 1955 22,04 Prosimy o kontakt 020 129 183 224
6900 499 795 952 1246 1383 1682 1815 1955 2197 Z naszymi inzynierami 020 131 186 227
7000 499 797 955 1249 1386 1684 1815 19,53 21,89 021 1,33 1,88 231
@ v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota
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Wartosci mocy
optibelt Super X-POWER M=S Profil XPB, 5VX, 15JX

Moc znamionowa Py (kW) dla=180°iLy=3550 mm

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 38

Nk

Kota
v (m/s)

(min™)

700
950
1450
2850

100
200
300
400
500

600

700

@ 800
900

1000

1100

1200

1300

1400
1500

1600
1700
1800
1900
2000

2100
2200
2300
2400
@ 2500
2600
2700
2800

2900
3000

3100
3200
3300

3400
3500
3600
3700
3800

3900
4000

4100
@ 4200
4300
4400
4500

4600
4700
4800
4900
5000

5100
5200
5300
5400
5500
5600
5700
5800

® 0o

Wywazone statycznie

112

3,32
4,38
6,41
11,36

0,55
1,04
1,52
1,98
243
2,88
3,32
3,75
4,17
4,59
5,01
542
5,82
6,22
6,61
7,00
7,38
7,76
8,13
8,49

8,85
9,21
9,56
9,90
10,23
10,56
10,89
11,21
11,52
11,82

12,12
12,41
12,69
12,96
13,23

13,49
13,74
13,99
14,22
14,45

14,67
14,88
15,08
15,27
15,45

15,62
15,79
15,94
16,08
16,22

16,34
16,45
16,56
16,65
16,73

16,80
16,85
16,90
16,93
16,96

118

3,76
4,97
7,29
12,96

0,61
1,17
1,71
2,24
2,75
3,26
3,76
4,25
4,73
5,21
5,69
6,15
6,61
7,07
7,52
7,96
8,40
8,83
9,25
9,67

10,08
10,49
10,89
11,28
11,67

12,04
12,42
12,78
13,13
13,48

13,82
14,15
14,48
14,79
15,10

15,40
15,68
15,96
16,23
16,49

16,74
16,98
17,21
17,43
17,64

17,83
18,02
18,19
18,36
18,51

18,65
18,77
18,89
18,99
19,08

19,15
19,22
19,27
19,30
19,32

125

4,27
5,66
8,31
14,80
0,69
1,33
1,94
2,54
3,12
3,70
4,27
4,83
5,39
593
6,47
7,01
7,54
8,06
8,57

9,08
9,58
10,07
10,56
11,04

11,51
11,98
12,43
12,88
13,32

13,76
14,18
14,59
15,00
15,40

15,79
16,17
16,53
16,89
17,24

17,58
17,91
18,22
18,53
18,82

19,10
19,37
19,63
19,88
20,11

20,33
20,54
20,73
20,91
21,08

21,23
21,37
21,49
21,60
21,69

21,77
21,83
21,88
2191
21,92

140

5,36
7,12
10,49
18,67

0,86
1,65
2,42
3,17
3,92
4,64
5,36
6,07
6,78
7,47
8,15
8,83
9,50
10,16
10,81

11,45
12,09
12,71
13,33
13,94

14,53
15,12
15,69
16,26
16,82

17,36
17,89
18,41
18,92
19,42

19,90
20,37
20,83
21,27
21,70

22,11
22,51
22,90
23,26
23,62

23,96
24,28
24,58
24,87
25,14

25,39
25,62
25,84
26,03
26,21

26,37
26,50
26,62
26,72
26,79

26,84
26,88
26,89
26,87
26,84

Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211)

UWAGA! Profile 5VX odnosza sie do srednicy zewn.

Srednica podziatowa matego kota dq (mm)

150

6,09
8,09
11,92
21,18

0,97
1,87
2,74
3,60
4,44
5,27
6,09
6,90
7,70
8,49
9,27
10,04
10,80
11,55
12,29

13,02
13,74
14,45
15,15
15,84

16,52
17,18
17,83
18,47
19,10

19,71
20,31
20,90
21,47
22,02

22,56
23,08
23,59
24,08
24,56

25,01
25,45
25,87
26,27
26,65

27,01
27,36
27,68
27,98
28,26

28,52
28,75
28,96
29,15
29,32

29,46
29,58
29,67
29,74
29,78

29,80
29,79
29,75
29,68
29,59

160

6,81
9,06
13,35
23,64

1,08
2,09
3,06
4,02
4,97
5,90
6,81
7,72
8,62
9,50
10,38
11,24
12,09
12,93
13,76

14,58
15,39
16,18
16,96
17,73

18,48
19,22
19,94
20,65
21,35

22,02
22,68
23,33
23,96
24,56

25,15
25,72
26,28
26,81
27,32

27,81
28,28
28,72
29,15
29,55

29,92
30,28
30,60
30,91
31,18

31,44
31,66
31,86
32,02
32,16

32,28
32,36
32,41
3243
3242

32,38
32,30
32,20
32,06
31,88

180

8,26
10,98
16,18
28,40

1,30
2,52
3,70
4,87
6,01
714
8,26
9,36
10,44
11,52

12,58
13,62
14,66
15,67
16,67

17,66
18,63
19,58
20,52
21,43

22,33
23,21
24,07
24,90
25,72

26,51
27,28
28,03
28,75
29,45

30,12
30,77
31,39
31,98
32,54

33,07
33,57
34,04
34,48
34,89

35,26
35,60
35,90
36,17
36,40

36,60
36,75
36,87
36,95
36,99

36,99
36,94
36,86
36,73
36,55
36,33
36,07
35,76

200

9,69
12,89
18,96
32,90

1,52
2,95
4,34
571
7,05
8,38
9,69
10,98
12,26
13,52

14,76
15,98
17,19
18,38
19,54

20,69
21,81
2291
23,99
25,05

26,08
27,08
28,06
29,00
29,92

30,81
31,67
32,50
33,29
34,05

34,78
35,47
36,12
36,73
37,31

37,85
38,34
38,79
39,20
39,57

39,88
40,16
40,38
40,56
40,69

40,77
40,79
40,76
40,68
40,55

40,36
40,11

224

11,40
15,16
22,25
37,94

1,78
3,46
510
6,71
8,29
9,86
11,40
12,92
14,42
15,89

17,35
18,78
20,19
21,57
22,92

24,25
25,54
26,81
28,05
29,25

30,42
31,55
32,65
33,70
34,72

35,70
36,63
37,52
38,36
39,16

39,91
40,60
41,25
41,85
42,39

42,87
43,30
43,66
43,97
4422
44,40
44,52
44,57
44,56
44,47
44,32

250

13,24
17,59
25,73
42,92

2,07
4,02
592
7,79
9,63
11,45
13,24

16,73
18,44

20,12
21,76
23,38
24,96

26,5
28,01
29,47

30,9
32,28
33,62

34,92
36,16
37,35
38,49
39,58

40,61
41,58
42,49
43,34
44,12

44,84
45,49
46,06
46,57

47

47,35
47,62
47,81
47,92
47,95

47,88
47,73

280

15,34
20,36
29,65
47,97

2,39
4,65
6,86
9,03
11,17
13,27
15,34
17,37
19,37
21,34

23,26
25,14
26,98
28,77
30,52

32,21
33,85
35,43
36,96
38,42

39,82
41,15
42,41

43,6
44,71
45,74

46,7
47,57
48,35
49,04

49,64
50,14
50,54
50,85
51,04
51,13
51,11

315

17,77
23,54
34,07
52,80

2,77
5,40
7,96
10,48
12,95

15,38
17,77
20,11
22,41
24,66

26,85
28,99
31,07
33,09
35,03

36,91
38,72
40,44
42,08
43,64

45,1
46,47
47,75
48,92
49,98

50,93
51,77
52,49
53,09
53,56
53,89
54,09
54,16

400

23,56
31,02
44,02

3,69
7,19
10,6
13,94
17,22

20,42
23,56
26,61
29,57
3245

35,22
37,88
40,43
42,86
45,15

47,31
49,32
51,17
52,85
54,37
55,70
56,84
57,79
58,53
59,05

59,35

Vinax < 55 m/s

v>42m/s.

Prosimy o kontakt

z naszymi inzynierami

Nadwyzka przetozenia

1,01
do
1,05

0,04
0,06
0,09
0,18
0,01
0,01
0,02
0,03
0,03
0,04
0,04
0,05
0,06
0,06
0,07
0,08
0,08
0,09
0,09
0,10
0,11
0,11
0,12
0,13

0,13
0,14
0,15
0,15
0,16
0,16
0,17
0,18
0,18
0,19
0,20
0,20
0,21
0,22
0,22
0,23
0,23
0,24
0,25
0,25
0,26
0,27
0,27
0,28
0,28
0,29
0,30
0,30
0,31
0,32
0,32
0,33
0,34
0,34
0,35
0,35
0,36
0,37
0,37
0,38

(kW) na pas dla

1,06 127 >1,57
do do

126 1,57

029 041 050
039 055 068
059 084 1,03
117 1,65 2,03
0,04 006 0,07
0,08 0,12 0,14
0,12 0,17 0,21
016 023 0,28
020 029 036
025 035 043
029 041 0,50
033 046 057
037 052 064
041 058 0,71
045 064 0,78
049 070 085
053 075 093
057 081 1,00
061 087 1,07
065 093 1,14
070 099 1,21
074 1,05 1,28
078 1,10 1,35
082 1,16 1,42
086 122 150
09 1,28 1,57
094 134 1,64
098 1,39 1,71
1,02 1,45 1,78
1,06 1,51 1,85
1,10 1,57 1,92
1,15 1,63 1,99
1,19 1,68 2,06
1,23 1,74 2,14
1,27 1,80 2,21
1,31 1,86 2,28
1,35 192 235
1,39 1,97 242
143 203 249
147 209 2,56
1,51 215 263
1,55 221 271
1,60 226 278
1,64 232 285
1,68 238 292
1,72 244 299
1,76 2,50 3,06
1,80 256 3,13
1,84 261 3,20
1,88 267 328
1,92 273 335
19 2,79 3,42
2,00 285 3,49
2,05 290 3,56
2,09 29 3,63
213 3,02 3,70
2,17 3,08 3,77
221 3,14 384
225 319 392
229 325 3,9
233 331 4,06
237 337 413
241 343 420
245 3,48 427

v (m/s)
Kota
97



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt Super X-POWER M=S Profil XPC

Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy=3550 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 39
Nadwyzka przetozenia
© Q ng Srednica podziatowa matego kota dq (mm) (kW) na pas dla
gl 101 1,06 127 >157
> (min™) 180 200 224 250 280 315 400 450 500 560 630 710 do do do

105 126 157

700 10,79 12,84 15,29 17,93 20,94 24,43 32,74 37,51 42,18 47,65 53,82 60,57 008 049 0,70 085
950 14,40 17,14 20,39 23,88 27,86 32,42 43,16 49,20 55,01 61,66 68,91 76,46 010 067 095 1,16
1450 21,27 25,27 29,98 34,98 40,60 46,91 61,06 68,47 7511 81,94 88,17 92,72 016 1,02 144 1,77

2850 37,09 43,48 50,58 57,52 64,43 70,83 031 200 284 348
50 0,85 1,01 1,19 1,40 1,63 1,90 2,56 2,94 3,33 3,79 4,32 4,93 001 004 005 006
100 1,66 1,97 2,34 2,74 3,20 3,74 5,03 5,79 6,55 7,45 8,51 9,71 001 007 0,10 0,12
150 2,46 292 3,47 4,06 4,74 5,54 7,47 8,59 9,72 11,06 12,62 14,40 002 0,11 0,5 0,18
200 3,24 3,85 4,58 537 6,27 7,33 9,87 11,37 12,85 14,63 16,69 19,03 002 0,74 020 024
250 4,02 4,78 5,68 6,66 7,79 9,10 12,26 14,11 15,95 18,15 20,70 23,59 003 018 025 031
300 4,79 5,70 6,78 7,95 9,29 10,86 14,63 16,83 19,02 21,63 24,66 28,08 003 021 030 037
350 5,56 6,61 7,87 9,22 10,79 12,60 16,97 19,52 22,05 25,07 28,56 32,49 004 025 035 043
400 6,32 7,52 8,95 10,49 12,27 14,33 19,29 22,18 25,05 28,46 32,39 36,82 004 028 040 049
450 7,08 8,42 10,02 11,75 13,74 16,05 21,59 24,82 28,01 31,80 36,17 41,06 005 032 045 055
@ 500 7,83 9,31 11,09 13,00 15,20 17,75 23,87 27,42 30,94 35,09 39,86 45,20 005 035 050 061
550 8,58 10,20 12,15 14,25 16,65 19,44 26,13 30,00 33,82 38,33 43,49 49,23 006 039 055 067
600 9,32 11,09 13,20 15,48 18,09 21,12 28,36 32,54 36,65 41,50 47,02 53,14 0,07 042 060 0,73

650 10,06 11,97 14,25 16,71 19,52 22,78 30,56 35,04 39,44 44,61 50,47 56,92 007 046 065 0,79
700 10,79 12,84 15,29 17,93 20,94 24,43 32,74 37,51 42,18 47,65 53,82 60,57 008 049 0,70 085
750 11,52 13,71 16,33 19,14 22,35 26,06 34,88 39,93 44,87 50,62 57,07 64,08 008 053 075 092

800 12,25 14,58 17,35 20,34 23,75 27,68 37,00 42,32 47,49 53,51 60,21 67,43 009 056 080 098
850 12,97 15,44 18,37 21,53 2513 29,28 39,09 44,66 50,06 56,31 63,24 70,61 009 060 085 1,04
900 13,69 16,29 19,39 22,71 26,50 30,86 41,14 46,95 52,57 59,03 66,14 73,63 010 063 09 1,10
950 14,40 17,14 20,39 23,88 27,86 32,42 43,16 49,20 55,01 61,66 68,91 76,46 010 067 095 1,16
1000 15,11 17,98 21,39 25,04 29,20 33,97 45,14 51,39 57,39 64,19 71,55 79,11 011 070 1,00 1,22

1050 15,81 18,81 22,38 26,19 30,53 35,50 47,08 53,53 59,69 66,63 74,05 81,55 011 074 105 1,28
1100 16,51 19,64 23,36 27,33 31,85 37,00 48,98 55,62 61,91 68,96 76,41 83,78 012 0,77 1,10 134
1150 17,21 20,47 24,33 28,46 33,14 38,49 50,85 57,65 64,06 71,18 78,60 85,79 012 081 1,15 1,40
1200 17,90 21,28 25,30 29,58 34,43 39,95 52,66 59,62 66,12 73,28 80,64 87,58 013 084 120 147

%’ 1250 18,58 22,09 26,25 30,69 35,70 41,39 54,44 61,52 68,10 75,27 82,51 89,12 014 088 125 1,53
g 1300 19,26 22,90 27,20 31,78 36,95 42,81 56,17 63,36 70,00 77,13 84,20 90,42 0,14 091 129 1,59
® 1350 19,94 23,70 28,14 32,86 38,18 44,20 57,85 65,14 71,80 78,87 85,71 91,46 0,15 095 134 165
@ 1400 20,61 24,49 29,07 33,93 39,40 45,57 59,48 66,84 73,50 80,47 87,04 92,23 015 098 1,39 1,71
g 1450 21,27 25,27 29,98 34,98 40,60 46,91 61,06 68,47 7511 81,94 88,17 92,72 016 1,02 144 1,77
L 1500 21,93 26,04 30,89 36,02 41,78 48,23 62,59 70,03 76,61 83,26 89,10 016 1,05 149 183
g @ 1550 22,58 26,81 31,79 37,05 42,93 49,52 64,06 71,51 78,02 84,44 89,82 017 1,09 154 1,89
g‘ 1600 23,23 27,57 32,68 38,06 44,07 50,78 65,48 72,91 79,31 85,47 90,33 017 1,12 159 1,95
1650 23,87 28,32 33,55 39,06 45,19 52,01 66,84 74,23 80,49 86,34 90,62 018 1,16 1,64 2,02

1700 24,50 29,07 34,42 40,04 46,29 53,22 68,14 75,46 81,56 87,05 018 1,19 1,69 2,08

1750 25,13 29,80 35,27 41,01 47,37 54,39 69,38 76,61 82,50 87,60 0,19 1,23 1,74 214

1800 25,75 30,53 36,11 41,96 48,42 55,53 70,55 77,67 83,33 87,97 020 126 179 220

1850 26,37 31,25 36,94 42,90 49,45 56,64 71,66 78,64 84,03 88,17 020 130 184 226

1900 26,98 31,96 37,76 43,81 50,46 57,72 72,71 79,52 84,61 021 133 189 232

1950 27,58 32,66 38,57 44,71 51,45 58,76 73,69 80,29 85,05 021 137 194 238

2000 28,17 33,35 39,36 45,60 52,41 59,77 74,59 80,97 85,36 022 1,40 1,99 244

2050 28,76 34,03 40,14 46,46 53,34 60,74 75,43 81,55 85,53 022 1,44 204 250

2100 29,34 34,70 40,90 47,31 54,25 61,68 76,19 82,03 85,55 023 1,47 209 256
2150 29,91 35,36 41,66 48,14 55,13 62,58 76,88 82,40 023 1,51 214 263

2200 30,48 36,02 42,39 48,95 55,99 63,44 77,49 82,66 024 154 219 269

2250 31,04 36,66 43,12 49,73 56,82 64,26 78,03 82,81 024 1,58 224 275

2300 31,59 37,29 43,83 50,50 57,62 65,05 78,48 82,84 025 1,61 229 281

2350 32,13 37,91 44,52 51,25 58,39 65,79 78,85 026 1,65 234 287

2400 32,67 38,52 45,20 51,98 59,14 66,49 79,14 026 168 239 293

2450 33,19 39,12 45,86 52,68 59,85 67,15 79,35 027 1,72 244 299

2500 33,71 39,70 46,51 53,37 60,53 67,77 79,46 027 1,75 249 3,05

2550 34,22 40,28 47,14 54,03 61,19 68,35 79,49 028 1,79 254 3,11

@ 2600 34,72 40,84 47,76 54,67 61,81 68,88 79,43 028 1,82 259 3,18
2650 35,21 41,39 48,36 55,29 62,40 69,36 029 186 264 324

2700 35,70 41,93 48,94 55,88 62,96 69,80 029 189 269 3,30

2750 36,17 42,46 49,51 56,45 63,48 70,19 030 193 274 336

2800 36,63 42,98 50,05 57,00 63,97 70,54 030 19 279 342

2850 37,09 43,48 50,58 57,52 64,43 70,83 031 200 284 348

2900 37,54 43,97 51,10 58,02 64,85 71,08 031 204 289 354

2950 37,97 44,44 51,59 58,49 65,23 71,27 032 207 294 3,60

3000 38,40 44,91 52,06 58,93 65,58 71,42 033 211 299 3,66

3050 38,81 45,35 52,52 59,35 65,90 71,51 033 214 3,04 372

3100 39,22 45,79 52,96 59,74 66,17 71,55 55 m/ 034 218 3,09 3,79
3150 39,62 46,21 53,37 60,11 66,41 71,54 Vmax < m/s 034 221 314 385

3200 40,00 46,62 53,77 60,45 66,61 71,47 035 225 3,19 391

3250 40,38 47,01 54,15 60,76 66,77 71,35 035 228 324 397

3300 40,74 47,39 54,50 61,04 66,89 7117 v >42m/s. 036 232 329 4,03

3350 41,09 47,75 54,84 61,29 66,97 Prosimy o kontakt 036 235 334 4,09

3400 41,43 48,10 55,15 61,52 67,01 L " 037 239 339 415

3450 41,77 4843 5545 61,71 67,01 Znaszymi Inzynierami 037 242 344 421

3500 42,08 48,75 55,72 61,87 66,97 038 246 349 427

@ v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt SUPER TX M=S Profil ZX/X10
Moc znamionowa Py (kW) dla=180°iLy=822 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 40
Nadwyzka przetozenia

c &2 Ny Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla

S E 1,01 1,06 127 >157
> (min’) 40 45 50 56 63 71 80 90 100 112 do do do
1,05 126 1,57
700 0,22 0,27 0,32 0,37 0,44 0,51 0,59 0,67 0,76 0,85 000 002 003 004
950 0,27 0,34 0,40 0,47 0,55 0,64 0,74 0,85 0,96 1,09 0,01 002 004 005
1450 0,36 0,45 0,54 0,64 0,75 0,88 1,02 1,18 1,32 1,50 0,01 004 005 0,08
2850 0,54 0,69 0,84 1,01 1,20 141 1,64 1,88 2,12 2,39 002 007 0,11 0,16
100 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,14 0,15 0,17 000 000 000 0,01
200 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,21 0,24 0,27 0,31 0,00 001 001 001
300 0,12 0,14 0,16 0,19 0,22 0,26 0,30 0,34 0,38 0,43 000 001 001 0,02
400 0,15 0,18 0,21 0,24 0,28 0,33 0,38 0,43 0,48 0,54 000 001 001 0,02
500 0,17 0,21 0,25 0,29 0,34 0,39 0,45 0,51 0,58 0,65 0,00 001 0,02 0,03
600 0,20 0,24 0,28 0,33 0,39 0,45 0,52 0,60 0,67 0,76 000 002 002 003
700 0,22 0,27 0,32 0,37 0,44 0,51 0,59 0,67 0,76 0,85 000 002 003 004
@ 800 0,24 0,30 0,35 0,41 0,48 0,56 0,65 0,75 0,84 0,95 001 002 003 005
900 0,26 0,32 0,38 0,45 0,53 0,62 0,71 0,82 0,92 1,04 0,01 002 0,03 0,05
1000 0,28 0,35 0,41 0,49 0,57 0,67 0,77 0,89 1,00 113 0,01 003 0,04 0,06
1100 0,30 0,37 0,44 0,52 0,62 0,72 0,83 0,95 1,07 1,21 001 003 004 006
1200 0,32 0,40 0,47 0,56 0,66 0,77 0,89 1,02 1,15 1,30 001 003 004 007
1300 0,34 0,42 0,50 0,59 0,70 0,81 0,94 1,08 1,22 1,38 0,01 003 005 0,07
1400 0,36 0,44 0,52 0,62 0,74 0,86 1,00 1,14 1,29 1,46 0,01 004 005 0,08
1500 0,37 0,46 0,55 0,65 0,77 0,90 1,05 1,20 1,36 1,53 001 004 006 0,09
1600 0,39 0,48 0,58 0,69 0,81 0,95 1,10 1,26 1,42 1,61 0,01 004 006 0,09
1700 0,40 0,50 0,60 0,71 0,85 0,99 1,15 1,32 1,49 1,68 0,01 004 006 0,10
1800 0,42 0,52 0,62 0,74 0,88 1,03 1,20 1,38 1,55 1,75 001 005 007 0,10
1900 0,43 0,54 0,65 0,77 0,91 1,07 1,24 1,43 1,61 1,82 0,01 005 007 011
2000 0,44 0,56 0,67 0,80 0,95 1,11 1,29 1,48 1,67 1,89 0,01 005 007 011
2100 0,46 0,57 0,69 0,83 0,98 115 1,34 1,53 1,73 1,95 0,01 005 0,08 0,12
2200 0,47 0,59 0,71 0,85 1,01 1,19 1,38 1,59 1,78 2,01 001 006 008 0,13
@ 2300 0,48 0,61 0,73 0,88 1,04 1,22 1,42 1,63 1,84 2,08 002 006 008 013
2400 0,49 0,62 0,75 0,90 1,07 1,26 1,46 1,68 1,89 2,14 002 006 009 014
2500 0,50 0,64 0,77 0,93 1,10 1,29 1,50 1,73 1,95 2,19 002 006 009 0,14
2600 0,51 0,65 0,79 0,95 1,13 1,33 1,54 1,78 2,00 2,25 002 007 0,10 0,15
2700 0,52 0,67 0,81 0,97 1,16 1,36 1,58 1,82 2,05 2,31 002 007 0,10 0,15
2800 0,53 0,68 0,83 0,99 1,18 1,39 1,62 1,86 2,09 2,36 002 007 0,10 0,16
2900 0,54 0,70 0,84 1,02 1,21 1,43 1,66 1,91 2,14 241 002 007 0,11 017
3000 0,55 0,71 0,86 1,04 1,24 1,46 1,70 1,95 2,19 2,46 0,02 008 0,11 0,17
o 3100 0,56 0,72 0,88 1,06 1,26 1,49 1,73 1,99 2,23 2,51 002 008 0,11 0,18
E 3200 0,57 0,74 0,89 1,08 1,29 1,52 1,77 2,03 2,28 2,56 002 008 0,12 0,18
9 3300 0,58 0,75 0,91 1,10 1,31 1,55 1,80 2,07 2,32 2,60 002 008 0,12 0,19
I 3400 0,59 0,76 0,93 112 1,34 1,57 1,83 2,10 2,36 2,65 0,02 009 013 0,19
z 3500 0,60 0,77 0,94 114 1,36 1,60 1,86 2,14 2,40 2,69 002 009 0,13 0,20
S 3600 0,60 0,78 0,95 1,16 1,38 1,63 1,89 217 2,44 2,73 002 009 0,13 021
S 3700 0,61 0,79 0,97 117 1,40 1,66 1,93 2,21 2,47 2,77 003 009 0,14 021
; 3800 0,62 0,80 0,98 1,19 1,43 1,68 1,95 2,24 2,51 2,81 003 0,10 0,14 0,22
= 3900 0,62 0,81 1,00 1,21 1,45 1,71 1,98 2,27 2,54 2,84 003 0,10 0,14 0,22
4000 0,63 0,82 1,01 1,23 1,47 1,73 2,01 2,30 2,58 2,88 003 0,10 0,15 0,23
4100 0,64 0,83 1,02 1,24 1,49 1,75 2,04 2,33 2,61 2SN 0,03 0,0 0,15 0,23
4200 0,64 0,84 1,03 1,26 1,51 1,78 2,07 2,36 2,64 2,94 003 0,11 0,15 0,24
4300 0,65 0,85 1,05 1,27 1,53 1,80 2,09 2,39 2,67 2,97 003 011 0,16 025
4400 0,65 0,86 1,06 1,29 1,54 1,82 2,122 2,42 2,70 3,00 003 011 0,16 025
4500 0,66 0,87 1,07 1,30 1,56 1,84 2,14 2,44 2,72 3,02 003 012 0,17 0,26
4600 0,66 0,87 1,08 1,32 1,58 1,86 2,16 247 2,75 3,05 003 012 0,17 0,26
4700 0,67 0,88 1,09 1,33 1,60 1,88 2,18 2,49 2,77 3,07 003 012 0,17 027
4800 0,67 0,89 1,10 1,34 1,61 1,90 2,21 2,52 2,80 3,09 003 012 0,18 0,27
4900 0,68 0,90 1,11 1,36 1,63 1,92 2,23 2,54 2,82 3,11 003 013 0,18 0,28
5000 0,68 0,90 1,12 1,37 1,64 1,94 2,25 2,56 2,84 313 003 013 0,18 0,29
5100 0,68 0,91 1,13 1,38 1,66 1,96 2,27 2,58 2,86 314 003 013 0,19 0,29
5200 0,69 0,92 1,14 1,39 1,67 1,97 2,28 2,60 2,87 3,16 004 013 0,19 0,30
5300 0,69 0,92 1,15 1,40 1,69 1,99 2,30 2,61 2,89 3,17 004 014 020 0,30
5400 0,69 0,93 1,15 141 1,70 2,00 2,32 2,63 2,91 3,18 004 0,14 020 0,31
5500 0,69 0,93 1,16 1,42 1,71 2,02 2,33 2,65 2,92 3,19 0,04 0,14 020 0,31
5600 0,70 0,94 1,17 1,43 1,72 2,03 2,35 2,66 293 3,20 004 014 021 032
5800 0,70 0,95 1,18 1,45 1,75 2,06 2,38 2,69 2,95 3,21 004 0,15 021 033
6000 0,70 0,96 1,20 1,47 1,77 2,08 2,40 2,71 297 3,21 004 0,15 022 034
6200 0,71 0,96 1,21 1,49 1,79 2,10 2,42 2,72 2,97 3,20 0,04 0,16 023 035
6400 0,71 0,97 1,22 1,50 1,81 2,12 2,44 2,74 2,98 3,18 004 0,16 024 037
6600 0,71 0,98 1,23 1,51 1,82 2,14 2,45 2,74 297 3,16 004 0,17 024 0,38
6800 0,71 0,98 1,24 1,52 1,83 2,15 2,46 2,75 2,96 3,13 005 017 025 039
@ 7000 0,71 0,98 1,24 1,53 1,84 2,16 2,47 2,74 2,95 3,09 005 0,18 026 040
7200 0,71 0,98 1,25 1,54 1,85 2,17 2,47 2,74 2,93 3,04 005 0,18 027 041
7400 0,70 0,99 1,25 1,55 1,86 2,17 247 2,73 2,90 2,99 005 0,19 027 042
7600 0,70 0,99 1,25 1,55 1,86 2,18 247 2,71 005 019 028 043
7800 0,70 0,99 1,26 1,55 1,87 2,18 2,46 269 V>30ms. 005 020 029 045
8000 0,69 0,98 1,26 1,56 1,87 2,17 2,45 2,66 Prosimy o kontakt 005 020 030 046
8200 0,68 0,98 1,25 1,56 1,87 2,17 2,43 2 naszymi inzynierami 006 021 030 047
8400 0,68 0,98 1,25 1,55 1,86 2,16 241 006 021 031 048
@ v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota

99



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt SUPER TX M=S Profil AX/X13

Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy=1730 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 41
Nadwyzka przetozenia
o &2 ng Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
g E 101 1,06 127 >157
> (min) 63 71 80 90 95 100 106 112 118 125 132 140 150 160 180 do do do

1,05 126 1,57

700 0,67 0,86 1,07 1,29 1,40 1,51 1,64 1,77 1,90 204 219 235 256 2,76 3,15 002 008 0,12 0,18
950 0,82 1,06 1,33 1,61 1,76 1,90 2,06 2,23 239 258 276 297 323 349 398 003 011 0,96 024
1450 1,05 1,39 1,76 2,16 236 256 2,79 3,02 3,25 3,51 376 405 440 474 541 004 0,17 024 037
2850 1,39 19 2,58 3,23 3,55 386 4,23 458 492 5731 568 609 657 7,03 7,84 009 033 047 073

100 0,16 0,19 0,23 0,28 0,30 0,32 034 037 0,39 0,42 0,45 0,48 0,52 0,56 0,63 000 001 002 003
200 0,27 0,34 0,41 0,49 0,52 0,56 0,61 0,65 0,70 0,75 0,80 0,86 0,93 1,00 1,14 001 002 003 005
300 0,37 0,46 0,56 0,67 0,73 0,78 084 091 0,97 1,04 1,11 1,20 1,30 1,40 1,59 0,01 003 005 008
400 0,46 0,57 0,70 084 091 0,98 1,06 1,14 1,22 1,32 1,41 1,51 1,64 1,77 2,02 001 005 007 0,10
500 0,54 0,68 0,83 1,00 1,08 1,17 1,27 1,36 1,46 1,57 1,68 1,81 1,96 2,11 2,41 002 006 008 0,13

@ 600 0,61 0,77 0,95 1,15 1,25 1,34 1,46 1,57 1,68 1,81 1,94 2,09 2,27 2,44 2,79 002 007 0,0 0,5
700 0,67 0,86 1,07 1,29 1,40 1,51 1,64 1,77 1,90 2,04 2,19 2,35 2,56 2,76 3,15 002 008 0,12 0,18
800 0,74 0,94 1,17 1,42 1,55 1,67 1,81 1,96 2,10 2,26 243 2,61 2,84 3,06 3,50 002 009 0,13 0,21

900 0,79 1,02 1,28 1,55 1,69 1,82 1,98 214 2,30 2,48 2,65 2,86 3,10 3,35 3,82 003 0,90 0,95 0,23

1000 0,85 1,10 1,37 1,67 1,82 1,97 214 2,31 2,48 2,68 2,87 3,09 3,36 3,62 4,14 003 0,11 0,17 0,26

1100 0,90 1,17 1,47 1,79 1,95 2,11 2,30 2,48 2,66 2,88 3,08 3,32 3,61 3,89 4,44 003 013 0,18 0,28
1200 0,94 1,23 1,56 1,90 2,07 2,24 2,44 2,64 2,84 3,06 3,29 3,54 3,84 4,15 4,73 004 0,14 020 0,31
1300 0,99 1,30 1,64 2,01 2,19 2,37 2,59 2,80 3,01 3,25 3,48 3,75 4,07 4,39 5,01 004 0,15 022 033
1400 1,03 1,36 1,72 2,11 2,31 2,50 2,72 2,95 3,17 3,42 3,67 3,95 4,29 4,63 5,28 004 0,16 023 036
@ 1500 1,07 1,42 1,80 2,21 2,42 2,62 2,86 3,09 3,32 3,59 3,85 4,14 4,50 4,86 553 005 017 025 0,38

1600 1,10 1,47 1,87 2,31 2,52 2,74 2,99 3,23 3,47 3,75 4,03 4,33 4,71 5,07 578 005 0,18 026 041
1700 1,14 1,52 1,95 2,40 2,63 2,85 3,11 3,37 3,62 391 4,19 4,51 4,90 5,28 6,01 005 020 028 044
1800 1,17 1,57 2,01 2,49 2,73 2,96 3,23 3,50 376 406 436 4,69 5,09 5,48 6,23 005 021 030 046
1900 1,20 1,62 2,08 2,58 2,82 3,06 3,34 3,62 389 421 4,51 4,85 5,27 5,67 6,44 006 022 031 049
2000 1,23 1,66 2,14 2,66 2,91 3,16 3,45 374 402 435 4,66 5,01 5,44 5,86 6,64 006 023 033 0,51

2100 1,25 1,71 2,20 2,74 3,00 3,26 3,56 3,86 4,15 448 4,80 517 5,60 6,03 6,83 006 024 035 054
2200 1,28 1,75 2,26 2,81 3,08 3,35 3,66 3,97 4,27 4,61 4,94 5,31 5,76 6,19 7,00 007 025 036 056
2300 1,30 1,78 2,32 2,89 3,16 3,44 3,76 4,07 438 4,73 5,07 5,45 591 6,35 7,16 007 026 038 059
2400 1,32 1,82 2,37 2,96 3,24 3,52 3,85 4,18 449 4,85 5,20 5,58 6,05 6,49 7,31 007 028 040 062
2500 1,34 1,85 2,42 3,02 3,32 3,60 394 427 459 4,96 532 571 6,18 6,63 7,45 008 029 041 064
2600 1,35 1,89 2,47 3,09 3,39 3,68 4,03 4,37 4,69 5,07 543 5,83 6,30 6,75 7,58 008 030 043 067
2700 1,37 1,92 2,51 3,15 3,46 3,76 4,11 4,45 4,79 517 5,53 594 6,42 6,87 7,69 008 031 045 069
2800 1,38 1,94 2,55 3,21 3,52 3,83 4,19 454 4,88 5,26 5,63 6,04 6,52 6,98 7,79 009 032 046 072
2900 1,39 1,97 2,60 3,26 3,58 3,90 4,26 4,62 4,96 5,35 573 6,14 6,62 7,07 7,88 009 033 048 074
3000 1,40 2,00 2,63 3,31 3,64 3,96 4,33 4,69 504 544 5,82 6,23 6,71 7,16 7,95 009 034 050 077

3100 1,41 202 267 336 370 402 440 477 512 552 590 631 6,79 724 8,01 009 036 051 080

v
€ 3200 1,42 2,04 2,70 341 3,75 4,08 4,46 4,83 519 5,59 5,97 6,38 6,86 7,30 8,06 010 037 053 082
9 3300 1,43 2,06 2,74 3,45 3,80 4,13 4,52 4,89 5,25 5,66 6,04 6,45 6,93 7,36 8,09 010 038 055 085
B 3400 1,43 2,07 2,76 3,49 384 4,18 4,57 4,95 531 5,72 6,10 6,51 6,98 7,41 8,11 010 039 056 087
z 3500 1,43 2,09 2,79 3,53 3,88 4,23 4,62 5,00 537 577 6,15 6,56 7,03 744 8,11 0,11 040 0,558 0,90
S 3600 1,44 2,10 2,82 3,57 3,92 4,27 4,67 5,05 5,42 5,82 6,20 6,61 7,06 7,47 011 041 060 092
N 3700 1,44 2,11 2,84 3,60 396 431 4,71 5,10 5,46 5,87 6,24 6,64 7,09 7,48 011 042 061 095
; 3800 1,43 2,12 2,86 3,63 3,99 434 475 514 5,50 5,90 6,28 6,67 7,11 7,48 012 044 063 098
S 3900 1,43 2,13 2,88 3,65 4,02 4,38 4,78 517 5,53 5,93 6,30 6,69 7,11 747 012 045 065 1,00
4000 1,43 2,14 2,89 3,68 4,05 4,40 4,81 5,20 5,56 5,96 6,32 6,70 711 7,45 012 046 066 1,03
4100 1,42 2,14 2,91 3,70 4,07 4,43 4,84 522 5,59 5,98 6,34 6,70 7,10 012 047 068 1,05
4200 1,42 2,14 2,92 3,72 4,09 4,45 4,86 524 5,60 5,99 6,34 6,70 7,07 0,13 048 0,70 1,08
4300 1,41 2,15 2,93 3,73 4,11 4,47 4,88 5,26 561 6,00 6,34 6,68 7,04 013 049 071 1,10
4400 1,40 2,14 2,93 374 4,12 4,48 4,89 527 5,62 6,00 6,33 6,66 7,00 013 051 073 1,13
@ 4500 1,39 2,14 2,94 3,75 4,13 4,49 4,90 527 5,62 5,99 6,31 6,63 6,94 014 052 074 1,15
4600 1,37 2,14 2,94 376 414 449 4,90 527 561 597 6,29 0,14 053 076 1,18
4700 1,36 2,13 2,94 376 414 450 4,90 527 5,60 5,95 6,25 014 054 078 1,21
4800 1,34 2,12 2,94 376 414 449 4,89 5,26 5,59 5,92 6,21 015 055 079 1,23
4900 1,33 2,11 2,93 376 413 4,49 4,88 524 | 556 5,89 6,16 015 056 081 1,26
5000 1,31 2,10 2,92 3,75 4,13 4,48 4,87 522 5,53 5,85 6,11 015 057 083 1,28
5100 1,29 2,09 2,91 374 41 4,46 4,85 519 5,50 016 059 084 1,31
5200 1,27 2,07 2,90 3,73 4,10 4,45 4,82 5,16 5,46 016 060 086 1,33
5300 1,25 2,05 2,89 3,71 4,08 4,42 4,79 512 541 016 061 088 1,36
5400 1,22 2,04 2,87 369 406 440 4,76 5,08 535 016 062 089 1,39
5500 1,20 2,01 2,85 3,67 4,03 4,37 4,72 5,03 5,29 017 063 091 141
5600 1,17 1,99 2,83 3,64 4,00 4,33 4,68 017 064 093 144
5700 1,14 1,97 2,80 3,61 3,97 4,29 4,63 017 065 094 1,46
5800 1,11 1,94 2,78 3,58 3,93 4,25 4,58 018 067 096 1,49
5900 1,08 1,91 2,75 3,55 3,89 4,20 4,52 018 068 098 1,51
6000 1,05 1,88 2,72 3,51 3,85 4,15 4,45 018 069 099 154

v > 30 m/s.

Prosimy o kontakt
Z naszymi inzynierami

@ v (m/s)

Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota

100



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt SUPER TX M=S Profil BX/X17
Moc znamionowa Py (kW) dla=180°iLy;=2280 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 42
Nadwyzka przetozenia
s <2 ny Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
S E 1,01 1,06 127 >1,57
> (min™) 90 100 106 112 118 125 132 140 160 180 190 200 212 224 250 280 do do do

1,05 126 1,57

700 1,70 201 220 238 256 277 298 321 379 435 463 490 523 555 622 698 003 012 0,18 0,28
950 212 252 276 299 323 349 376 406 479 551 586 620 661 701 785 878 004 0,17 024 037
1450 282 339 372 405 437 475 511 553 653 749 795 840 894 945 1052 11,66 007 026 037 057
2850 416 506 559 610 660 7716 7,70 830 967 1086 11,39 11,87 1239 1282 13,51 13,82 013 050 072 1,12

100 037 042 046 049 053 057 061 065 076 087 093 09 104 1,11 1,24 1,40 000 002 003 004
200 064 075 082 088 094 1,01 109 117 137 1,57 167 1,76 188 199 224 252 0,01 004 005 0,08
300 089 1,04 1,13 1,22 1,31 1,41 1,52 163 192 220 234 247 263 280 3,14 3,53 001 005 008 0,112
400 1,11 1,31 142 154 165 1,78 191 206 243 278 29 3,13 3,34 354 398 447 002 007 0,10 0,16
500 1,32 156 170 1,83 197 213 229 247 290 333 354 375 400 424 477 536 002 009 0,13 020

600 1,51 1,79 195 211 227 246 264 285 336 385 410 434 463 491 551 6,19 003 011 0,15 024
700 1,70 201 220 238 256 277 298 321 379 435 463 49 523 555 622 698 003 012 0,18 0,28
800 187 222 243 263 284 307 330 356 420 483 514 544 580 615 69 7,73 004 0,14 020 032
900 204 242 265 287 390 336 361 39 460 529 562 59 634 673 754 844 004 016 023 035
@ 1000 219 261 28 311 335 363 391 422 498 572 609 644 686 728 815 9,12 005 0,18 025 0,39

1100 235 280 307 333 359 38 419 453 535 614 653 691 736 780 873 975 005 0,19 028 043
1200 249 298 326 355 383 415 447 483 570 655 69 736 784 831 928 1034 006 021 031 047
1300 263 3,15 345 3,75 405 439 473 511 | 604 694 737 780 829 878 980 1090 006 023 033 051
1400 276 331 363 395 427 463 49 539 637 731 776 821 873 923 1029 11,42 007 025 036 055
1500 289 347 381 474 448 486 523 566 668 766 814 860 914 966 10,74 11,90 007 026 038 059

1600 301 362 398 433 468 508 547 591 698 800 849 897 953 1007 11,17 1233 007 028 041 063
1700 313 376 414 451 487 529 570 616 727 832 883 932 989 1044 11,56 12,73 008 030 043 067
1800 324 39 430 468 506 549 592 640 755 863 9715 965 1024 1080 11,92 13,08 008 032 046 0,71
1900 335 404 445 485 524 569 613 662 781 892 945 997 1056 11,12 1225 13,38 009 033 048 075
2000 345 417 459 500 541 588 633 684 806 920 974 1026 1086 1142 1254 13,64 009 035 051 079

2100 355 429 473 516 558 606 653 705 830 946 10,01 1053 11,13 11,69 1280 13,86 0,10 037 053 083
2200 364 441 486 530 573 623 671 725 852 970 1025 10,78 11,38 11,94 13,02 14,02 010 039 056 087
2300 373 453 499 544 589 639 689 744 874 993 1048 11,01 11,61 1216 1320 14,14 011 041 058 091
2400 382 463 511 558 603 655 706 762 894 10,14 10,69 11,22 11,81 1235 1335 14,20 011 042 061 095
2500 390 474 523 570 617 670 721 778 912 1033 10,88 11,40 11,98 1251 13,46 14,21 012 044 064 099

2600 398 484 534 58 630 684 737 794 930 1051 11,06 11,57 12,13 12,64 13,52 012 046 066 1,02

2700 405 493 544 594 643 698 751 809 946 1066 11,21 11,71 12,25 12,73 13,55 013 048 069 1,06

2800 412 502 554 605 654 7790 764 823 960 1080 11,34 11,82 11235 12,80 13,53 013 049 071 1,10

2900 419 511 564 615 665 722 7,77 836 973 1092 1144 1192 1242 1284 1347 014 051 074 1,14

3000 425 519 573 625 676 733 788 848 985 11,03 11,53 11,99 1245 12,84 1337 014 053 076 1,18

o @ 3100 431 526 581 634 68 743 799 859 99 11,11 11,60 12,03 015 055 079 1,22
E 3200 436 533 589 643 695 753 809 869 1005 11,17 11,64 12,05 015 056 081 1,26
9 3300 441 539 59 650 703 762 8718 878 1013 11,22 11,66 12,04 015 058 084 1,30
& 3400 446 545 603 658 711 770 826 886 10,19 11,24 1166 12,00 016 060 086 1,34
z 3500 450 551 609 664 717 7,77 833 893 1023 1124 11,63 11,94 016 062 089 1,38
S 3600 454 556 614 670 724 783 839 898 1026 11,23 017 063 092 142
N 3700 457 560 619 675 729 788 844 903 1028 11,19 017 065 094 1,46
; 3800 460 564 624 680 734 793 848 906 1028 11,13 018 067 097 1,50
S 3900 463 568 627 684 738 79 851 908 1026 11,05 018 069 099 154
4000 465 571 631 687 741 799 853 909 1023 1094 019 071 102 1,58

4100 467 573 633 690 743 801 854 909 10,18 019 072 104 162

4200 468 575 635 692 745 802 855 908 10,11 020 074 107 165
4300 469 577 637 693 746 802 854 9,06 10,02 020 076 109 1,69

4400 470 578 638 694 746 802 @ 852 902 992 021 078 1,12 173

4500 470 578 638 693 745 800 849 897 980 021 079 114 1,77

4600 470 578 637 693 744 797 845 022 081 1,17 1,81

4700 469 577 636 691 741 794 839 022 083 1,19 185

4800 468 576 635 689 738 789 833 022 085 122 189

4900 466 574 632 686 734 784 826 023 086 125 193

5000 464 572 629 682 729 7,77 817 023 088 127 197

v >30m/s.

Prosimy o kontakt
Z naszymi inzynierami

@ v (m/s)

Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kofa
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt SUPER TX M=S Profil CX/X22

Moc znamionowa Py (kW) dlap=180°iLy=3808 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 43
Nadwyzka przetozenia
c 2 N Srednica podziatowa matego kota dg, (mm) (kW) na pas dla
S E 1,01 1,06 127 >1,57
> (min) 140 150 160 180 200 224 250 280 315 335 355 400 450 500 630 do do do

1,05 126 1,57

700 4,81 529 576 6,69 7,59 8,65 977 11,03 1245 1324 14,02 1570 1748 19,17 23,07 006 023 033 052
950 6,07 6,68 7,28 8,46 961 1094 1234 1389 1562 16,58 1750 1946 21,47 2328 26,99 008 032 045 0,70
1450 8,23 9,07 989 1149 13,01 1476 1654 1844 2047 21,52 2250 24,39 2599 27,00 26,57 013 048 069 1,07
2850 12,16 13,34 1445 1645 18,14 19,73 2088 21,39 20,80 025 095 136 211

50 0,54 0,59 0,64 074 083 0,94 1,06 1,20 1,35 1,44 1,53 1,72 1,94 2,15 2,69 000 002 002 004
100 0,98 1,07 1,16 1,34 1,51 1,72 1,94 2,19 247 2,63 2,79 3,15 3,54 3,93 4,90 001 003 005 007
150 1,38 1,51 1,64 1,89 2,14 2,43 2,74 3,09 3,50 3,73 396 4,46 5,01 5,56 6,93 001 005 007 0,11
200 1,76 1,92 2,08 2,41 2,72 3,10 3,50 3,95 447 4,76 5,06 5,70 6,40 7,09 8,83 002 007 0,0 0,15
250 2,11 2,31 2,51 2,90 3,28 3,74 422 4,77 5,40 5,75 6,10 6,88 7,72 8,55 10,62 002 008 0,12 0,19

300 2,45 2,69 2,92 3,37 3,82 4,35 4,91 5,55 6,29 6,70 7,10 8,00 8,98 994 1233 003 0,10 0,14 0,22
350 2,78 3,05 3,31 3,83 434 4,94 5,59 6,31 714 7,61 8,07 9,09 10,19 11,27 13,95 003 012 0,17 0,26
400 3,10 3,39 369 427 4,84 5,52 6,23 7,05 7,97 8,49 9,00 10,14 11,36 12,55 1549 004 013 0,19 0,30
450 3,40 3,73 4,06 4,70 533 6,08 6,86 7,76 8,77 9,34 991 11,15 12,48 13,78 16,96 004 0,15 022 033
500 370 406 442 512 5,81 6,62 7,48 8,45 9,55 10,17 10,78 12,12 13,56 14,95 18,34 004 017 024 037

550 3,99 4,38 4,76 5,52 6,27 7,15 8,07 912 1031 10,97 11,63 1307 1460 16,08 19,65 005 0,18 026 041
600 4,27 4,69 5,10 592 6,72 7,66 8,65 9,77 11,04 11,75 1245 1398 1560 17,16 20,87 005 020 029 044
650 4,55 4,99 544 6,31 7,16 8,16 922 1041 11,76 1251 1325 14,86 16,56 18,19 22,02 006 022 031 048
@ 700 4,81 529 576 6,69 7,59 8,65 9,77 11,03 1245 1324 14,02 1570 11748 19,17 | 23,07 006 023 033 052
750 5,08 558 6,08 7,06 8,01 913 10,31 " 11,64 1313 1395 1476 1652 1836 20,10 24,04 007 025 036 056

800 533 5,86 6,39 7,42 8,42 960 1084 1222 13,78 1464 1548 1730 1920 2097 24,93 007 027 038 059
850 5,58 6,14 6,69 7,77 883 1006 11,35 12,80 1441 1531 16,18 1806 20,00 21,80 2571 007 028 041 063
900 5,83 6,42 6,99 8,12 922 1050 11,85 1335 1503 1595 1685 18,78 20,76 22,57 2640 008 030 043 067
950 6,07 6,68 7,28 8,46 961 1094 1234 1389 1562 16,58 1750 1946 21,47 23,28 ' 26,99 008 032 045 0,70
1000 6,31 6,94 7,57 8,79 998 11,37 1282 1442 1620 17,17 1812 20,12 22,14 2394 2748 009 033 048 074

1050 6,54 7,20 7,85 912 1035 11,78 13,28 1493 16,76 17,75 1871 20,74 22,76 24,53 27,86 009 035 050 0,78
1100 6,77 745 8,12 944 10,71 12,19 13,73 1542 17,29 1831 1928 2132 23,34 2507 2813 010 036 053 082
1150 6,99 7,70 8,39 975 1106 1259 1417 159 1781 1884 1982 2187 2387 2555 2828 010 038 055 085
1200 7,21 7,94 866 1006 11,41 1297 1459 1637 1830 1935 2034 2239 2435 2596 2831 011 040 057 0389
1250 7,42 8,17 891 1035 11,75 1335 1501 16,81 1878 1983 2083 2287 2478 2631 2823 011 041 060 093

1300 7,63 8,40 917 1065 12,07 13,72 1541 17,25 1923 2029 21,29 2331 25,16 011 043 062 096

1350 7,83 8,63 941 1093 1239 14,07 1580 17,66 1967 20,73 21,72 23,71 2549 0,12 045 065 1,00
1400 8,04 8,85 966 11,21 12,71 14,42 16,17 18,06 20,08 21,14 22,12 24,07 2577 0,12 046 067 1,04

1450 8,23 9,07 989 11,49 13,01 1476 1654 1844 2047 21,52 2250 2439 2599 0,13 048 069 1,07

1500 8,43 928 10,12 11,75 1331 1508 16,89 1881 20,83 21,88 2284 2467 26,15 0,13 050 0,72 1,11

) 1550 8,61 949 1035 1201 13,60 1540 17,22 19,16 21,18 2221 23,15 2491 0,14 051 074 1,15
E 1600 8,80 970 10,57 12,27 13,88 1571 17,55 1949 21,50 22,52 2343 25,11 0,14 053 0,77 1,19
9 1650 8,98 990 10,79 12,51 1415 16,00 1786 19,81 21,80 22,80 23,68 2527 0,15 055 0,79 1,22
" 1700 916 10,09 11,00 12,76 1442 1629 1816 20,11 22,07 23,05 2390 2537 0,15 056 081 1,26
z 1750 933 1028 11,21 1299 1468 16,56 1844 20,38 22,33 2327 24,09 2544 015 058 084 1,30
5 1800 950 10,47 11,41 1322 1492 1683 1871 20,65 22,55 23,46 0,16 060 086 1,33
N 1850 967 1065 1161 1344 1516 17,08 1897 20,89 22,75 23,63 0,16 061 088 1,37
3 1900 983 1083 11,80 1366 1540 1733 1921 21,11 @ 2293 23,76 0,17 063 091 141
g 1950 999 11,00 1199 1387 1562 17,56 1944 2132 23,08 23,86 0,17 065 093 1,45
2000 10,14 11,17 12,17 1407 1584 17,78 1966 21,50 2320 23,93 0,18 066 09 1,48

@ 2050 1029 11,33 1234 1426 16,04 1799 1986 21,67 23,30 0,18 068 098 1,52
2100 1044 11,49 1252 1445 16,24 18,19 20,04 2181 2337 0,18 0,70 1,00 1,56

2150 10,58 11,65 1268 1464 1643 1838 2021 21,94 2341 0,19 0,71 103 1,59

2200 10,72 11,80 12,84 1481 1662 1856 2036 2205 2342 019 073 105 163

2250 1085 11,95 13,00 1498 16,79 1872 20,50 22,13 23,40 020 075 1,08 1,67

2300 1098 12,09 13,15 1514 1695 1887 20,63 22,19 020 0,76 1,10 1,70

2350 11,11 12,22 1329 1530 17,11 19,01 | 20,73 22,23 021 0,78 1,12 1,74

2400 11,23 1236 1343 1544 1725 19,14 20,82 2225 021 080 1,15 1,78

2450 11,35 12,48 13,57 1558 1739 1926 20,90 22,25 022 081 117 1,82

2500 11,47 1261 13,70 1572 1752 1936 20,9 22,23 022 083 120 185

2550 11,58 12,73 13,82 1584 1763 1945 21,00 022 08 122 1,89

2600 11,68 12,84 1394 1596 17,74 19,53 21,02 023 086 124 193

2650 11,79 1295 1405 16,08 17,84 1960 21,03 023 088 127 1,96

2700 11,89 13,05 1416 16,18 1793 19,65 21,02 024 090 129 2,00
2750 11,98 13,15 1426 16,28 1801 19,69 20,99 024 091 132 204

2800 12,07 13,25 1436 1637 18,08 19,72 025 093 134 208

2850 12,16 13,34 1445 1645 18,14 19,73 025 095 136 211

2900 12,24 1342 1453 16,52 18,19 19,73 026 09 139 215

2950 1232 1350 1461 16,59 1823 19,72 026 098 141 219

3000 1239 13,58 1468 16,65 1826 19,69 026 099 143 222

3050 1246 1365 14,75 16,70 1827 027 101 146 226

3100 12,53 13,71 1481 16,74 18,28 027 103 148 230

3150 12,59 13,77 1487 16,77 18,28 028 1,04 151 233

3200 12,65 13,83 1492 | 1680 18,26 028 106 153 237

3250 12,70 13,88 1496 16,82 1824 029 1,08 155 241

3300 12,75 1392 1500 16,83 029 109 158 245

3350 1279 1396 1503 16,83 v>30m/s. 029 111 160 248

@ 3400 12,83 14,00 1505 16,82 Prosimy o kontakt 030 1,13 163 252
3450 12,87 14,03 1507 1681 z naszymi inzynierami 030 1,14 165 2,56

3500 1290 14,05 1508 16,78 031 1,16 1,67 259

v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota

102



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt VB Profil 5 - uzebione z otwartymi brzegami
Moc znamionowa Py (kW)dlaB=180°iLy=312 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 44
Nadwyzka przetozenia
s <2 ny Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
S E 1,01 1,06 127 >157
> (min) 16 18 20 224 25 28 31,5 33,5 40 45 do do do
1,05 126 1,57
700 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,000 0,001 0,002 0,003
950 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,07 0,09 0,10 0,000 0,002 0,002 0,004
1450 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,001 0,002 0,004 0,005
2850 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,19 0,24 0,28 0,001 0,005 0,007 0,011
200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,000 0,000 0,000 0,001
300 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,000 0,001 0,001 0,001
400 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,04 0,05 0,000 0,001 0,001 0,001
500 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,000 0,001 0,001 0,002
600 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,000 0,001 0,001 0,002
700 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,000 0,001 0,002 0,003
800 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,09 0,000 0,001 0,002 0,003
900 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,09 0,10 0,000 0,002 0,002 0,003
1000 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,000 0,002 0,002 0,004
1100 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,12 0,000 0,002 0,003 0,004
1200 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13 0,001 0,002 0,003 0,004
1300 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,14 0,001 0,002 0,003 0,005
1400 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,10 0,13 0,15 0,001 0,002 0,003 0,005
1500 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,14 0,16 0,001 0,003 0,004 0,006
1600 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,12 0,14 0,17 0,001 0,003 0,004 0,006
1700 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,001 0,003 0,004 0,006
1800 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,13 0,16 0,18 0,001 0,003 0,004 0,007
1900 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,12 0,13 0,17 0,19 0,001 0,003 0,005 0,007
2000 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,18 0,20 0,001 0,003 0,005 0,007
2100 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,21 0,001 0,004 0,005 0,008
2200 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,15 0,19 0,22 0,001 0,004 0,005 0,008
@ 2300 0,05 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,001 0,004 0,006 0,009
2400 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,21 0,24 0,001 0,004 0,006 0,009
2500 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 0,17 0,21 0,25 0,001 0,004 0,006 0,009
2600 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,22 0,25 0,001 0,004 0,006 0,010
2700 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,17 0,18 0,23 0,26 0,001 0,005 0,007 0,010
2800 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,24 0,27 0,001 0,005 0,007 0,010
2900 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,19 0,24 0,28 0,001 0,005 0,007 0,011
3000 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,20 0,25 0,29 0,001 0,005 0,007 0,011
3100 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,21 0,26 0,30 0,001 0,005 0,007 0,012
) 3200 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20 0,21 0,27 0,31 0,001 0,005 0,008 0,012
c 3300 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,001 0,006 0,008 0,012
9 3400 0,07 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,21 0,22 0,28 0,32 0,002 0,006 0,008 0,013
® 3500 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,21 0,23 0,29 0,33 0,002 0,006 0,008 0,013
z 3600 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 0,24 0,29 0,34 0,002 0,006 0,009 0,013
S 3700 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,24 0,30 0,35 0,002 0,006 0,009 0,014
S 3800 0,07 0,09 0,11 0,14 0,16 0,19 0,23 0,25 0,31 0,36 0,002 0,006 0,009 0,014
3 3900 0,07 0,09 0,12 0,14 0,17 0,20 0,23 0,25 0,32 0,36 0,002 0,007 0,009 0,015
g 4000 0,07 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,32 0,37 0,002 0,007 0,010 0,015
4100 0,08 0,10 0,12 0,15 0,17 0,21 0,24 0,26 0,33 0,38 0,002 0,007 0,010 0,015
4200 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,27 0,34 0,39 0,002 0,007 0,010 0,016
4300 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,21 0,25 0,27 0,34 0,40 0,002 0,007 0,010 0,016
4400 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,26 0,28 0,35 0,40 0,002 0,007 0,011 0,016
4500 0,08 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,28 0,36 0,41 0,002 0,008 0,011 0,017
4600 0,08 0,11 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,29 0,36 0,42 0,002 0,008 0,011 0,017
4700 0,08 0,11 0,13 0,16 0,20 0,23 0,27 0,30 0,37 0,43 0,002 0,008 0,011 0,018
4800 0,09 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,38 0,44 0,002 0,008 0,012 0,018
4900 0,09 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,28 0,31 0,38 0,44 0,002 0,008 0,012 0,018
5000 0,09 0,12 0,14 0,17 0,21 0,24 0,29 0,31 0,39 0,45 0,002 0,008 0,012 0,019
5100 0,09 0,12 0,14 0,18 0,21 0,25 0,29 0,32 0,40 0,46 0,002 0,009 0,012 0,019
5200 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,30 0,32 0,40 0,47 0,002 0,009 0,013 0,019
5300 0,09 0,12 0,15 0,18 0,22 0,26 0,30 0,33 0,41 0,47 0,002 0,009 0,013 0,020
5400 0,09 0,12 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,33 0,42 0,48 0,002 0,009 0,013 0,020
5500 0,10 0,12 0,15 0,19 0,22 0,26 0,31 0,34 0,42 0,49 0,002 0,009 0,013 0,021
5600 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,32 0,34 0,43 0,50 0,002 0,009 0,014 0,021
5700 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,32 0,35 0,44 0,50 0,003 0,010 0,014 0,021
5800 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,28 0,33 0,35 0,44 0,51 0,003 0,010 0,014 0,022
@ 5900 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 0,28 0,33 0,36 0,45 0,52 0,003 0,010 0,014 0,022
6000 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 0,28 0,34 0,36 0,46 0,53 0,003 0,010 0,015 0,022

v (m/s)

Wywazone statycznie Kota

103



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt VB Profil Y/6 — uzebione z otwartymi brzegami

Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy=315mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 45
Nadwyzka przetozenia
o &2 ng Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
S E 1,01 1,06 127 >157
> (minT) 20 22,4 25 28 31,5 35,5 40 45 50 56 do do do
1,05 126 1,57
700 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,12 0,14 0,001 0,003 0,005 0,008
950 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,001 0,005 0,007 0,011
1450 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,17 0,20 0,24 0,27 0,002 0,007 0,010 0,016
2850 0,08 0,11 0,14 0,18 0,22 0,27 0,32 0,38 0,43 0,50 0,004 0,014 0,020 0,032
200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,000 0,001 0,001 0,002
300 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,000 0,001 0,002 0,003
400 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,001 0,002 0,003 0,004
500 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,001 0,002 0,004 0,006
600 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,001 0,003 0,004 0,007
700 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,12 0,14 0,001 0,003 0,005 0,008
800 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,001 0,004 0,006 0,009
900 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,001 0,004 0,006 0,010
1000 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 0,001 0,005 0,007 0,011
1100 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,21 0,001 0,005 0,008 0,012
1200 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15 0,17 0,20 0,23 0,002 0,006 0,009 0,013
1300 0,04 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,21 0,25 0,002 0,006 0,009 0,014
1400 0,04 0,06 0,08 0,09 0,12 0,14 0,17 0,20 0,23 0,26 0,002 0,007 0,010 0,016
1500 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,28 0,002 0,007 0,011 0,017
1600 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,30 0,002 0,008 0,011 0,018
1700 0,05 0,07 0,09 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,27 0,31 0,002 0,008 0,012 0,019
1800 0,05 0,07 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,002 0,009 0,013 0,020
@ 1900 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,19 0,22 0,26 0,30 0,35 0,003 0,009 0,014 0,021
2000 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,23 0,27 0,32 0,36 0,003 0,010 0,014 0,022
2100 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 0,24 0,29 0,33 0,38 0,003 0,010 0,015 0,023
2200 0,06 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25 0,30 0,34 0,40 0,003 0,011 0,016 0,024
2300 0,07 0,09 0,12 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,36 0,41 0,003 0,011 0,016 0,026
2400 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 0,27 0,32 0,37 0,43 0,003 0,012 0,017 0,027
2500 0,07 0,170 0,13 0,16 0,19 0,24 0,28 0,33 0,38 0,44 0,003 0,012 0,018 0,028
2600 0,07 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 0,29 0,35 0,40 0,46 0,003 0,013 0,019 0,029
2700 0,08 0,10 0,13 0,17 0,21 0,25 0,30 0,36 0,41 0,48 0,004 0,013 0,019 0,030
2800 0,08 0,11 0,14 0,17 0,22 0,26 0,31 0,37 0,43 0,49 0,004 0,014 0,020 0,031
2900 0,08 0,11 0,14 0,18 0,22 0,27 0,32 0,38 0,44 0,51 0,004 0,014 0,021 0,032
3000 0,08 0,11 0,15 0,18 0,23 0,28 0,33 0,39 0,45 0,52 0,004 0,015 0,021 0,033
3100 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,29 0,34 0,40 0,47 0,54 0,004 0,015 0,022 0,034
) 3200 0,09 0,12 0,16 0,20 0,24 0,29 0,35 0,42 0,48 0,55 0,004 0,016 0,023 0,036
€ 3300 0,09 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,36 0,43 0,49 0,57 0,004 0,016 0,024 0,037
9 3400 0,09 0,13 0,16 0,21 0,25 0,31 0,37 0,44 0,50 0,58 0,004 0,017 0,024 0,038
® 3500 0,09 0,13 0,17 0,21 0,26 0,32 0,38 0,45 0,52 0,60 0,005 0,017 0,025 0,039
z 3600 0,10 0,13 0,17 0,22 0,27 0,33 0,39 0,46 0,53 0,61 0,005 0,018 0,026 0,040
S 3700 0,10 0,14 0,18 0,22 0,27 0,33 0,40 0,47 0,54 0,62 0,005 0,018 0,026 0,041
EN 3800 0,10 0,14 0,18 0,23 0,28 0,34 0,41 0,48 0,55 0,64 0,005 0,019 0,027 0,042
; 3900 0,10 0,14 0,18 0,23 0,29 0,35 0,42 0,49 0,57 0,65 0,005 0,019 0,028 0,043
= 4000 0,10 0,14 0,19 0,24 0,29 0,36 0,43 0,50 0,58 0,67 0,005 0,020 0,029 0,044
4100 0,11 0,15 0,19 0,24 0,30 0,36 0,44 0,51 0,59 0,68 0,005 0,020 0,029 0,045
4200 0,11 0,15 0,19 0,25 0,31 0,37 0,44 0,52 0,60 0,69 0,006 0,021 0,030 0,047
4300 0,11 0,15 0,20 0,25 0,31 0,38 0,45 0,54 0,61 0,71 0,006 0,021 0,031 0,048
4400 0,11 0,16 0,20 0,26 0,32 0,39 0,46 0,55 0,63 0,72 0,006 0,022 0,031 0,049
4500 0,11 0,16 0,21 0,26 0,32 0,39 0,47 0,56 0,64 0,73 0,006 0,022 0,032 0,050
4600 0,12 0,16 0,21 0,27 0,33 0,40 0,48 0,57 0,65 0,75 0,006 0,023 0,033 0,051
@ 4700 0,12 0,16 0,21 0,27 0,34 0,41 0,49 0,58 0,66 0,76 0,006 0,023 0,034 0,052
4800 0,12 0,17 0,22 0,28 0,34 0,42 0,50 0,59 0,67 0,77 0,006 0,024 0,034 0,053
4900 0,12 0,17 0,22 0,28 0,35 0,42 0,51 0,60 0,68 0,79 0,006 0,024 0,035 0,054
5000 0,12 0,17 0,22 0,28 0,35 0,43 0,51 0,61 0,70 0,80 0,007 0,025 0,036 0,055
5100 0,12 0,17 0,23 0,29 0,36 0,44 0,52 0,62 0,71 0,81 0,007 0,025 0,037 0,057
5200 0,13 0,18 0,23 0,29 0,36 0,44 0,53 0,63 0,72 0,82 0,007 0,026 0,037 0,058
5300 0,13 0,18 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54 0,64 0,73 0,84 0,007 0,026 0,038 0,059
5400 0,13 0,18 0,24 0,30 0,38 0,46 0,55 0,65 0,74 0,85 0,007 0,027 0,039 0,060
5500 0,13 0,19 0,24 0,31 0,38 0,47 0,56 0,65 0,75 0,86 0,007 0,027 0,039 0,061
5600 0,13 0,19 0,25 0,31 0,39 0,47 0,56 0,66 0,76 0,87 0,007 0,028 0,040 0,062
5700 0,14 0,19 0,25 0,32 0,39 0,48 0,57 0,67 0,77 0,88 0,008 0,028 0,041 0,063
5800 0,14 0,19 0,25 0,32 0,40 0,49 0,58 0,68 0,78 0,89 0,008 0,029 0,042 0,064
5900 0,14 0,20 0,26 0,33 0,40 0,49 0,59 0,69 0,79 0,90 0,008 0,029 0,042 0,065
6000 0,14 0,20 0,26 0,33 0,41 0,50 0,60 0,70 0,80 0,91 0,008 0,030 0,043 0,067

@ v (m/s)
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt VB Profil 8
Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy=579 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 46
Nadwyzka przetozenia
s <2 ny Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
S E 1,01 1,06 127 >157
> (min) 35 40 45 50 56 63 71 80 90 do do do
1,05 126 1,57

700 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,29 0,34 0,39 0,45 0,00 001 001 0,01

950 0,15 0,19 0,23 0,27 0,32 0,37 0,43 0,50 0,57 0,00 001 002 0,02

1450 0,19 0,25 0,31 0,37 0,43 0,51 0,59 0,69 0,79 0,00 002 003 003

2850 0,28 0,38 0,48 0,57 0,69 0,81 0,95 1,1 1,27 0,01 003 005 0,06

100 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,00 000 0,00 0,00

200 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,12 0,14 0,16 0,00 000 0,00 0,00

300 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,20 0,23 0,00 000 0,01 0,01

400 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,00 000 0,01 001

500 0,09 0,12 0,14 0,16 0,19 0,22 0,26 0,30 0,34 0,00 0,01 0,01 0,01

600 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,30 0,35 0,40 0,00 001 001 0,01

700 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,29 0,34 0,39 0,45 0,00 001 0,01 001

800 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,32 0,38 0,43 0,50 0,00 001 001 002

900 0,14 0,18 0,22 0,26 0,30 0,35 0,41 0,48 0,55 0,00 0,01 0,02 0,02

@ 1000 0,15 0,19 0,24 0,28 0,33 0,38 0,45 0,52 0,59 000 001 002 002
1100 0,16 0,21 0,25 0,30 0,35 0,41 0,48 0,56 0,64 0,00 001 002 002

1200 0,17 0,22 0,27 0,32 0,38 0,44 0,51 0,59 0,68 0,00 001 002 002

1300 0,18 0,23 0,29 0,34 0,40 0,47 0,55 0,63 0,72 0,00 002 0,02 0,03

1400 0,19 0,24 0,30 0,36 0,42 0,49 0,58 0,67 0,77 000 002 003 003

1500 0,20 0,26 0,32 0,37 0,44 0,52 0,61 0,70 0,81 0,00 002 003 0,03

1600 0,20 0,27 0,33 0,39 0,46 0,55 0,64 0,74 0,85 000 002 003 003

1700 0,21 0,28 0,34 0,41 0,48 0,57 0,67 0,77 0,88 0,00 002 0,03 0,04

1800 0,22 0,29 0,36 0,42 0,50 0,59 0,69 0,80 0,92 0,00 002 003 0,04

1900 0,22 0,30 0,37 0,44 0,52 0,62 0,72 0,84 0,96 0,00 002 004 0,04

2000 0,23 0,31 0,38 0,46 0,54 0,64 0,75 0,87 0,99 0,00 002 004 004

2100 0,24 0,32 0,40 047 0,56 0,66 0,77 0,90 1,03 000 002 004 004

2200 0,24 0,33 0,41 0,49 0,58 0,68 0,80 0,93 1,06 0,01 003 004 0,05

2300 0,25 0,34 0,42 0,50 0,60 0,70 0,83 0,96 1,10 0,01 003 004 0,05

2400 0,25 0,34 0,43 0,51 0,61 0,73 0,85 0,98 1,13 0,01 003 004 005

2500 0,26 0,35 0,44 0,53 0,63 0,75 0,87 1,01 1,16 0,01 003 005 005

2600 0,27 0,36 0,45 0,54 0,65 0,77 0,90 1,04 1,19 0,01 003 005 0,05

@ 2700 0,27 0,37 0,46 0,56 0,66 0,79 0,92 1,07 1,22 0,01 003 005 0,06
2800 0,27 0,38 0,47 0,57 0,68 0,80 0,94 1,09 1,25 0,01 003 005 0,06

2900 0,28 0,38 0,48 0,58 0,69 0,82 0,96 1,12 1,28 0,01 003 005 006

3000 0,28 0,39 0,49 0,59 0,71 0,84 0,99 1,14 1,31 0,01 0,03 0,06 0,06

) 3100 0,29 0,40 0,50 0,60 0,72 0,86 1,01 117 1,34 0,01 004 006 0,06
c 3200 0,29 0,40 0,51 0,62 0,74 0,88 1,03 1,19 1,36 0,01 004 006 0,07
9 3300 0,30 0,41 0,52 0,63 0,75 0,89 1,05 1,21 1,39 0,01 004 006 0,07
® 3400 0,30 0,42 0,53 0,64 0,77 0,91 1,07 1,24 1,41 0,01 004 006 0,07
z 3500 0,30 0,42 0,54 0,65 0,78 0,93 1,09 1,26 1,44 0,01 0,04 006 0,07
S 3600 0,31 0,43 0,55 0,66 0,79 0,94 1,10 1,28 1,46 0,01 004 007 007
S 3700 0,31 0,43 0,55 0,67 0,81 0,96 1,12 1,30 1,49 001 004 007 0,08
; 3800 0,31 0,44 0,56 0,68 0,82 0,97 114 1,32 1,51 0,01 0,04 0,07 0,08
= 3900 0,31 0,44 0,57 0,69 0,83 0,99 1,16 1,34 1,53 0,01 005 007 0,08
4000 0,32 0,45 0,58 0,70 0,84 1,00 117 1,36 1,55 0,01 005 007 0,08

4100 0,32 0,45 0,58 0,71 0,85 1,02 1,19 1,38 1,57 0,01 005 0,08 0,09

4200 0,32 0,46 0,59 0,72 0,86 1,03 1,21 1,40 1,59 0,01 0,05 0,08 0,09

4300 0,32 0,46 0,60 0,73 0,88 1,04 1,22 1,41 1,61 0,01 005 008 0,09

4400 0,33 0,47 0,60 0,73 0,89 1,06 1,24 1,43 1,63 0,01 005 008 0,09

4500 0,33 0,47 0,61 0,74 0,90 1,07 1,25 1,45 1,65 0,01 005 008 0,09

4600 0,33 0,48 0,62 0,75 0,91 1,08 127 1,46 1,66 0,01 005 0,09 0,10

4700 0,33 0,48 0,62 0,76 0,92 1,09 1,28 1,48 1,68 0,01 005 009 0,10

4800 0,33 0,48 0,63 0,77 0,93 1,10 1,29 1,49 1,69 0,01 006 009 0,10

4900 0,33 0,49 0,63 0,77 0,94 1,11 1,31 1,51 1,71 0,01 006 009 0,10

5000 0,34 0,49 0,64 0,78 0,94 1,13 1,32 1,52 1,72 0,01 006 009 0,10

5100 0,34 0,49 0,64 0,79 0,95 1,14 1,33 1,53 1,74 0,01 006 009 0,11

5200 0,34 0,50 0,65 0,79 0,96 1,15 1,34 1,55 1,75 0,01 006 0,10 0,11

5300 0,34 0,50 0,65 0,80 0,97 1,16 1,35 1,56 1,76 0,01 006 0,10 0,11

@ 5400 0,34 0,50 0,66 0,81 0,98 117 1,36 1,57 1,77 001 006 0,70 0,111
5500 0,34 0,51 0,66 0,81 0,99 117 1,38 1,58 1,78 ‘€ 001 006 010 0111

5600 0,34 0,51 0,67 0,82 0,99 1,18 1,38 1,59 1,79 S 001 006 010 0,12

5700 0,34 0,51 0,67 0,83 1,00 1,19 1,39 1,60 1,80 € 001 007 011 0,12

5800 0,34 0,51 0,68 0,83 1,01 1,20 1,40 1,61 1,81 & 001 007 011 0,12

5900 0,34 0,51 0,68 0,84 1,01 1,21 1,41 1,62 1,82 ;E 0,01 007 0,11 0,12

6000 0,34 0,52 0,68 0,84 1,02 1,22 1,42 1,63 1,82 ; 001 007 0,11 0,12

6200 0,34 0,52 0,69 0,85 1,03 1,23 1,43 1,64 1,83 8 001 007 011 013

6400 0,34 0,52 0,69 0,86 1,04 1,24 1,45 1,65 1,84 € 001 007 012 013

6600 0,34 0,52 0,70 0,87 1,05 1,25 1,46 1,66 1,84 N 002 008 012 0,14

6800 0,34 0,53 0,70 0,87 1,06 1,26 1,47 1,67 184 < 002 008 013 0,14

7000 0,34 0,53 0,71 0,88 1,07 1,27 1,48 1,67 184 € 002 008 013 0,15

7200 0,33 0,53 0,71 0,88 1,07 1,28 1,48 1,67 184 4 £ 0,02 008 0,13 0,15

7400 0,33 0,53 0,71 0,89 1,08 1,28 1,48 1,67 1,83 E g 002 009 0,14 015

7600 0,33 0,53 0,72 0,89 1,08 1,29 1,49 1,67 181 o € 002 009 014 0,16

7800 0,32 0,53 0,72 0,89 1,09 1,29 1,49 1,66 1,80 8 002 009 014 0,16

8000 0,32 0,52 0,72 0,89 1,09 1,29 1,48 1,65 1,78 =& 002 009 015 0,17

@ @ v (m/s)

Wywazone dynamicznie Kota
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt VB Profil Z/10

Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°i Ly =822 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 47
Nadwyzka przetozenia

o &2 ng Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla

S E 1,01 1,06 127 >157
> (min) 45 50 56 63 71 80 90 100 112 do do do
1,05 126 1,57
700 0,18 0,22 0,28 0,34 0,42 0,50 0,59 0,67 0,77 0,00 002 003 003
950 0,22 0,28 0,35 0,44 0,53 0,64 0,75 0,86 1,00 0,00 002 004 0,04
1450 0,29 0,38 0,48 0,60 0,74 0,89 1,06 1,22 1,40 0,01 003 006 0,06
2850 0,42 0,58 0,77 0,98 1,22 1,47 1,75 2,02 2,33 0,01 007 0,11 0,2
100 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,00 000 0,00 0,00
200 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15 0,17 0,20 0,23 0,27 0,00 000 0,01 0,01
300 0,09 0,12 0,14 0,17 0,21 0,25 0,29 0,33 0,38 0,00 0,01 0,01 0,01
400 0,12 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,37 0,42 0,48 0,00 001 002 0,02
500 0,14 0,17 0,21 0,26 0,32 0,38 0,44 0,51 0,58 0,00 0,01 0,02 0,02
600 0,16 0,20 0,25 0,30 0,37 0,44 0,51 0,59 0,68 0,00 001 002 0,03
700 0,18 0,22 0,28 0,34 0,42 0,50 0,59 0,67 0,77 0,00 002 003 003
@ 800 0,19 0,25 0,31 0,38 0,46 0,55 0,65 0,75 0,87 000 002 003 003
900 0,21 0,27 0,34 0,42 0,51 0,61 0,72 0,83 0,95 0,00 0,02 0,03 0,04
1000 0,23 0,29 0,37 0,45 0,55 0,66 0,78 0,90 1,04 0,00 0,02 0,04 0,04
1100 0,24 0,31 0,39 0,49 0,60 0,72 0,85 0,97 1,12 0,01 003 004 005
1200 0,25 0,33 0,42 0,52 0,64 0,77 0,91 1,05 1,21 001 003 005 005
1300 0,27 0,35 0,45 0,56 0,68 0,82 0,97 111 1,29 0,01 0,03 0,05 0,06
1400 0,28 0,37 0,47 0,59 0,72 0,87 1,03 1,18 1,37 0,01 0,03 0,05 0,06
1500 0,29 0,39 0,49 0,62 0,76 0,91 1,08 1,25 1,44 0,01 004 006 0,06
1600 0,31 0,40 0,52 0,65 0,80 0,96 1,14 1,31 1,52 0,01 0,04 0,06 0,07
1700 0,32 0,42 0,54 0,68 0,84 1,01 1,19 1,38 1,59 0,01 0,04 0,07 0,07
1800 0,33 0,44 0,56 0,71 0,87 1,05 1,25 1,44 1,66 0,01 004 007 0,08
1900 0,34 0,45 0,59 0,74 0,91 1,10 1,30 1,50 1,73 0,01 005 007 0,08
2000 0,35 0,47 0,61 0,77 0,94 1,14 1,35 1,56 1,80 0,01 005 0,08 0,09
@ 2100 0,36 0,48 0,63 0,79 0,98 118 1,40 1,62 1,87 0,01 0,05 0,08 0,09
2200 0,37 0,50 0,65 0,82 1,01 1,22 1,45 1,68 1,94 0,01 005 0,08 0,10
2300 0,38 0,51 0,67 0,85 1,05 1,26 1,50 1,73 2,00 0,01 006 009 0,10
2400 0,39 0,52 0,69 0,87 1,08 1,30 1,55 1,79 2,06 0,01 006 009 0,10
2500 0,39 0,54 0,70 0,90 1,11 1,34 1,60 1,84 2,12 0,01 006 0,70 0,11
2600 0,40 0,55 0,72 0,92 1,14 1,38 1,64 1,89 2,18 0,01 006 0,10 0,11
2700 0,41 0,56 0,74 0,94 1,17 1,42 1,69 1,94 2,24 0,01 006 0,70 0,12
2800 0,42 0,57 0,76 0,97 1,20 1,46 1,73 1,99 2,30 0,01 007 0,1 0,2
2900 0,42 0,59 0,77 0,99 1,23 1,49 1,77 2,04 2,35 001 007 0,11 0,3
3000 0,43 0,60 0,79 1,01 1,26 1,53 1,81 2,09 241 0,01 0,07 0,12 0,13
) 3100 0,44 0,61 0,81 1,03 1,29 1,56 1,85 2,14 2,46 001 007 0,2 0,3
€ 3200 0,44 0,62 0,82 1,06 1,31 1,59 1,89 2,18 2,51 002 008 0,12 0,14
9 3300 0,45 0,63 0,84 1,08 1,34 1,63 1,93 2,22 2,56 002 008 0,13 0,14
® 3400 0,46 0,64 0,85 1,10 1,37 1,66 1,97 2,27 2,60 0,02 008 0,13 0,15
z 3500 0,46 0,65 0,87 1,12 1,39 1,69 2,01 2,31 2,65 0,02 008 0,13 0,15
S 3600 0,47 0,66 0,88 1,14 1,42 1,72 2,04 2,35 2,69 002 009 0,14 0,6
EN 3700 0,47 0,67 0,90 1,15 1,44 1,75 2,08 2,39 2,74 002 009 0714 0,16
; 3800 0,48 0,68 0,91 117 1,46 1,78 2,11 2,42 2,78 0,02 0,09 0,15 0,16
= 3900 0,48 0,68 0,92 1,19 1,49 1,81 2,14 2,46 2,81 0,02 009 0,15 0,17
4000 0,48 0,69 0,93 1,21 1,51 1,83 2,17 2,49 2,85 002 0,10 0,15 0,17
4100 0,49 0,70 0,95 1,22 1,53 1,86 2,20 2,53 2,89 0,02 0,0 0,16 0,18
4200 0,49 0,71 0,96 1,24 1,55 1,89 2,23 2,56 2,92 0,02 0,0 0,16 0,18
4300 0,49 0,71 0,97 1,26 1,57 1,91 2,26 2,59 2,95 002 0,10 0,17 0,19
4400 0,50 0,72 0,98 1,27 1,59 1,93 2,29 2,62 2,98 002 011 0,17 0,19
4500 0,50 0,73 0,99 1,29 1,61 1,96 2,32 2,65 3,01 002 011 0,7 0,99
4600 0,50 0,73 1,00 1,30 1,63 1,98 2,34 2,67 3,04 0,02 0,11 0,18 0,20
4700 0,50 0,74 1,01 1,32 1,65 2,00 2,37 2,70 3,06 002 011 0,18 0,20
4800 0,51 0,74 1,02 1,33 1,67 2,02 2,39 2,72 3,08 002 012 0,18 0,21
4900 0,51 0,75 1,03 1,34 1,68 2,04 2,41 2,75 3,10 002 0,12 0,19 0,21
5000 0,51 0,75 1,04 1,35 1,70 2,06 2,43 2,77 3,12 002 012 0,19 0,22
5100 0,51 0,76 1,05 1,37 1,71 2,08 2,45 2,79 3,14 002 0,2 020 0,22
5200 0,51 0,76 1,05 1,38 1,73 2,10 2,47 2,80 3,15 003 013 020 023
5300 0,51 0,77 1,06 1,39 1,74 2,11 2,49 2,82 3,16 003 0,13 020 023
5400 0,51 0,77 1,07 1,40 1,76 2,13 2,50 2,83 3,17 003 013 021 023
5500 0,51 0,77 1,08 1,41 1,77 2,14 2,52 2,85 3,18 ‘€ 003 013 021 024
5600 0,51 0,78 1,08 1,42 1,78 2,16 2,53 2,86 3,19 g 003 0,13 022 024
5800 0,51 0,78 1,09 1,44 1,80 2,18 2,56 2,88 319 <€ 003 014 022 025
6000 0,51 0,79 1,10 1,45 1,82 2,20 2,57 2,89 3,19 & 003 014 023 026
@ 6200 0,51 0,79 1,11 1,47 1,84 2,22 2,59 2,90 3,18 ;E 0,03 0,15 024 027
6400 0,50 0,79 1,12 1,48 1,85 2,23 2,60 2,89 3,15 ; 003 015 025 0,28
6600 0,50 0,79 1,12 1,49 1,86 2,24 2,60 2,88 3,12 8 003 016 025 0,29
6800 0,49 0,79 1,13 1,49 1,87 2,25 2,60 2,87 3,08 2 003 016 026 029
7000 0,49 0,79 1,13 1,50 1,88 2,25 2,59 2,85 3,03 N 003 017 027 030
7200 0,48 0,78 1,13 1,50 1,88 2,25 2,58 2,82 297 % 003 017 028 031
7400 0,47 0,78 1,13 1,50 1,88 2,24 2,56 2,78 290 € 004 018 028 032
7600 0,46 0,77 1,12 1,50 1,88 2,23 2,53 @ £ 0,04 0,18 029 033
7800 0,45 0,77 1,12 1,49 1,87 2,22 2,50 E g 0,04 0,19 030 034
8000 0,44 0,76 1,11 1,49 1,86 2,20 2,47 o & 004 019 031 035
8200 0,42 0,75 1,11 1,48 1,85 2,17 T8 004 020 032 035
8400 0,41 0,74 1,10 1,47 1,83 2,15 >a 004 020 032 036
@ v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt VB Profil A/13
Moc znamionowa Py (kW)dlaB=180°iLy=1730 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 48
Nadwyzka przetozenia
s <2 ny Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
s E 101 1,06 127 >157
> (min™) 71 80 90 95 100 106 112 118 125 132 140 150 160 180 do do do

1,05 126 1,57

700 0,52 0,74 0,97 1,09 1,21 1,35 1,48 1,62 1,78 1,94 2,12 2,34 2,56 2,99 002 008 012 0,114
950 0,63 0,92 1,23 1,38 1,53 1,71 1,89 2,07 2,28 2,49 2,72 3,01 3,29 3,85 002 010 0,16 0,18
1450 0,81 1,22 1,67 1,89 2,11 2,37 2,62 2,88 3,17 3,46 3,79 4,19 4,59 5,36 003 0116 025 0,28
2850 1,04 1,75 2,51 2,88 3,25 3,67 4,09 4,50 4,96 541 5,90 6,48 7,03 8,03 006 031 049 055

100 0,12 0,16 0,20 0,22 0,24 0,26 0,29 0,31 0,34 0,37 0,40 0,44 0,48 0,55 0,00 001 002 0,02
200 0,21 0,28 0,36 0,39 0,43 0,48 0,52 0,57 0,62 0,67 0,73 0,80 0,87 1,02 0,00 002 003 004
300 0,29 0,39 0,50 0,55 0,61 0,67 0,74 0,80 0,88 0,95 1,03 1,14 1,24 1,45 0,01 003 005 0,06
400 0,35 0,48 0,63 0,70 0,77 0,85 0,94 1,02 1,12 1,21 1,32 1,46 1,59 1,86 0,01 004 007 0,08
@ 500 0,41 0,57 0,75 0,84 0,92 1,02 1,13 1,23 1,35 1,46 1,60 1,76 1,93 2,25 0,01 005 009 010

600 0,47 0,66 0,86 0,97 1,07 1,19 1,31 1,43 1,57 1,71 1,86 2,06 2,25 2,63 001 006 0,10 0,12
700 0,52 0,74 0,97 1,09 1,21 1,35 1,48 1,62 1,78 1,94 2,12 2,34 2,56 2,99 002 008 012 0,114
800 0,57 0,81 1,08 1,21 1,34 1,50 1,65 1,81 1,99 2,16 2,36 2,61 2,86 3,34 002 009 0,14 0,116
900 0,61 0,88 1,18 1,32 1,47 1,64 1,82 1,99 2,18 2,38 2,60 2,88 3,15 3,69 002 0,10 0,96 0,18
1000 0,65 0,95 1,27 1,44 1,59 1,78 1,97 2,16 2,38 2,59 2,83 3,13 343 4,01 002 011 0,17 0,19

1100 0,69 1,01 1,37 1,54 1,71 1,92 2,13 2,33 2,56 2,79 3,06 3,38 3,70 4,33 002 012 0,19 0,21
1200 0,73 1,08 1,46 1,64 1,83 2,05 2,27 2,49 2,74 2,99 3,28 3,62 3,97 4,64 003 0,13 021 023
@ 1300 0,76 1,14 1,54 1,74 1,94 2,18 2,42 2,65 2,92 3,19 3,49 3,86 4,22 4,94 003 014 022 025
1400 0,79 1,19 1,63 1,84 2,05 2,30 2,55 2,80 3,09 3,37 3,69 4,08 4,47 5,22 003 0,15 024 027
1500 0,82 1,24 1,71 1,93 2,16 2,42 2,69 2,95 3,25 3,55 3,89 4,30 4,71 5,50 003 0,16 026 0,29

1600 0,85 1,30 1,78 2,02 2,26 2,54 2,82 3,10 3,41 3,73 4,08 4,51 4,94 5,76 003 017 028 0,31
1700 0,88 1,34 1,86 2,11 2,36 2,65 2,95 3,23 3,57 3,90 4,26 4,72 5,16 6,02 004 018 029 033
1800 0,90 1,39 1,93 2,19 2,45 2,76 3,07 3,37 3,72 4,06 4,44 4,91 5,37 6,26 004 019 031 035
1900 0,92 1,44 2,00 2,27 2,54 2,87 3,19 3,50 3,86 4,22 4,62 5,10 5,58 6,49 004 021 033 037
2000 0,94 1,48 2,06 2,35 2,63 2,97 3,30 3,62 4,00 4,37 4,78 5,28 577 6,71 004 022 035 039
2100 0,96 1,52 2,12 242 2,72 3,06 3,41 3,75 4,13 4,51 4,94 5,46 5,96 6,91 005 023 036 041
2200 0,97 1,55 2,18 2,49 2,80 3,16 3,51 3,86 4,26 4,65 5,09 5,62 6,13 7,10 005 024 038 043
2300 0,99 1,59 2,24 2,56 2,88 3,25 3,61 3,97 4,38 4,79 523 5,78 6,30 7,28 005 025 040 045

2400 1,00 1,62 2,30 2,63 2,95 333 3,71 4,08 4,50 4,91 537 593 6,46 7,45 005 026 042 047

2500 1,01 1,66 2,35 2,69 3,02 3,42 3,80 4,18 4,61 5,03 5,50 6,06 6,60 7,60 005 027 043 049

2600 1,02 1,68 2,40 2,75 3,09 3,50 3,89 4,28 4,72 515 5,62 6,20 6,74 7,74 006 028 045 051

@ 2700 1,03 1,71 245 2,80 3,16 3,57 3,98 4,37 4,82 5,26 574 6,32 6,86 7,87 006 029 047 053
2800 1,04 1,74 2,49 2,86 3,22 3,64 4,05 4,46 4,92 5,36 5,85 6,43 6,98 7,98 006 030 048 054

2900 1,04 1,76 2,53 2,91 3,28 3,71 413 4,54 5,01 5,45 5,95 6,53 7,08 8,07 006 031 050 056

3000 1,04 1,78 2,57 2,95 333 3,77 4,20 4,62 5,09 5,54 6,04 6,63 7,18 8,15 006 032 052 058

o 3100 1,04 1,80 2,61 3,00 3,38 3,83 4,27 4,69 517 5,62 6,12 6,71 7,26 8,21 007 034 054 060
E 3200 1,04 1,81 2,64 3,04 3,43 3,88 4,33 4,75 524 5,70 6,20 6,79 7,33 8,26 007 035 055 062
9 3300 1,04 1,83 2,67 3,08 3,47 3,93 4,38 4,82 5,30 576 6,27 6,85 7,38 8,29 007 036 057 064
& 3400 1,04 1,84 2,70 3,11 3,51 3,98 4,43 4,87 5,36 5,82 6,32 6,90 7,43 8,30 007 037 059 066
z 3500 1,03 1,85 2,72 3,14 3,55 4,02 4,48 4,92 541 5,87 6,37 6,95 7,46 8,30 008 038 061 068
S 3600 1,02 1,86 2,74 3,17 3,58 4,06 4,52 4,96 5,45 592 6,41 6,98 7,48 008 039 062 070
N 3700 1,01 1,86 2,76 3,19 3,61 4,09 4,56 5,00 5,49 5,95 6,44 7,00 7,48 008 040 064 072
; 3800 1,00 1,87 2,78 3,21 3,64 4,12 4,59 5,03 5,52 5,98 6,47 7,01 7,47 008 041 066 074
S 3900 0,99 1,87 2,79 3,23 3,66 4,15 4,62 5,06 5,55 6,00 6,48 7,01 7,45 008 042 067 076
@ 4000 0,98 1,87 2,80 3,24 3,67 4,17 4,64 5,08 5,57 6,01 6,48 6,99 742 009 043 069 078
4100 0,96 1,86 2,81 3,25 3,69 4,18 4,65 5,09 5,58 6,02 6,47 6,97 7,37 009 044 071 080

4200 0,94 1,86 2,81 3,26 3,70 4,19 4,66 5,10 5,58 6,01 6,46 6,93 009 045 073 082

4300 0,92 1,85 2,81 3,26 3,70 4,20 4,66 5,10 5,57 6,00 6,43 6,88 009 046 074 084

4400 0,90 1,84 2,81 3,26 3,70 4,20 4,66 5,10 5,56 5,98 6,39 6,82 010 048 076 086

4500 0,88 1,82 2,80 3,26 3,70 4,19 4,66 5,08 5,54 5,94 6,34 6,74 010 049 078 088

4600 0,85 1,81 2,79 3,25 3,69 4,18 4,64 5,07 5,51 5,90 0,70 050 080 089

4700 0,83 1,79 2,78 3,24 3,68 4,17 4,62 5,04 5,47 5,85 0,10 051 081 091

4800 0,80 1,77 2,76 3,22 3,66 4,15 4,60 5,01 543 5,79 0,10 052 083 093

4900 0,77 1,75 2,74 3,20 3,64 4,12 4,57 4,97 5,38 572 011 053 085 095

5000 0,73 1,72 2,72 3,18 3,61 4,09 4,53 4,92 531 5,64 011 054 087 097

5100 0,70 1,69 2,69 3,15 3,58 4,06 4,48 4,86 011 055 088 099

5200 0,66 1,66 2,66 3,12 3,55 4,01 4,43 4,80 011 056 090 1,01

5300 0,62 1,63 2,63 3,08 3,51 3,97 4,38 4,73 011 057 092 1,03
5400 0,58 1,59 2,59 3,04 3,46 3,91 4,31 4,66 012 058 093 1,05

5500 0,54 1,55 2,55 3,00 3,41 3,86 4,24 4,57 012 059 095 1,07

5600 0,50 1,51 2,51 2,95 3,36 3,79 012 061 097 1,09

5700 0,45 1,47 2,46 2,90 3,30 3,72 012 062 099 1,11

5800 0,40 1,42 2,41 2,84 3,23 3,64 013 063 100 1,13

5900 0,35 1,37 2,35 2,78 3,16 3,56 013 064 102 1,15

6000 0,30 1,32 2,29 2,71 3,09 3,47 013 065 104 117

v>30m/s.

Prosimy o kontakt
z naszymi inzynierami

@ v (m/s)

Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kofa
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt VB Profil B/17

Moc znamionowa Py (kW) dlap=180°iLy=2280 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 49
Nadwyzka przetozenia
s 2 ng Srednica podziatowa matego kota dq (mm) (kW) na pas dla
S E 1,01 1,06 127 >157
> (min) 112 125 132 140 150 160 170 180 190 200 212 224 236 250 280 do do do

105 126 157

700 1,49 1,9 2,21 250 285 320 3,55 389 424 458 4,98 5,38 578 6,23 7,19 003 017 027 0,30
950 1,83 245 2,77 3,15 3,61 4,06 4,51 496 540 583 635 6,86 7,36 794 9,14 005 023 037 041
1450 2,37 3,25 372 424 489 552 6,14 6,75 7,35 794 8,63 9,31 996 10,70 12,20 007 035 056 063
2850 299 437 508 587 680 767 849 924 993 10,56 11,22 11,78 1224 1262 12,90 0,14 069 1,10 1,24

100 0,33 0,41 0,46 0,51 0,57 0,63 0,69 0,75 0,81 0,87 0,94 1,01 1,08 1,17 1,34 0,00 002 004 004
200 0,58 0,73 0,81 0,91 1,02 1,14 1,25 1,37 1,48 1,59 1,73 1,86 1,99 2,15 247 0,01 005 008 0,09
300 0,79 1,01 1,13 1,27 1,43 1,60 1,77 1,93 2,09 2,25 2,45 2,64 2,83 3,05 3,52 0,01 007 012 0,13
400 0,99 1,27 1,43 1,60 1,82 2,03 2,25 2,46 2,67 2,88 3,13 3,37 3,62 3,91 4,51 002 010 0,15 0,17
500 1,17 1,52 1,70 1,92 2,18 2,44 2,70 2,96 3,22 3,47 3,77 4,07 4,37 4,72 5,45 002 012 019 022

600 1,33 1,74 1,96 2,21 2,52 2,83 3,13 3,44 3,74 4,03 439 4,74 5,09 5,49 6,34 003 014 023 0,26

700 1,49 1,96 2,21 2,50 2,85 3,20 3,55 389 424 458 4,98 5,38 5,78 6,23 7,19 003 017 027 030

@ 800 1,63 2,16 2,44 2,77 3,16 3,56 3,95 4,33 4,72 5,09 5,55 5,99 6,43 6,94 8,00 004 019 031 035
900 1,77 2,35 2,67 3,02 3,46 390 433 4,75 517 559 6,09 6,57 7,06 7,61 8,77 004 022 035 0,39

1000 1,89 2,54 2,88 3,27 3,75 4,22 4,69 516 5,61 6,07 6,60 713 7,65 8,25 9,50 005 024 039 043

1100 2,01 2,71 3,08 3,50 4,02 4,53 5,04 5,54 6,03 6,52 7,10 766 822 886 10,18 005 027 042 048
1200 2,12 2,88 3,28 3,73 4,28 = 483 537 591 644 6,95 7,57 8,17 8,76 943 10,82 006 029 046 052
1300 2,23 3,03 3,46 394 453 512 5,69 6,26 6,82 7,37 8,01 864 9,26 997 1141 006 031 050 0,56
1400 2,33 3,18 3,63 414 477 5,39 6,00 6,59 7,18 776 843 9,09 974 1047 11,95 007 034 054 061
1500 242 3,32 380 433 5,00 5,65 6,28 6,91 7,52 8,12 8,83 951 10,18 1093 12,44 007 036 058 065

1600 2,50 3,45 3,95 4,52 5,21 5,89 6,56 7,21 7,85 8,47 9,20 990 1058 11,35 12,88 008 039 062 069
@ 1700 2,58 357 410 469 541 6,12 6,81 7,49 8,15 8,79 954 1026 1095 11,73 13,26 008 041 066 074
1800 2,65 369 424 485 5,60 6,34 7,05 7,75 8,43 9,09 985 1058 11,29 12,07 13,59 009 043 070 0,78
1900 2,72 379 4,36 5,00 578 6,54 7,27 7,99 8,69 936 10,14 10,88 11,58 1236 13,85 009 046 073 082
2000 2,77 389 448 514 594 6,72 7,48 8,21 8,92 961 1039 11,14 11,84 1261 14,06 0,10 048 0,77 087

2100 2,82 398 4,59 5,27 6,09 6,90 7,67 8,42 9,14 983 1062 1136 12,06 1281 14,19 0,10 051 081 091
2200 287 406 4,69 5,39 6,23 7,05 7,84 8,60 933 1002 10,81 11,55 1223 1296 14,26 011 053 085 096
2300 291 414 478 5,49 6,36 7,19 7,99 8,76 949 10,19 10,97 11,70 1236 13,06 14,26 0,11 056 089 1,00
2400 294 420 486 5,59 6,47 7,32 8,13 8,90 963 1032 11,10 11,81 1245 13,11 14,19 0,12 058 093 1,04
@ 2500 296 4,25 4,93 5,67 6,57 743 8,24 9,02 975 1043 11,19 11,88 | 1249 13,10 14,04 012 060 097 1,09

2600 298 430 498 5,74 6,65 7,52 8,34 9,11 983 1051 11,25 11,90 1248 013 063 100 1,13

2700 299 434 5,03 5,80 6,72 7,59 8,41 9,18 990 1055 11,27 11,89 1242 013 065 104 117

2800 299 436 5,07 5,85 6,77 7,65 8,47 9,23 993 1057 (11,25 11,83 1231 014 068 1,08 1,22

2900 298 438 5,10 5,88 6,81 7,69 8,50 9,25 993 1055 11,19 11,73 12,15 014 070 112 1,26

3000 297 439 511 5,90 6,84 7,71 8,51 9,25 991 1049 11,09 11,58 11,93 014 072 1,16 1,30

o 3100 2,95 4,39 512 591 6,84 7,71 8,50 9,22 9,85 1041 015 075 120 1,35
g 3200 292 437 511 5,90 6,83 7,69 8,47 9,16 9,77 10,28 015 077 124 139
9 3300 289 435 5,09 5,88 6,81 7,65 8,41 9,08 9,65 10,12 016 080 127 143
s 3400 2,85 4,32 5,06 5,85 6,77 7,59 833 8,96 9,50 9,92 016 082 131 148
2 3500 2,80 4,27 5,01 5,80 6,71 7,52 8,22 8,82 9,31 9,68 017 084 135 1,52
5 3600 274 422 496 574 6,63 741 8,09 017 087 139 1,56
N 3700 2,67 4,15 4,89 5,66 6,53 7,29 7,93 018 089 143 161
; 3800 259 4,08 480 5,57 6,42 715 7,75 018 092 147 165
s 3900 2,51 399 471 5,46 6,29 6,98 7,54 019 094 151 1,69
4000 2,42 389 4,60 5,34 6,13 6,79 7,31 019 097 155 174

4100 2,31 3,78 4,48 519 5,96 020 099 158 1,78

@ 4200 2,20 3,65 4,34 5,04 577 020 101 162 182
4300 2,08 352 419 486 5,56 021 104 166 187

4400 1,95 337 | 402 467 532 021 106 1,70 191

4500 1,82 3,21 384 446 5,07 022 109 174 195

4600 1,67 3,03 3,65 022 111 1,78 2,00

4700 1,51 2,85 344 023 113 182 204

4800 134 2,65 3,21 023 1,16 185 2,08

4900 1,16 2,43 2,97 024 118 1,89 213

5000 0,97 2,20 2,71 024 121 193 217

v >30m/s.

Prosimy o kontakt
Z naszymi inzynierami

v (m/s)

Wywazone dynamicznie (Szczegdty patrz DIN 2211) Kota
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt VB Profil C/22
Moc znamionowa Py (kW) dla=180°iLy;=3808 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 50
Nadwyzka przetozenia
s <2 ny Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
S E 1,01 1,06 127 >1,57
> (min?) 180 200 212 224 236 250 265 280 300 315 335 355 375 400 450 do do do

1,05 126 1,57

700 4,51 566 6,35 7,02 769 847 928 1009 11,16 11,94 1298 1400 1500 1622 1858 008 040 063 0,71
950 560 708 795 8,81 967 1064 11,67 1269 1401 1498 16,24 1747 1866 20,10 22,79 011 054 086 097
1450 7,23 924 1042 11,56 1267 1393 1524 1649 1808 1920 20,62 2193 23,13 2446 26,56 016 082 131 148
2850 754 981 1094 1191 1269 1337 13,79 13,88 1347 12,74 032 161 258 290

50 0,53 0,64 0,70 0,76 0,83 0,90 0,98 1,06 1,16 1,24 1,34 1,44 1,54 1,67 1,92 001 003 005 005
100 0,95 1,16 1,28 1,39 1,51 1,65 1,80 1,95 2,14 2,28 2,48 2,67 2,86 3,09 3,56 001 006 009 0,10
150 1,34 1,63 1,80 1,97 2,15 2,35 2,56 2,77 3,05 3,26 3,54 381 4,09 443 5,10 002 008 0,14 0,15
200 1,69 2,07 2,30 2,52 2,75 3,00 3,28 3,55 3,92 4,19 4,55 4,91 5,26 5,70 6,57 002 0,11 0,18 0,20
250 2,03 2,49 2,77 3,04 3,32 3,63 3,97 4,31 4,75 5,08 5,52 595 6,39 6,92 7,98 003 0,14 023 025

300 2,35 2,90 3,22 3,54 3,87 424 4,64 5,03 5,55 594 645 6,97 747 8,10 9,34 003 0,17 027 0,31
350 2,66 3,28 366 4,03 4,40 4,82 5,28 573 6,33 6,77 7,36 794 852 9,24 10,66 004 020 032 036
400 2,95 366 408 449 491 5,39 5,90 6,41 7,08 7,58 824 8,89 954 1034 11,92 005 023 036 041
450 3,23 4,02 448 4,95 541 594 651 7,07 7,81 8,36 9,09 981 1053 11,41 13,14 005 025 041 046
@ 500 3,51 4,37 4,88 539 589 647 7,09 7,71 8,52 9,12 992 10,70 11,48 1244 14,32 006 028 045 0,51

550 3,77 4,71 5,26 5,81 6,36 6,99 7,67 8,33 9,21 986 10,72 11,57 1241 1344 1546 006 031 050 056
600 4,03 5,04 5,63 6,23 6,82 7,50 8,22 8,94 988 10,58 | 11,50 1241 1330 14,40 16,55 007 034 054 061
650 4,27 5,36 6,00 6,63 7,26 7,99 8,76 952 10,53 11,27 1225 1321 1416 1533 17,59 007 037 059 066
700 4,51 5,66 6,35 7,02 7,69 8,47 928 1009 11,16 1194 1298 1400 1500 16,22 18,58 008 040 063 0,71
750 4,74 597 6,69 7,40 8,11 8,93 979 1065 11,77 1260 13,68 14,75 1580 17,07 1953 008 042 068 0,76

800 4,97 6,26 7,02 7,77 8,52 938 1029 11,18 1236 1323 1436 1547 1656 17,89 20,42 009 045 0,72 0,81
850 518 6,54 7,34 8,13 8,91 981 10,76 11,70 1293 1383 1501 16,17 1730 1867 21,27 0,10 048 077 087
900 5,39 6,81 7,65 8,48 929 1024 11,23 1220 1348 1442 1564 1683 1800 1940 22,05 0,10 051 081 092
950 5,60 7,08 7,95 8,81 967 1064 11,67 1269 1401 1498 1624 1747 1866 20,10 22,79 011 054 086 097
1000 5,79 7,33 8,24 914 10,02 11,04 12,11 1315 14,52 1552 1681 1807 1929 20,75 23,46 011 057 091 1,02

1050 598 7,58 8,52 945 1037 11,42 1252 1360 1501 1603 1736 1864 1988 21,36 24,07 0,12 059 095 1,07
1100 6,16 7,82 8,80 976 10,70 11,79 12,92 1403 1547 16,52 17,87 19,18 2043 21,92 2462 0,12 062 1,00 1,2
1150 6,33 8,05 906 1005 11,02 12,14 1330 1444 1591 1698 1836 19,68 2094 2243 25,11 013 065 1,04 1,17
1200 6,50 8,27 931 1033 11,33 1247 1367 1483 1634 1742 1882 20,15 21,42 2290 25,53 014 068 1,09 1,22
1250 6,66 8,48 955 1060 11,63 1280 1402 1521 16,73 17,83 1924 20,58 21,85 2332 2588 014 0,71 1,13 1,27

-% 1300 6,81 8,69 978 1086 1191 13,10 1435 1556 17,11 1822 19,64 2098 22,23 23,69 26,17 015 074 1,18 1,32
] 1350 6,96 888 10,00 11,70 12,18 13,40 1466 1589 1746 1858 20,00 21,33 2258 24,00 26,37 015 0,76 122 1,37
%‘ 1400 7,09 9,07 10,22 11,34 1243 1367 149 1620 17,78 1891 2033 21,65 2287 2426 26,51 0,16 0,79 1,27 142
i 1450 7,23 924 1042 11,56 1267 1393 1524 1649 18,08 1920 2062 21,93 23,13 2446 26,56 016 082 131 148
g 1500 7,35 941 1060 11,77 1290 14,18 1550 16,76 1835 19,47 2088 22,16 23,33 2461 26,54 017 085 136 1,53
L @ 1550 746 957 10,78 11,97 13,11 1441 1573 1700 1860 19,71 21,10 2236 2348 2470 2643 018 088 140 1,58
‘;" 1600 7,57 971 1095 12,15 1331 1462 1595 1723 1881 1992 21,28 22,51 23,59 2472 2624 0,78 091 145 1,63
g‘ 1650 7,67 985 11,11 1232 1349 1481 16,15 1742 19,00 20,10 21,43 2261 23,64 2469 2596 0,19 093 149 1,68
1700 7,77 998 11,25 1248 1366 1499 1633 1760 19,17 2024 21,54 2267 23,64 2459 2559 019 09 154 1,73
1750 785 10,70 11,38 1262 13,82 1514 1649 17,75 1930 2035 21,61 2269 2358 2442 2513 020 099 158 1,78
1800 793 1020 11,50 12,75 1395 1528 1663 17,88 1940 2043 21,64 2265 020 1,02 163 183
1850 800 10,30 1161 1287 14,07 1541 16,74 17,98 1947 @ 2047 21,62 22,57 021 105 167 188
1900 806 10,39 11,71 1297 1418 1551 1683 1806 19,51 2047 21,57 2244 022 1,07 172 1,93
1950 812 1046 11,79 13,06 1427 1559 1690 18,10 | 1952 2044 21,47 2225 022 1,10 1,77 1,98
2000 816 10,53 11,87 13,14 1434 1565 1695 18,13 1950 2037 21,32 22,02 023 1,13 1,81 204
2050 820 10,58 11,92 1320 14,40 1570 1697 18,12 1944 023 1,16 1,86 2,09
2100 823 1063 1197 1324 1443 1572 1697 1809 1935 024 1,19 19 2,14
2150 825 1066 1200 13,27 1445 1572 1695 1803 1923 024 122 195 219
2200 826 1068 1202 1328 1445 1571 1690 17,94 19,07 025 124 1,9 224
2250 826 10,69 12,03 1328 1444 1567 1683 17,82 1887 025 1,27 204 229
2300 825 1068 1202 1326 1440 1560 16,73 026 1,30 208 234
2350 824 1067 1200 13,23 1435 1552 16,60 027 133 213 239
2400 821 1064 1196 13,17 1427 1541 1645 027 136 217 244
2450 8,18 10,60 11,91 13,10 14,18 1528 16,26 028 139 222 249
2500 813 1055 11,84 13,02 14,07 1513 16,06 028 141 226 254
2550 808 1048 11,76 1291 13,94 029 1,44 231 260
2600 801 1040 11,66 1279 13,78 029 147 235 265
@ 2650 794 1031 11,55 1265 13,61 030 150 240 270
2700 786 10,20 11,42 1249 1341 031 153 244 275
2750 7,76 10,08 = 11,28 1232 13,19 031 1,56 249 280
2800 766 995 11,12 12,12 032 158 253 285
2850 7,54 981 1094 11,91 032 161 258 290
2900 7,42 964 10,75 11,67 033 164 263 295
2950 7,28 947 1054 1142 033 1,67 267 3,00
3000 714 928 1031 11,15 v >55m/s. 034 1,70 272 3,05
3050 6,98 = 9,08 Prosimy o kontakt 035 1,73 276 3,10
3100 6,81 8,86 A Rl A 035 175 281 3,15
3150 6,63 862 znaszymiinzynierami 036 178 285 321
3200 6,44 8,37 036 181 290 3,26
3250 6,24 8,11 037 1,84 294 331
v>30m/s.
Prosimy o kontakt
z naszymi inzynierami
v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegdty patrz DIN 2211) Kota
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt VB Profil 20

Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy=3198 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 51
Nadwyzka przetozenia

c 9 N Srednica podziatowa matego kota dg, (mm) (kW) na pas dla

S E 1,01 1,06 127 >1,57
> (min) 140 160 180 200 224 236 250 280 315 355 do do do
1,05 126 1,57
700 2,62 3,33 4,02 4,70 5,49 5,88 6,32 7,25 8,30 9,44 004 0,18 029 0,32
950 3,21 4,11 4,99 5,83 6,82 7,30 7,84 8,97 10,21 11,53 005 024 039 044
1450 4,08 5,30 6,46 7,56 8,80 9,38 10,03 11,32 12,61 13,81 0,07 037 059 067
2850 4,64 6,11 7,29 8,16 8,75 8,85 8,79 7,99 578 015 073 117 1,31
50 0,34 0,41 0,48 0,55 0,63 0,68 0,72 0,83 0,94 1,08 0,00 0,01 002 0,02
100 0,60 0,73 0,86 0,99 1,15 1,22 1,31 1,50 1,71 1,96 0,01 003 004 005
150 0,82 1,02 1,20 1,39 1,61 1,72 1,84 2,11 2,42 2,76 0,01 0,04 006 0,07
200 1,04 1,28 1,52 1,76 2,04 2,18 2,34 2,68 3,07 3,51 0,01 005 0,08 0,09
250 1,23 1,53 1,82 2,11 2,45 2,62 2,82 3,23 3,70 4,23 001 006 0,70 0,12
300 1,42 1,76 2,11 2,44 2,84 3,04 3,27 3,75 4,29 4,91 0,02 008 0,12 0,14
350 1,59 1,99 2,38 2,76 3,22 3,44 3,70 4,24 4,87 5,56 002 009 0,14 0,16
400 1,76 2,20 2,64 3,07 3,58 3,83 4,11 4,72 541 6,19 002 010 0,16 0,18
450 1,92 2,41 2,89 337 3,92 4,20 4,51 518 5,94 6,79 002 012 0,18 0,221
500 2,07 2,61 3,13 3,65 4,26 4,56 4,90 5,63 6,45 7,36 003 0,13 021 0,23
550 2,22 2,80 3,37 3,93 4,58 4,90 528 6,06 6,94 7,92 003 014 023 025
600 2,36 2,98 3,59 4,19 4,90 524 5,64 6,47 7,41 8,45 003 015 025 0,28
650 2,49 3,16 3,81 4,45 5,20 5,56 5,99 6,87 7,86 8,96 003 017 027 030
@ 700 2,62 3,33 4,02 4,70 5,49 5,88 6,32 7,25 8,30 9,44 004 0,18 029 0,32
750 2,75 3,50 4,23 4,94 5,78 6,18 6,65 7,63 8,72 9,91 004 0,19 031 035
800 2,87 3,66 4,43 518 6,05 6,48 6,97 7,98 9,12 10,35 004 021 033 037
850 2,99 3,81 4,62 5,40 6,32 6,76 7,27 8,33 9,50 10,77 004 022 035 039
900 3,10 3,96 4,81 5,62 6,57 7,03 7,56 8,66 9,87 11,16 005 023 037 042
950 3,21 4,11 4,99 5,83 6,82 7,30 7,84 8,97 10,21 11,53 005 024 039 044
1000 3,31 4,25 5,16 6,04 7,06 7,55 8,11 9,27 10,54 11,88 005 026 041 046
1050 341 4,39 533 6,24 7,29 7,79 8,37 9,56 10,85 12,20 0,05 027 043 048
1100 3,51 4,52 5,49 6,43 7,51 8,03 8,62 9,83 11,14 12,50 006 028 045 0,51
1150 3,60 4,64 5,65 6,61 7,72 8,25 8,86 10,09 11,41 12,77 006 029 047 053
1200 3,69 4,76 5,80 6,79 7,92 8,47 9,08 10,33 11,66 13,01 006 031 049 0,55
1250 3,78 4,88 5,94 6,96 8,11 8,67 9,30 10,56 11,90 13,23 006 032 051 0,58
1300 3,86 4,99 6,08 712 8,30 8,86 9,50 10,77 12,11 13,42 007 033 053 060
1350 3,94 5,10 6,21 7,27 8,47 9,05 9,69 10,97 12,30 13,58 007 035 055 062
1400 4,01 5,20 6,34 742 8,64 9,22 9,87 11,15 12,47 13,71 0,07 036 057 065
1450 4,08 530 6,46 7,56 8,80 9,38 10,03 11,32 12,61 13,81 007 037 059 067
1500 4,15 5,40 6,58 7,69 8,94 9,53 10,18 11,46 12,74 13,88 008 038 062 0,69
) 1550 4,22 5,49 6,69 7,82 9,08 9,67 10,33 11,60 12,84 13,92 008 040 064 0,71
c 1600 4,28 557 6,79 7,94 9,21 9,80 10,45 11,71 12,92 13,93 008 041 066 0,74
9 1650 4,34 5,65 6,89 8,05 9,33 9,92 10,57 11,81 12,97 13,90 008 042 068 0,76
5 1700 4,39 573 6,98 8,15 9,43 10,02 10,67 11,89 13,00 13,84 009 044 070 0,78
Ej 1750 4,44 5,80 7,07 8,24 9,53 10,12 10,76 11,95 13,01 13,75 009 045 0,72 081
= 1800 4,49 5,87 7,15 8,33 9,62 10,20 10,83 11,99 12,99 13,62 009 046 074 083
N 1850 4,53 593 7,22 8,41 9,69 10,27 10,89 12,02 12,94 13,46 009 047 076 085
2 1900 4,57 5,98 7,29 8,48 9,76 10,33 10,94 12,02 12,87 13,26 010 049 0,78 0,88
; 1950 4,61 6,04 7,35 8,55 9,81 10,38 10,97 12,01 12,77 13,02 0,10 050 080 0,90
2000 4,64 6,08 7,41 8,60 9,86 10,41 10,99 11,97 12,65 12,74 0,10 0,51 082 092
@ 2050 4,67 6,13 7,45 8,65 9,89 10,43 10,99 11,92 12,49 011 053 084 095
2100 4,70 6,16 7,50 8,69 9,91 10,44 10,98 11,84 12,31 011 054 086 097
2150 4,72 6,20 7,53 8,71 9,92 10,43 10,95 11,75 12,10 011 055 088 099
2200 4,74 6,22 7,56 8,74 9,92 10,41 10,91 11,63 11,86 0,11 056 090 1,01
2250 4,75 6,25 7,58 8,75 9,91 10,38 10,85 11,49 11,59 012 058 092 1,04
2300 4,76 6,27 7,60 8,75 9,88 10,34 10,77 11,33 0,12 059 094 1,06
2350 4,77 6,28 7,61 8,75 9,84 10,28 10,68 11,14 0,12 060 09 1,08
2400 4,77 6,29 7,61 8,73 9,79 10,20 10,57 10,94 0,12 062 098 1,11
2450 4,77 6,29 7,60 8,71 9,73 10,11 10,44 10,71 013 063 101 113
2500 4,77 6,28 7,59 8,67 9,66 10,01 10,30 10,45 013 064 103 115
2550 4,76 6,28 7,57 8,63 9,57 9,89 013 065 105 1,18
2600 4,75 6,26 7,54 8,58 9,47 9,76 013 067 107 120
2650 4,74 6,24 7,51 8,51 9,35 9,61 014 068 1,09 122
2700 4,72 6,22 7,47 8,44 9,22 9,44 014 069 111 125
2750 4,69 6,19 7,42 8,36 9,08 9,26 014 071 113 127
2800 4,67 6,15 7,36 8,27 8,92 014 072 115 1,29
2850 4,64 6,11 7,29 8,16 8,75 015 073 117 1,31
2900 4,60 6,06 7,22 8,05 8,57 015 074 1,19 134
2950 4,56 6,01 7,14 7,93 8,37 0,15 076 1,21 1,36
3000 4,52 5,95 7,05 7,79 8,16 015 0,77 1,23 1,38
v >30m/s.

Prosimy o kontakt

z naszymi inzynierami

@ v (m/s)

Wywazone dynamicznie Kota

110



Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt VB Profil 25
Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy=4561 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 52
Nadwyzka przetozenia

c &2 Ny Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla

S E 1,01 1,06 127 >157
> (min) 224 236 250 280 315 355 400 450 500 560 do do do
1,05 126 1,57
700 5,68 6,47 7,38 9,28 11,45 13,84 16,43 19,16 21,74 24,62 012 061 097 1,09
950 6,86 7,86 9,00 11,38 14,03 16,90 19,91 22,94 25,63 28,37 016 082 132 148
1450 8,15 9,43 10,88 13,78 16,81 19,77 22,40 025 1,26 201 226
2850 049 247 395 444
50 0,71 0,78 0,87 1,05 1,26 1,50 1,76 2,06 2,35 2,69 0,01 004 007 0,08
100 1,26 1,40 1,56 1,91 2,31 2,76 3,26 3,81 4,35 5,00 002 009 014 0,16
150 1,76 1,96 2,20 2,69 3,27 3,92 4,64 544 6,22 7,15 0,03 0,13 021 023
200 2,22 2,48 2,79 3,43 4,18 5,02 5,96 6,98 7,99 9,19 0,03 017 028 031
250 2,65 2,97 3,34 413 5,04 6,07 7,21 8,46 9,69 11,14 004 022 035 039
300 3,06 3,43 3,87 4,80 5,87 7,08 8,41 9,87 11,30 12,99 005 026 042 047
350 3,44 3,88 4,38 544 6,67 8,05 9,57 11,23 12,86 14,76 0,06 030 049 0,55
@ 400 3,81 4,30 4,86 6,06 7,43 8,98 10,68 12,53 14,34 16,45 0,07 035 055 062
450 4,16 4,70 533 6,65 8,17 9,87 11,75 13,78 15,75 18,05 008 039 062 0,70
500 4,49 5,09 5,77 7,22 8,88 10,74 12,77 14,97 17,10 19,56 009 043 069 078
550 4,81 545 6,20 7,77 9,56 11,56 13,75 16,11 18,37 20,97 010 048 076 086
600 512 581 6,61 8,29 10,22 12,36 14,69 17,18 19,57 22,29 010 052 083 09
650 541 6,15 7,00 8,80 10,85 13,12 15,58 18,20 20,70 23,51 0,11 056 090 1,01
700 5,68 6,47 7,38 9,28 11,45 13,84 16,43 19,16 21,74 24,62 012 061 097 1,09
750 595 6,78 7,73 9,75 12,02 14,53 17,22 20,05 22,70 25,61 013 065 104 117
800 6,20 7,07 8,08 10,19 12,57 15,18 17,97 20,88 23,57 26,49 014 069 1,11 125
@ 850 6,43 7,35 8,40 10,61 13,09 15,79 18,67 21,64 24,35 27,25 015 074 1,18 1,33
900 6,65 7,61 8,71 11,00 13,57 16,37 19,31 22,33 25,04 27,88 016 078 125 1,40
950 6,86 7,86 9,00 11,38 14,03 16,90 19,91 22,94 25,63 28,37 016 082 132 148
1000 7,06 8,09 9,27 11,73 14,46 17,40 20,44 23,48 26,12 28,72 017 087 139 156
1050 7,24 8,30 9,52 12,06 14,86 17,85 20,92 23,93 26,50 28,93 018 091 146 164
1100 7,40 8,50 9,76 12,36 15,22 18,26 21,33 24,31 26,77 28,99 019 095 153 1,72
1150 7,55 8,69 9,98 12,64 15,56 18,62 21,69 24,60 26,92 28,88 020 100 160 1,79
1200 7,69 8,85 10,18 12,90 15,86 18,93 21,98 24,80 26,96 28,62 021 1,04 166 187
1250 7,81 9,00 10,36 13,13 16,12 19,20 22,20 24,90 26,87 28,18 022 108 1,73 195
@ 1300 7,92 9,14 10,52 13,33 16,35 19,42 22,36 24,92 023 1,13 180 2,03
1350 8,02 9,25 10,66 13,51 16,54 19,59 22,45 24,83 023 1,17 1,87 2,10
1400 8,09 9,35 10,78 13,66 16,69 19,71 22,46 24,65 024 1,21 194 218
1450 8,15 9,43 10,88 13,78 16,81 19,77 22,40 24,36 025 126 201 226
1500 8,20 9,50 10,96 13,87 16,89 19,78 22,26 23,96 026 1,30 208 234
o 1550 8,23 9,54 11,01 13,93 16,92 19,73 027 1,34 215 242
S 1600 8,24 9,57 11,05 13,97 16,92 19,63 028 139 222 249
9 1650 8,24 9,57 11,06 13,97 16,87 19,46 029 143 229 257
E 1700 8,22 9,56 11,04 13,94 16,78 19,24 029 147 236 265
o 1750 8,18 9,52 11,01 13,88 16,64 18,95 030 152 243 273
S 1800 8,12 9,47 10,95 13,79 16,46 031 156 250 281
S 1850 8,04 9,39 10,87 13,66 16,23 032 160 257 288
; 1900 7,95 9,29 10,76 13,50 15,95 033 165 264 296
= 1950 7,84 9,17 10,62 13,30 15,63 034 169 270 3,04
2000 7,70 9,03 10,46 13,07 15,25 035 1,73 277 3,2
2050 7,55 8,87 10,27 12,80 036 1,78 284 3,20
@ 2100 7,38 8,68 10,06 12,49 036 182 291 327
2150 7,19 8,47 9,82 12,15 037 186 298 335
2200 6,97 8,23 9,55 11,76 038 191 305 343
2250 6,74 7,97 9,25 11,34 039 195 312 351
2300 6,48 7,69 8,92 040 199 3,19 3,59
2350 6,21 7,38 8,56 041 204 326 3,66
2400 5,91 7,04 8,17 042 208 333 374
2450 5,58 6,68 7,75 042 212 340 382
2500 5,24 6,29 7,30 043 217 347 3,90
v>30m/s.

Prosimy o kontakt
Z naszymi inzynierami

v (m/s)

Wywazone dynamicznie (Szczegoty patrz DIN 2211) Kota
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt VB Profil D/32

Moc znamionowa Py (kW) dlaB=180°iLy=6375 mm \eceee
optibelt
-

PowerTransmission

Tabela 53
Nadwyzka przetozenia
o &2 ng Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla
S E 1,01 1,06 127 >157
> (min) 315 355 375 400 425 450 500 560 630 670 710 750 800 900 do do do

1,05 126 1,57

700 1530 1917 21,05 2336 2562 27,82 3205 3682 4191 4459 4708 4938 5198 56,17 023 1,14 1,82 205
950 18,50 2320 2545 28,15 30,75 33,23 3780 4259 47,92 49,16 50,77 51,93 52,71 51,90 031 154 247 278

1450 2143 2656 2881 3131 3345 3522 3754 3801 3503 047 236 3,77 4,24
20 0,80 0,96 1,04 1,14 1,24 1,34 1,54 1,78 2,05 2,21 2,36 2,51 2,71 3,08 001 003 005 0,06
40 1,46 1,77 1,93 2,12 2,31 2,50 2,87 3,32 3,84 4,13 4,42 4,71 5,07 5,79 001 006 0,10 0,12

60 2,08 2,53 2,75 3,03 3,31 3,58 4,13 4,77 5,52 5,95 6,37 6,79 7,31 8,34 002 010 0,96 0,18
80 2,66 3,25 3,54 3,90 4,26 4,61 532 6,17 714 7,69 8,24 8,78 946 10,80 003 013 021 023
100 3,22 3,94 4,29 4,74 518 5,61 6,48 7,51 8,70 938 10,05 10,71 11,54 13,18 003 0,16 026 0,29

120 3,76 4,61 5,03 5,55 6,07 6,58 7,61 882 1023 11,02 11,81 1259 1356 1549 004 019 031 035
140 4,28 5,26 574 6,34 6,94 7,53 871 10,10 11,71 = 12,62 = 13,52 1442 1553 17,73 005 023 036 041
160 4,79 5,89 6,43 711 7,78 8,45 978 11,35 13,16 = 1419 1520 1621 17,46 19,93 005 026 042 047
180 5,29 6,51 711 7,87 8,61 936 10,831 1257 1458 1572 1684 1796 1934 22,06 006 029 047 053
200 577 7,11 7,78 8,61 943 1024 1186 13,77 1597 1722 1845 1967 21,18 24,15 006 032 052 058

220 6,24 7,71 8,43 933 1022 11,11 1287 1495 1734 1869 20,02 = 21,34 2297 26,18 007 036 057 064
240 6,70 8,29 9,07 10,04 11,001 1197 1386 1610 1868 20,12 21,56 22,98 24,73 28,16 008 039 062 0,70
260 7,16 8,86 970 10,74 11,78 12,80 1484 1724 1999 21,53 23,06 24,58 2644 30,09 008 042 068 076
280 7,60 942 1031 1143 1253 1363 1579 1835 21,27 2291 | 2454 26,14 2811 31,96 009 045 0,73 082
@ 300 8,04 997 1092 12,10 1327 1444 16,73 1944 22,53 @ 2427 2598 27,67 2974 33,78 0,710 049 0,78 0,88

320 847 10,51 11,51 12,77 1400 1523 1766 20,551 23,77 2559 2739 29,16 31,33 3555 010 052 083 09
340 889 11,04 1210 1342 1472 16,01 1856 21,56 2497 26,88 2876 3061 3287 37,26 011 055 088 099
360 930 11,56 12,68 1406 1543 16,78 1946 2259 26,16 28,15 30,10 32,02 3437 3890 0,12 058 094 1,05
380 971 12,07 1324 1469 16,12 17,54 2033 2360 2731 2938 3141 3340 3583 4049 012 062 099 1,11
400 10,11 1258 13,80 1531 1680 18,28 ' 21,19 2459 2844 30,59 32,68 | 34,74 3724 42,02 013 065 104 1,17

420 1050 13,08 1435 1592 1747 19,01 22,03 2556 29,55 31,76 3392 36,03 3860 4348 0,14 068 1,09 1,23
440 10,88 13,56 1489 1652 1813 ' 19773 2286 2651 30,62 3290 3512 3729 3991 4488 0,14 0,71 1,74 1,29
460 11,26 1404 1541 1711 1878 2043 2367 2744 3167 3401 3629 3850 41,18 46,21 015 075 120 134
480 11,63 1452 1593 1769 1942 21,12 2446 2834 32,69 3509 3741 3967 4239 4747 016 078 1,25 1,40
500 12,00 1498 1645 1825 20,04 21,80 2524 2923 33,69 36,13 3850 40,80 4355 48,66 016 081 130 1,46

520 1236 1544 16,95 1881 2065 22,46 2600 3009 3465 37,14 3955 41,88 4466 49,78 017 084 135 152
540 12,717 1588 1744 1936 21,25 23,11 26,74 3093 3558 38,12 4056 4291 4571 50,82 018 088 140 1,58
560 1306 1632 1792 1990 21,84 23,75 2747 31,75 3649 3906 4153 4390 46,71 51,78 018 091 146 164
580 13,40 16,75 1840 2042 2242 2437 28,18 3255 3736 3996 4246 44,84 47,64 52,67 019 094 151 1,69
600 13,73 1718 1886 2094 2298 2498 2887 3332 3820 4083 4334 4573 4852 53,47 019 097 156 175

620 1406 17,59 1932 21,45 2353 2558 29,54 3407 39,01 4166 44,18 46,56 4934 54,19 020 1,01 161 181
640 1438 18,00 19,77 21,94 24,07 26,16 3020 34,79 39,79 4245 4498 4735 50,10 54,82 021 104 166 187

[
c 660 1469 1840 2020 22,43 2460 26,73 30,83 3549 4053 4320 4572 4808 50,79 5536 021 107 172 1,93
g 680 1500 1879 20,63 2290 25,11 27,28 31,45 36,17 4124 4392 4643 4876 51,42 5581 022 1,10 1,77 1,99
E 700 1530 19,17 2105 2336 2562 27,82 3205 3682 4191 4459 4708 4938 51,98 56,17 023 1,14 1,82 205
o 720 1559 1954 21,46 2381 26,11 2834 32,63 3744 4255 4522 47,68 4995 5247 5644 023 1,17 1,87 2,10
5 740 1588 1990 21,86 2425 2658 2885 33,19 3804 43,16 4580 4824 5045 5289 5661 024 120 192 216
EN 760 16,16 2026 22,25 24,68 27,04 2934 33,73 3861 43,72 4635 4874 50,90 5324 56,67 025 123 198 222
; 780 1644 20,61 22,63 2510 2749 2982 3425 39,15 4425 46,84 49,19 @ 5129 53,52 56,64 025 127 203 228
= 800 16,71 20,95 23,00 2550 2793 3028 3475 3966 4474 4730 4959 5161 5373 56,50 026 1,30 208 234
820 1697 21,28 2336 2590 2835 30,73 3523 40,15 4519 47,70 = 4994 51,87 027 1,33 213 240
840 1722 21,60 23,71 2628 28,76 31,16 3568 40,61 4560 48,06 50,22 52,07 027 136 2,18 245
860 17,47 2191 2405 2665 2916 31,57 36,12 41,04 4597 4838 5046 52,20 028 1,40 224 251
880 17,71 22,21 2438 2700 2954 31,97 3653 4144 4630 4864 5063 52,26 029 143 229 257
@ 900 17,95 2251 2470 2735 2990 3235 3692 4181 4659 4885 50,74 52,25 029 146 234 263
920 18,18 22,79 2500 2768 3025 32,71 3729 42,14 4684 49,01 030 149 239 269
940 1840 23,07 2530 2800 30,59 33,06 3764 4245 47,04 49,12 031 153 244 275
960 1861 2333 2559 2831 3091 3339 3796 4272 47,19 49,18 031 156 2,50 2,81
980 1882 2359 2586 2860 31,21 3370 3826 4297 4731 49,18 032 159 255 286
1000 19,02 2383 26,13 28838 3150 33,99 3853 43,18 4737 49,13 032 162 260 292
1020 19,21 24,07 2638 2915 31,78 3426 3878 4335 47,39 033 166 265 298
1040 1939 2430 2662 2940 32,04 3452 3901 @ 4349 4736 034 169 270 3,04
1060 19,57 2451 2685 2964 3228 3476 3921 4360 47,29 034 1,72 276 3,10
1080 19,74 2472 27,07 2987 3250 3497 3938 4367 47,16 035 1,75 281 3,16
1100 19,90 2492 2727 3008 3271 3517 3953 4371 46,99 036 1,79 286 321
1120 20,06 2510 2747 3028 3291 3535 3966 4371 036 1,82 291 327
1140 20,20 2528 2765 3046 33,08 3551 39,75 @ 43,67 037 185 29 333
1160 20,34 2544 2782 3063 3324 3565 | 3982 43,60 038 1,88 302 339
1180 2047 2559 2798 30,78 33,38 3577 3986 43,49 038 192 307 345
1200 20,60 2574 2812 30,92 3350 3586 3987 4334 039 195 3,12 3,51
1220 20,71 2587 2825 31,04 3361 3594 3986 040 1,98 3,17 3,56
1240 20,82 2599 2837 31,15 3369 3599 @ 3982 040 201 322 362
1260 2092 26,10 2848 31,24 33,76 36,03 3974 041 205 328 3,68
1280 21,01 26,20 2857 31,32 3381 36,04 39,64 042 208 333 374
1300 21,09 2628 2865 3138 3384 3603 3951 042 211 338 380
1320 21,16 2636 2872 3143 33,86 36,00 043 214 343 386
1340 21,23 2642 28,77 3145 33,85 3594 044 2,18 348 392
1360 2129 2647 2881 31,47 | 3382 3586 v>30m/s. 044 221 353 397
1380 2134 2651 2883 3146 3378 3576 Prosimy o kontakt 045 224 359 4,03
1400 21,37 2654 2884 3144 3371 3564 Z naszymi inzynierami 045 227 364 4,09
@ v (m/s)
Wywazone dynamicznie (Szczegdty patrz DIN 2211) Kota
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wartosci mocy
optibelt VB Profil E/40
Moc znamionowa Py (kW)dlaB=180°iLy=7180 mm

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Tabela 54
Nadwyzka przetozenia

© Q ny Srednica podziatowa matego kota dgy (mm) (kW) na pas dla

gl 101 1,06 127 >157
> (min) 450 500 560 630 670 710 750 800 850 900 950 1000 do do do
1,05 126 1,57

700 26,44 31,70 37,57 43,78 47,00 49,97 52,68 55,67 58,21 60,27 61,83 62,87 038 192 3,07 345
950 29,78 35,30 40,95 46,07 48,23 49,80 50,75 51,00 50,17 48,20 45,02 052 260 416 4,68
1450 24,24 26,19 25,31 19,38 079 397 635 714
20 1,47 1,72 2,02 2,37 2,57 2,76 2,96 3,20 3,44 3,68 3,92 4,16 0,01 005 0,09 0,10
40 2,70 3,17 3,74 4,40 4,77 514 5,51 597 6,42 6,88 7,33 7,78 002 0,11 0,8 0,20
60 3,83 4,52 534 6,29 6,83 7,37 7,90 8,57 9,22 9,88 10,53 11,18 003 0,16 026 0,30
80 4,90 5,80 6,87 8,10 8,80 9,50 10,19 11,05 11,90 12,75 13,60 14,43 004 022 035 039
100 592 7,03 8,34 9,85 10,70 11,55 12,40 13,44 14,49 15,52 16,55 17,57 005 027 044 049
120 6,91 8,21 9,76 11,53 12,54 13,54 14,53 15,77 16,99 18,20 19,41 20,60 007 033 053 059
140 7,87 9,36 11,13 13,17 14,33 15,47 16,61 18,02 19,42 20,80 22,18 23,54 008 038 061 069

160 8,80 10,48 12,47 14,77 16,06 17,35 18,63 20,21 21,78 23,33 24,87 26,39 009 044 070 0,79
180 9,70 11,57 13,78 16,32 17,76 19,18 20,59 22,34 24,07 25,79 27,48 29,16 0,10 049 079 089
@ 200 10,58 12,63 15,05 17,84 19,41 20,97 22,51 24,42 26,30 28,17 30,01 31,83 011 055 088 098

220 11,43 13,66 16,29 19,32 21,02 22,71 24,37 26,44 28,47 30,48 32,47 34,42 012 060 09 1,08
240 12,27 14,67 17,51 20,76 22,59 24,40 26,19 28,40 30,58 32,73 34,84 36,93 013 066 105 1,18
260 13,08 15,66 18,69 22,17 24,12 26,05 27,96 30,31 32,62 34,90 37,14 39,34 014 071 1,14 1,28
280 13,88 16,62 19,85 23,54 25,62 27,66 29,68 32,16 34,60 37,00 39,35 41,66 015 0,77 123 1,38
300 14,66 17,56 20,98 24,88 27,07 29,23 31,35 33,96 36,52 39,02 41,48 43,88 016 082 131 148

320 15,42 18,48 22,09 26,19 28,49 30,75 32,97 35,70 38,37 40,97 43,52 46,01 018 088 140 1,58
340 16,16 19,38 23,16 27,46 29,86 32,22 34,54 37,38 40,15 42,85 45,48 48,03 019 093 149 167
360 16,88 20,26 24,21 28,70 31,20 33,65 36,06 39,00 41,86 44,64 47,34 49,95 020 099 158 1,77
380 17,59 21,11 25,23 29,90 32,49 35,04 37,52 40,55 43,50 46,35 49,10 51,76 021 104 166 187
400 18,28 21,94 26,23 31,06 33,75 36,37 38,93 42,05 45,06 47,97 50,77 53,47 022 109 175 197

420 18,95 22,76 27,19 32,19 34,96 37,66 40,29 43,48 46,55 49,51 52,34 55,05 023 1,15 184 207
440 19,60 23,54 28,13 33,29 36,13 38,90 41,59 44,84 47,97 50,96 53,81 56,52 024 120 193 217
460 20,24 24,31 29,04 34,34 37,26 40,09 42,83 46,14 49,30 52,31 5517 57,86 025 126 202 227
480 20,86 25,06 29,92 35,36 38,34 41,23 44,02 47,37 50,55 53,57 56,42 59,08 026 131 210 236
500 21,46 25,78 30,78 36,33 39,37 42,31 45,14 48,52 51,72 54,73 57,55 60,16 027 137 219 246

K] 520 22,04 26,48 31,60 37,27 40,36 43,34 46,20 49,60 52,80 55,79 58,57 61,11 028 1,42 228 256

5 540 22,61 27,16 32,39 38,17 41,31 44,32 47,20 50,60 53,79 56,75 59,46 61,92 030 148 237 266

ES 560 23,15 27,81 33,15 39,03 42,20 45,24 48,13 51,53 54,69 57,60 60,23 62,59 031 153 245 276

s 580 23,68 28,44 33,88 39,84 43,04 46,10 48,99 52,38 55,50 58,33 60,87 63,11 032 159 254 286

& 600 24,19 29,04 34,58 40,61 43,84 46,90 49,79 53,14 56,21 58,96 61,39 63,48 033 164 263 295

S @ 620 24,68 29,63 35,24 41,34 44,58 47,64 50,51 53,83 56,81 59,46 61,76 034 1,70 272 3,05

s 640 25,15 30,18 35,88 42,02 45,27 48,32 5117 54,42 57,32 59,85 62,00 035 1,75 280 3,15

i 660 25,60 30,71 36,47 42,65 45,90 48,94 51,75 54,93 57,72 60,12 62,09 036 1,81 289 325

= 680 26,03 31,22 37,04 43,24 46,48 49,49 52,25 55,34 58,02 60,26 62,04 037 186 298 335

700 26,44 31,70 37,57 43,78 47,00 49,97 52,68 55,67 58,21 60,27 61,83 038 192 307 345

720 26,84 32,15 38,06 44,27 47,47 50,39 53,02 55,90 039 197 315 355

740 27,21 32,57 38,52 44,71 47,87 50,73 53,29 56,03 041 203 324 364

760 27,56 32,97 38,94 45,10 48,22 51,01 53,47 56,06 042 208 333 374

780 27,89 33,34 39,32 45,44 48,50 51,21 53,57 55,99 043 214 342 384

800 28,19 33,68 39,66 45,73 48,72 51,34 53,59 55,82 044 219 350 394

820 28,48 34,00 39,97 45,96 48,87 51,40 045 224 359 4,04

840 28,74 34,28 40,23 46,13 48,96 51,38 046 230 368 414

860 28,98 34,54 40,46 46,25 48,99 51,27 047 235 377 424

880 29,20 34,76 40,64 46,32 48,94 51,09 048 241 386 433

900 29,39 34,95 40,78 46,32 48,83 50,83 049 246 394 443

920 29,57 35,11 40,88 46,27 050 252 4,03 453

940 29,71 35,24 40,94 46,15 051 257 4,12 463

960 29,84 35,34 40,95 45,98 053 263 421 473

980 29,93 35,41 40,91 45,74 054 268 429 483

1000 30,01 35,44 40,83 45,43 055 2,74 438 492

1020 30,06 35,44 40,71 45,07 056 2,79 447 5,02

1040 30,08 35,40 40,53 44,63 057 285 456 512

@ 1060 30,07 35,33 40,31 44,13 058 290 464 522

1080 30,04 35,22 40,04 43,56 059 296 473 532

1100 29,99 35,08 39,72 42,93 060 3,01 482 542

1120 29,90 34,90 39,35 061 307 491 552

1140 29,79 34,68 38,93 062 312 499 561

1160 29,65 34,43 38,46 064 318 508 571

1180 29,48 3414 37,93 065 323 517 581

1200 29,29 33,81 37,36 066 328 526 591

1220 29,06 33,44 067 334 534 6,01

1240 28,80 33,03 068 339 543 6,11

1260 28,52 32,58 069 345 552 621

1280 28,20 32,09 070 350 561 6,30

1300 27,86 31,55 071 356 570 640
v>30m/s.

Prosimy o kontakt
z naszymi inzynierami
v (m/s)

Wywazone dynamicznie (Szczegdty patrz DIN 2211) Kota
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Napedy specjalne
Napedy klinowo-ptaskie

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Naped klinowo-ptaski sktada sie z kota pasowego i kota ptaskiego.
Taki sposéb przenoszenia mocy w okreslonych warunkach moze by¢
stosowany w napedach o duzym obcigzeniu uderzeniowym lub o
duzym momencie zamachowym. Czesto w tych rozwigzaniach

wystepuja tarcze zamachowe lub pfaskie kota, koszty napedu moga
zosta¢ zmniejszone. Przy zmianie napedu z pasem ptaskim na naped
klinowo-ptaski z requty bardziej optaca sie pozostawienie ptaskiego
kota.

a = rozstaw osi (mm)
b = szeroko$¢ wienica kota ptaskiego (mm)
b, = dolna szerokosc¢ pasa (mm)
b, = szerokos¢ wienca kota rowkowego (mm)
D, = zewnetrzna $rednica kota ptaskiego (mm)
D; = dodatek do okreslenia teoretycznej srednicy

obliczeniowej (mm)
d, = zewnetrzna $rednica kota rowkowego (mm)
dq = S$rednica podziatowa kota rowkowego (mm)
F/ = powierzchnia pasa klinowego na kole ptaskim (cm?)
f = dodatek do okreslenia szerokosci

wienca kota ptaskiego (mm)
h = wysoko$¢ wypuktosci na 100 mm

szerokosci wienca kota (mm)
i = przetozenie
L,n = wyliczona dtugos¢ zewnetrzna pasa zespolonego (mm)
Lgh = wyliczona dtugos¢ podziatowa pasa klinowego (mm)
pf = docisk (N/cm?)
P = moc, ktérag ma przenies¢ naped pasowy (kW)
S, = sitaobwodowa (N)
a = katopasania na kole ptaskim =360° - 3 (°)
kf = wspdtczynnik

dtugos¢ podziatowa L4 2 dtugosé czynna L,,

ﬁﬁ

!
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Napedy specjalne
Napedy klinowo-ptaskie

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Obliczanie napedow klinowo-ptaskich
Odnoszace sie do mocy obliczanie napedu klinowo-ptaskiego wyko-

Tabela 55: Wspdtczynnik kqgta c; (tylko dla napeddéw klinowo-ptaskich)

nuje sie tg sama metoda, ktdra zostata zaprezentowana na str. 81- 83. kf = _Da-dy B= <
Zeby skonstruowac niezawodny i optacalny naped klinowo-ptaski, na- a

lezy spetni¢ nastepujace warunki: 0 180° 075
+  Mate koto musi by¢ zawsze kotem rowkowym. 0,07 176° 0:76
. . 3 0,15 170° 0,77
« W przypadku zastosowania pojedynczych paséw wolno stoso- 0,22 167° 0,79
wac wytacznie klasyczne pasy klinowe o profilach Z/10, A/13, 0,29 163° 0,79
B/17,C/22,D/32, E/40. 0,35 163° 0,79
- Waskoprofilowych paséw klinowych zasadniczo nie wolno sto- 822 }ggo 821
sowac, poniewaz ze wzgledu na niewielka dolng szeroko$¢ oraz 0'50 150° 0'82
zwiekszona wysokos¢ maja sktonnos¢ do przekrecania sie. 0,57 146° 0,83
« Do takich napeddéw, ze wzgledu na swoja,jednopasowa” charak- 0,64 143° 0,84
terystyke, nadaja sie szczegolnie pasy zespolone Optibelt KB - 0,70 140° 0,85
ztozone z waskoprofilowych lub klasycznych pasow klinowych. 0,75 137° 0,85
Do przekrecania nie dochodzi nawet przy ekstremalnych uderze- 0,80 134° 0,86
niach. 0,85 130° 0,86
0,92 125° 0,84
. Naped klinowo-ptaski jest bardzo optacalny ze wzgledéw ekono- 1,00 120° 0,82
micznych, gdy: 1,07 115° 0,80
1,15 110° 0,78
1,21 106° 0,77
D,-d PR . 1,30 100° 0,73
kf= =2~ 7d  wartoé¢ miesci sie w przedziale 0,5a 1,15 1,36 96° 0,72
@ 1,45 90° 0,70

+  Obliczenia dtugosci wykonuje sie dla klasycznych paséow kli-
nowych na podstawie dtugosci podziatowej Ly, a dla paséw zes-
polonych na podstawie dtugosci zewnetrznej La. Dlatego do
zewnetrznej $rednicy pfaskiego kofa nalezy doda¢ wartos¢ D,
zeby uzyskac teoretyczng Srednice obliczeniowa.

Najkorzystniejsze wymiarowanie napedu zostaje osiagniete przy
kf = 0,85. Jesli wspdtczynnik kf ma wartos$¢ wieksza lub mniejsza od
zalecanej, bardziej optacalne jest zastosowanie normalnego napedu
z pasem klinowym.

«  Zpodanych warunkéw wynika: Dodatek D; do obliczenia srednicy teoretycznej

klasyczne pasy klinowe

k|asyczne pasy klinowe pasy ZGSPO'OI‘\Q Profil Z/10 A/13 B/17 C/22 D/32 E/40
D,+D D,+D D
Przetozenie i= ad—zz 3 i= ad—ZZ 3 mr; / 10 13 18 23 23
d a
pasy zespolone
ay, =D, a2 D, 3V/ 5V/ 8V/ A/ B/ C/ D/
i Profil SPZ SPA SPB SPC
Rozstaw osi b _d = M "9y 155 25) HA HB HC HD
A= —a 4 A= —2 =B
0,85 0,85 n?r; 13 23 41 12 15 19 26 12 20 24 35
kfoDa=da kf= Da=da
a a

Wspétczynnik kf
0,5 <kf,,;<1,15

Przy obliczaniu liczby paséw i naprezenia wstepnego nalezy
uwzgledni¢ specjalny wspotczynnik kata c; zgodny z nastepuja-
ca tabela.

Obliczanie dlugosci podziatowej dla klasycznych paséw klinowych

- 2
Lgth = 2a+ 1,57 (dg + D, +Dg) + W

Obliczanie dtugosci zewnetrznej dla paséw zespolonych

(D, + Dz - d,)?

Lapn=2a+1,57(d,+ D, +Dy) + P

Wartosci przeliczenia dtugosci znajdziecie Paristwo réwniez na
stronach 149/150.

Dtugos¢ podziatowa Ly = Dtugosc¢ czynna L,, 115
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«  Pfaskie koto powinno miec ksztatt cylindryczny. W przypadku za-
stosowania w napedzie klinowo-ptaskim juz istniejgcych kot pta-
skich nalezy sprawdzi¢ wysoko$¢ wypuktosci biezni.

——b——_cl

[
Intall

1

Tabela 56: Dodatek f do okreslenia szerokosci wierica kota ptaskiego

Nalezy przy tym spetni¢ nastepujacy warunek:
Maksymalna wysokos¢ wypuktosci

hmax =1 mm na 100 mm szerokosci wierica kota

Da_da
2

h= (h < himay)

Poza tym szerokos¢ wienca kota musi by¢ obliczona lub sprawdzona
zgodnie z ponizszym przyktadem.

Dane/obliczone:

koto rowkowe 6 rowkow
profil B/17
rozstaw osi a 850 mm

Rozwigzanie:
b=b,+f
b=120+35=155mm

b, dla klasycznych paséw klinowych, strona 44, tabela 8.

b, dla paséw zespolonych, strona 48, tabela 14.

f z tabeli 56.

Wybrane standardowe koto ptaskie wg DIN 111 z szerokoscia wierica
b =160 mm.b =160 mm.

Z/10,SPZ, A/13/HA, 3V/9) SPB 5V/15) C/22/HC, SPC D/32/HD, 8V/25) E/40
a f a f a f a f a f
<500 20 < 750 25 < 1000 30 <1250 40 <1750 45
500-750 25 750-1000 35 1000-1250 40 1250-1750 50 1750-2250 60
> 750 30 > 1000 40 > 1250 50 > 1750 65 > 2250 75

Obliczanie nacisku na powierzchnie
Obliczanie sity obwodowej S,, (N)

P-1000

Sh= "

Powierzchnia na kole ptaskim F, (cm?) zajeta przez pas
klinowy

D, -T-a-b,-z

Fi= 36000

Wzbr:

Obliczanie statycznej sily dzialajacej na odcinek pasa miedzy
kotami dla napedu klinowo-ptaskiego T (N)

500 (2,25-¢;) - Pg
Ci1-Z-V

= +k-v?

116

Nacisk na powierzchnie p; (N/cm?)*

Zalecany nacisk na powierzchnie p; (Ncm?)*

ps < 4 N/cm?*

* 10 N/cm? = 1 Bar = 10° Pascala

Jako uzupetnienie metody obliczenia ze stron 81/83 nalezy
obliczy¢ statyczna site nacisku na odcinek pasa miedzy kotamidla
napedu klinowo-ptaskiego zgodnie z zamieszczonym obok wzo-
rem.
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Krazki to kota rowkowe lub ptaskie, ktére nie przenosza mocy w
obrebie napedu. Poniewaz wytwarzajag dodatkowe naprezenie
zginajace w pasie, powinny by¢ ,oszczedne” i w miare mozliwosci
stosowane tylko w nastepujacych przypadkach:

. przy niezmiennych rozstawach osi, zeby wytworzy¢ potrzebne
naprezenie wstepne oraz przejag¢ maksymalne mozliwe
wydtuzenie pasa;

«  jako krazki stabilizujace i prowadzace przy bardzo diugich,
luznych odcinkach pasa pomiedzy kotami, kiedy pas ma
sktonnos¢ do przekrecania sie;

+  jako krazek zewnetrzny przy zbyt matym kacie opasania w
poblizu jednego z obciazonych kot; dzieki temu zwiekszamy kat
opasania i czesto zapobiegamy nadmiernemu poslizgowi lub
zwigkszeniu liczby paséw;

«  jako krazek prowadzacy i zwrotny w napedach, ktérych kota nie
lezg w jednej ptaszczyznie; np. przy skreconych o 90° odcinkach
pasa pomiedzy kotami;

+  wcelu bezkolizyjnego poprowadzenia pasa w napedzie;

«  jako ruchomy krazek naprezajacy dla osiggniecia niezmiennie
rownomiernego naprezenia wstepnego; sita nacisku krazka
naprezajagcego zostaje zazwyczaj wytworzona za pomoca
sprezyny, ukladu pneumatycznego lub hydraulicznego;

+  jakokrazeksprzegajacy, zapomoca ktérego wiaczane wytaczane
sa napedzane zespoty maszyn; zbedne sa wtedy skomplikowane
sprzegta; do takich celéw ze wzgledu na ich ,jednopasowg”
charakterystyke najbardziej nadajg sie pasy zespolone Optibelt
KB.

Jesli z wymienionych powyzej powodéw krazki musza by¢ zastoso-
wane, nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria dotyczace budowy
napedu:

«  funkcja krazka;

. umiejscowienie krazka na odcinku pasa pomiedzy kotami;
. $rednica krazka;

. ksztatt krazka;

+ droga przestawiania krazka przy montazu,
i naprezaniu powtérnym pasa;

naprezaniu

+  korekta wartosci mocy Py.

Funkcja krazka
W zaleznosci od konstrukcji napedu krazki moga by¢ zasadniczo sto-
sowane jako krazki wewnetrzne lub zewnetrzne.

Jesli wymagania konstrukcyjne nie przemawiajg za krazkiem
zewnetrznym, zaleca sie raczej zastosowanie krgzka wewnetrznego.
Ich $rednica moze by¢ mniejsza niz Srednica krazka zewnetrznego.
Krazki wewnetrzne, w zaleznosci od rodzaju pasa, moga by¢ produ-
kowane jako krazki rowkowe lub ptaskie.

Tabela 57: Pomiar profilu

. Krazek Krazek
pesaslipass rowkowy ptaski
Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy
klinowe DIN 7753 cze$¢ 1 °
SPZ; SPA; SPB; SPC
Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy
klinowe o
Standard USA RMA/MPTA
3V/9N; 5V/15N; 8V/25N
Klasyczne pasy klinowe DIN 2215
Z/10; A/13; B/17; 20; C/22; 25; ° °
D/32; E/40
Pasy zespolone z
wysokowydajnych, waskoprofilowych o o

pasow klinowych
3V/9J; 5V/15J; 8V/25J; SPA; SPZ; SPB; SPC

Pasy zespolone z
klasycznych paséw klinowych ° °
A/HA; B/HB; C/HC; D/HD

Dane z tabeli 57 dotycza takze paséw zespolonych i paséw klinowych
z otwartymi brzegami.

Krazki wewnetrzne redukuja kat opasania przy obcigzonych kotach, a
tym samym wspédtczynnik kata c1. Przy obliczaniu liczby paséw nalezy
wybrac ten wspotczynnik kata, ktéry pojawia sie przy maksymalnym
wydtuzeniu pasa (patrz tabela 59, strona 119).

Krazki zewnetrzne musza by¢ zasadniczo kotami ptaskimi, poniewaz
stykaja sie z grzbietem pasa. Zwiekszajg kat opasania. Nalezy jednak
zwréci¢ uwage na maksymalne mozliwe wydtuzenie pasa i nie
dopusci¢ do zetkniecia zjego przeciwlegtym odcinkiem. W przypadku
zastosowania krazkdw zewnetrznych nalezy sie liczy¢ ze skréceniem
zywotnosci pasa (ze wzgledu na zmiane kierunku obciazenia).

Specjalne wersje paséw klinowych na zapytanie!
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Umiejscowienie krazka na odcinku pasa pomiedzy kotami

Teoretyczne wzory obliczania mocy oraz praktyka pokazaty, ze krazki
- oile to tylko mozliwe - powinny by¢ umiejscawiane przy ciegnie
biernym. Sita nacisku krazka naprezajacego moze by¢ dzieki temu
Znacznie zmniejszona.

Ruchomy krazek nie moze by¢ stosowany w napedzie rewersyjnym,
poniewaz zmienia sie¢ w nim sposéb pracy ciegien napedzajacego i
biernego.

Wszelkie pytania dotyczace montazu krazkéw ruchomych prosimy
kierowac do naszych inzynieréw lub technikéw.

RYCINA 1

Ciegno bierne

dzajace

Ciggno nNap&

Kota rowkowe moga by¢ montowane jako krazki wewnetrzne w
kazdym miejscu ciegna biernego. Jednak w miare mozliwosci przy
obu kotach powinny powstac takie same katy opasania. Nalezy tez
uwzgledni¢ przypuszczalne maksymalne wydtuzenie pasa.

RYCINA 2

160°

B

Ciegno Napedzajace

Kota pfaskie, wewnetrzne lub zewnetrzne, nalezy umiejscowic
mozliwie jak najdalej od tego kota rowkowego, ktére jest najblizsze
pasom (patrzac w kierunku biegu paséw). Zapobiegnie sie wtedy w
duzym stopniu ewentualnym btedom w prostoliniowosci pomiedzy
krazkiemikotem, ktére powstaja na skutek przesuniec na kole ptaskim.
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RYCINA 3

dy

Koto ptaskie dy

Mozliwie jak najdalej——={

W napedach z dtugimi odcinkami pasa pomiedzy kotami, jako krazki
wewnetrzne nalezy stosowac kota rowkowe, poniewaz po zastosowaniu két
ptaskich musimy sie liczy¢ z drganiami bocznymi i przekrecaniem sie paséw.

Najmniejsza srednica dla krazkéw wewnetrznych

Krazekwewnetrzny > najmniejsze obcigzone koto w uktadzie napedowym

Najmniejsza $rednica dla krazkéw zewnetrznych

Krazek zewnetrzny = 1,35 razy najmniejsze obcigzone koto w uktadzie
napedowym

Profil Srednica najmniejszego Najmniejsza érednica
CERHENETD L@ krazka zewnetrznego
uktadu napedowego i
(mm)
Z/10 56- 63 90
A/13 71- 90 125
SPZ, 3V/9N 63- 90 125
SPA 90-112 150

Zanizenie zalecanej najmniejszej Srednicy krazka prowadzi do znacz-
nego skrécenia zywotnosci paséw. Jednak dzieki zastosowaniu spec-
jalnych wersji pasow Optibelt mozna te zywotno$¢ wydtuzy¢.

Rodzaj krazka
Kota rowkowe stosowane jako krazki majg zazwyczaj unormowane

wymiary rowkéw. W napedach narazonych na silne wibracje zduzymi
rozstawami osi zaleca sie stosowanie két z gtebokimi rowkami.

Kota ptaskie powinny mie¢ w miare mozliwosci ksztatt cylindryczny
lub wypukty. Zaleca sie stosowanie tarcz obrzeznikowych
zapewniajacych prawidtowe prowadzenie paséw. Kanty pomiedzy
powierzchnia biezng a tarcza obrzeznikowa nie powinny by¢
zaokraglone. Okragte kanty sprzyjajg zachodzeniu paséw na tarcze
obrzeznikowe i tym samym przekrecanie sie paséw.
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Szerokos¢ wierica ew. powierzchni bieznej pomiedzy obiema tarcza-
mi obrzeznikowymi oblicza sie nastepuje:

b = b2 +m

b = szerokos¢ wienca /powierzchni bieznej (mm)
b, = szerokos$¢ wierica kota rowkowego (mm)
m = wartos¢ dodawana (mm)

Profil Wartos¢ dodawana m (mm)

SPZ,3V/9N, Z/10 15

SPA, A/13 20

SPB, 5V/15N, B/17 25

SPC, C/22 30

8V/25N 35

D/32 40

E/40 45

dotyczy réwniez paséw klinowych z otwartymi brzegami

Obliczanie napedu

Obliczenia dtugoscii okreslenie liczby paséw dokonuje sie w zasadzie
jak w przypadku napedéw dwukotowych. Nalezy jednak zwrécic¢
uwage na pewne szczegoty:

1. Obliczanie dtugosci pasa pracujacego na dwéch kotach wg wzoru:
patrz wskazéwki dotyczace norm, strona 156.

N (dgg — dai)?

Lyn =2a+ 1,57 (ddg +dgp)
4a

2. Poniewaz pas musi zosta¢ swobodnie zamontowany przy niena-
ruszonym rozstawie osi, do obliczanej dtugosci pasa Lgy, nalezy
dodac¢ podwdjng droge przestawienia y (patrz strony 78/79).

Ly=Lgn+2Yy

3. Teraznalezy wybra¢ najblizsza powiekszona dtugos¢ standardowa
Lgs: Nalezy sprawdzi¢, najczesciej za pomoca rysunku, czy przy
najbardziej zewnetrznym ustawieniu krazkéw pas moze by¢ ciagle
wystarczajagco naprezony. W tej pozycji krazka musza by¢
uwzglednione dtugos¢ standardowa Lys; a takze podwdjna droga
przestawienia x (patrz strony 78/79).

Ly przy najwiekszym rozstawie kot = Lys; + 2 x

RYCINA 4

Pozycja krazka naprezajacego

Po maksymalnym —
wydtuzeniu pasa

Przy dtugosci
zZnamionowej pasa

Staty rozstaw osi

Liczba pasow

Zastosowanie krazkéw zwieksza naprezenie zginajace pasa. Zeby
zmniejszy¢ zuzycie pasa, przy obliczaniu nalezy zastosowac
wspotczynnik korekty c4. Wspotczynnik ten uwzglednia liczbe
krazkéw przy zachowanej najmniejszej srednicy.

Tabela 58
Liczba krazkéow Cy
0 1,00
1 0,91
2 0,86
3 0,81

Moc znamionowa Py na kazdy pas jest przewidziana tak jak do tej pory
dla najmniejszego, obcigzonego kota.

Przy okresleniu wspdtczynnika kata c; nalezy zatozy¢ najmniejszy kat
opasania obcigzonego kofa, ktéry powstaje przy maksymalnym
mozliwym wydtuzeniu pasa.

Tabela 59: Wspdtczynnik kqta ¢,

B= C = C1
75° 0,82 175° 1,00
80° 0,84 180° 1,00
85° 0,86 185° 1,00
90° 0,88 190° 1,00
95° 0,90 195° 1,01

100° 0,91 200° 1,01

105° 0,92 205° 1,01

110° 0,93 210° 1,01

115° 0,94 215° 1,01

120° 0,95 220° 1,01

125° 0,96 225° 1,01

130° 0,96 230° 1,01

135° 0,97 240° 1,02

140° 0,97 250° 1,02

145° 0,98

150° 0,98

155° 0,99

160° 0,99

165° 0,99

170° 1,00

Dzieki uwzglednieniu wspétczynnika krazka c; otrzymujemy
nastepujacy wzér do okreslenia liczby pasow:

P'CZ
=
PyeCiocaegy
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Napedy z pasami biegngcymi nie w jednej ptaszczyznie nazywane sg
czesto ,napedami krzyzowymi”. Chodzi tu o napedy przestrzenne z
nieréwnolegtymi watami, ktérych kofa i krazki nie leza w jednej ptasz-
czyznie, a takze o napedy z dwoma réwnolegtymi, ale pracujacymi
przeciwbieznie watami. Ten rodzaj napedéw na skutek skrecenia pa-
séw wymaga pewnej bocznej elastycznosci. W takich napedach bar-
dziej niz pasy ptaskie przydatne sa - ze wzgledu na ich przekréj po-
przeczny - pasy klinowe. W wiekszosci przypadkéw stosowane sa
skrzyzowane pasy klinowe w postaci,napedu jedno-ciegnowego”. Ale
mozliwe s3 tez rozwigzania napeddw z zestawami paséw. Skrecenie
odcinka pasa pomiedzy kotami oraz nie jednoliniowe wejscie pasa na

Naped ¢wierc-krzyzowy

O napedach ¢wier¢- krzyzowych méwimy wtedy, gdy waty utozone sa
w stosunku do siebie pod katem 90°.

Przetozenie i lub 1:i w napedach ¢wieré¢-krzyzowych nie powinno by¢
>2,5.

Naped ¢wierc-krzyzowy; przetozenieilub 1:i < 2,5

koto prowadza do skrécenia normalnej zywotnosci pasa. Kat wejscia
i wyjscia pasa, w odniesieniu do ptaszczyzny kota, nie powinien prze-
kracza¢ 5°. Wymagane wzajemne odchylenie watéw i két oraz kat wej-
Scia i wyjscia pasa powinny by¢ uprzednio sprawdzone w praktycz-
nych testach. Pasy specjalne Optibelt zwiekszaja niezawodnos¢ takich
systemoéw napedowych, a zwlaszcza napedoéw pracujacych w ekstre-
malnych warunkach.

Ponizej prezentujemy najwazniejsze napedy krzyzowe oraz odpo-
wiednie wytyczne dotyczace ich konstrukgji.

Jesli nie jest to mozliwe, nalezy zastosowac naped dwustopniowy,
przy czym jeden stopierr musi by¢ skonstruowany jak normalny naped
z pasem klinowym.

Naped ¢wieré-krzyzowy; przetozenieilub 1:i > 2,5
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Zalecenia konstrukcyjne dla napedow krzyzowych

Rzut poziomy

[
Wat poziomy

Rzut boczny ‘

Wat poziomy

Wat pionowy

Wat pionowy

Odcinekpasapomiedzy
kotami

1. amin = 5,5 (ddg ar bz)

2. Naped musi by¢ tak ustawiony, zeby wytworzyta sie linia prosta
przechodzaca od srodka watu pionowego poprzez srodek b2 kota
na wale poziomym (rzut poziomy gtéwny). Wat poziomy powinien
by¢ ustawiony pod katem prostym do tej prostej.

3. Pozioma linia srodkowa kofa na wale poziomym powinna leze¢ o
wartosc y1 wyzej niz srodkowa linia kota na wale pionowym (rzut
boczny). Wartos¢ y1 zmienia sie wraz z rozstawem osi a.

Tabela 60
Rozstaw osi y; (mm) y; (mm)
a klasyczne pasy waskoprofilowe
(mm) klinowe pasy klinowe

1200 <1500 5 =
> 1500 <2000 8 5
>2000 <2500 12 8
>2500 <3000 17 10
>3000 <3500 25 15
>3500 <4000 35 25
>4000 <4500 45 30
> 4500 <5000 55 40
>5000 <5500 65 45
> 5500 <6000 80 55
> 6000 100 65

4. Kierunek obrotéw musi by¢ dobrany tak, zeby sita S; dziatata na
dolny odcinek pasa.

5. Dla pojedynczych paséw klinowych stosujemy, o ile to mozliwe,
kota gteboko rowkowe. W ten sposéb pas bedzie lepiej wchodzit i
wychodzit z kota oraz zmniejszone zostanie niebezpieczeristwo
przekrecenia sie pasa.

6. W przypadku zastosowania paséw zespolonych nigdy nie wolno
montowac két gteboko rowkowych. Montujemy wytacznie kota do
pasow zespolonych. W kazdym przypadku radzimy skontaktowac
sie z naszymi inzynierami.

7. Przy obliczaniu liczby potrzebnych paséw nalezy postepowac
zgodnie z przyktadem obliczania na stronach 81 do 83. W zasadzie
nalezy uwzgledni¢ wspétczynnik kata c; = 1.

8. Site dziatajaca na odcinek pasa pomiedzy kotami T nalezy oblicza¢
wedtug wzoru ze strony 116.

9. Musi istnie¢ mozliwos$¢ przesuniecia maszyny napedzajacej i ma-
szyny napedzanej. Umozliwi to swobodne zatozenie paséw, uzy-
skanie odpowiedniego naprezenia wstepnego i kontrole wydtuze-
nia pasa podczas pracy.
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Napedy specjalne

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Napedy krzyzowe
optibelt
\ /
Power Transmission
Napedy krzyzowe 45° 1. amin=4(dgg+b,)

Napedy krzyzowe 45° stosowane s bardzo rzadko.W takich napedach
waty ustawione sg wzgledem siebie pod katem 45°.

Zalecenia konstrukcyjne

2. Poza tym stosujemy sie do zalecen konstrukcyjnych dla napedéw
krzyzowych 90°.

Napedy ze skrzyzowanym pasem (180°)

Waly napedzajacy i napedzany utozone sg tak jak w normalnych
napedach:réwnolegle do siebie. Pas skrecony jest 0 180° odcinki pasa

pomiedzy kotami krzyzuja sie ze soba. Jest to ekonomiczny sposéb
zmiany kierunku obrotow.

.2 odcinka
- nejsza A9 o
NaI ™ fedzy koo™ b
pasa P
d
‘k . dg
| a -]

Zalecenia konstrukcyjne

1. Zeby zapewni¢ optymalne wejscie pasa w rowki kota, nie wolno
zaniza¢ wartosci najmniejszych diugosci odcinka pasa pomiedzy
kotami okreslonych w ponizszej tabeli.

Tabela 61
Najmniejsza dlugos¢
Profil odcinka pasa
pomiedzy kotami L,;, (mm)
SPZ, 3V/9N 350
SPA 400
SPB, 5V/15N 450
SPC 600
8V/25N 700
A/13 460
B/17 560
C/22 720
D/32 940
E/40 1150
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2. Miejsce krzyzowania sie odcinkéw pasa pomiedzy kotami powin-
no znajdowac¢ sie mozliwie jak najblizej srodka napedu. Zeby za-
pobiec stykaniu sie paséw, w poblizu miejsca ich krzyzowania sie,
przy odcinku pasa S,, nalezy zamontowac krazek odchylajacy.

3. Obliczanie dtugosci.

(dg + dy)?

L=2a+ 1,57 (d,+dy)+
é (dg +d) 4a

4. Ponadto maja zastosowanie te same zalecenia konstrukcyjne jak
przy napedach krzyzowych od punktu 4 do 9.

 dotyczy réwniez paséw z otwartymi brzegami



Napedy specjalne

Pasy napedowe z komponentami aramidowymi

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Aramid - organiczny poliamid, wykorzystywany do produkcji wtdkien
aramidowych, powstaje w czasie skomplikowanego procesu chemi-
cznego. Stosowane sg tam, gdzie wystepuja najwieksze obcigzenia i
wymagana jest najwyzsza niezawodnos$¢. Obrébka tych widkien wy-
maga bardzo duzego doswiadczenia, znajomosci know-how oraz
mozliwosci przeprowadzenia ogromnej liczby testow. Z wtékien ara-
midowych produkowane s3 ciegna paséw klinowych i paséw zespo-
lonych o wysokiej obcigzalnosci.

Budowa i wtasciwosci

W poréwnaniu zinnymi materiatami wykorzystywanymi do produkgji
ciegien (np. poliestrami) witdékna aramidowe charakteryzuja sie
wyjatkowa odpornoscig na wydtuzanie. Ich odpornos¢ na zrywanie
(przy tej samej grubosci wiékna) jest prawie dwukrotnie wyzsza.

Odpornos¢na  Wydtuzenie

rozcigganie  przy zerwaniu Naprezenie przy
0

(cN/tex) (%) 2 % (cN/tex)

Wiékno

poliestrowe 81 14 15

Widékno aramidowe 190 4 s

cN = Centi-Newton ciezar wiékna: 1 tex=1g/1000 m
Pomimo niezwyktej wytrzymatosci wtdkno aramidowe jest bardzo
elastyczneinatyle elastyczne, zeby ttumi¢ ewentualne uderzenia oraz
drgania.

Wiasciwosci te, ktére s niezwykle wazne dla niezawodnosci paséw
klinowych i paséw zespolonych, pozwolity na osiagniecie paramet-
réow do tej pory w takiej kombinacji niemozliwych do uzyskania.

Pasy klinowe Optibelt zkomponentami aramidowymi zbudowane s3 z:

gorna czes¢ — widkna gumowe

ciegno aramidowe

mieszanka otuliny
podstawa - wtdékna gumowe

owijka z tkaniny

Wysokogatunkowe, specjalnie przygotowane ciegno aramidowe jest
zatopione w gumowej mieszance. Wzmacniaja je skutecznie gérna
czes¢ i podstawa pasa. Komponenty te wykonane sg z mieszanki po-
lichloroprenowa-gumowej i widkien. Owijka z tkaniny pokryta jest
obustronnie gumowa mieszanka i opasuje caty pas klinowy.

Zastosowanie

Zalety pasow klinowych i paséw zespolonych Optibelt zkomponen-
tami aramidowymi sprawdzaja sie szczegdlnie tam, gdzie

. przenoszone s3 najwieksze moce,

«  jest ograniczona przestrzen konstrukcyjna,

«  sgniewielkie drogi przesuwu przy naprezaniu paséw,
«  panuja ekstremalne temperatury.

Tak wiec na przyktad przy takiej samej liczbie paséw i niezmienionych
warunkach pracy napedu moga by¢ przenoszone o wiele wieksze
moce, a zywotnos$¢ pasdw nie zostanie skrécona. Napedy, ktérych
funkcje do tej pory uznawane byly za krytyczne, pracuja teraz bez
wiekszego ryzyka. Wieksze obciazenia graniczne s traktowane jako
strefy bezpieczenstwa, a minimalne wydtuzenie paséw pozwala je
traktowac wiasciwie jako bezobstugowe.

Z tych wihasnie powodéw stosuje sie je z powodzeniem w napedach
spetniajacych najwyzsze wymagania:

«  napedy krytyczne w budowie maszyn,
«  napedy w maszynach specjalnych,

«  napedy w maszynach rolniczych

«  napedy w maszynach ogrodniczych.

Uwaga!: W napedach dwukotowych stawia sie bardzo wysokie wy-
magania watom i fozyskom.

Do paséw klinowych i pasdw zespolonych z elementami aramidowy-
mi nalezy stosowad wyposazone w sprezyne krazki naprezajace
(wewnetrzne/zewnetrzne)!

Objetos¢ naszego podrecznika nie pozwala na oméwienie wszystkich
probleméw zwigzanych z tym tematem. W razie jakichkolwiek
watpliwosci prosimy o kontakt z naszymi inzynierami.

goérna cze$c pasa

@@@ @@ @@QF ciegno aramidowe

mieszanka otuliny

podstawa

uzebienie

Zastosowania specjalne rozwigzywane s takze za pomoca paséw
zespolonych i paséw klinowych z otwartymi brzegami z ciegnami
aramidowymi.

Obliczanie napedu

Obliczenie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przykladem na stro-
nach 81 do 83.

Maja tu jednak zastosowanie wyzsze wartosci mocy, z ktérymi nalezy
sie zaznajomic.
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Pasy napedowe z komponentami aramidowymi

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Diagram 6

Diagram czas-wydtuzenie / pomiar SPB 2000 L4
130

120 4

110

100

90

80

70

Ciegno poliestrowe

60
50 ,/
40 /

30

Ciegno aramidowe
RED POWER II
N~

Czas pracy (minuty)

20

\ TN
\
\

0O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Zwiekszenie rozstawu osi x (mm)

Uklad testowy / zwiekszenie rozstawu osi [mm]

DR
v |

= Luzny rozstaw osi ~
1600N dq/d, =180 mm
n, =1750 min™’

Moc hamowania P =15 kW

Jest to udokumentowanie wydtuzenia w okreslonym czasie (zwigkszenie rozstawu
osi) trzech rodzajéw paséw. Pasy z ciegnem poliestrowym wymagaja dodatkowego
naprezania (patrz rozdziat,Pomoce konstrukcyjne”).

Profil Zakres diugosci

Pasy klinowe

SPZ >1000L,

SPA >1000L,

SPB >1250L,

SPC >2000L,
3V/9N >3V400/9N 1016 L,
5V/15N >5V500/ 15N 1270 L,
8V/25N >8V 1000/ 25N 2540 L,

Pasy zespolone

3v/9) >3V 500/9J12701L,
5V/15) 25V 500/15J12701L,
8V/25) >8V 1000/ 25) 2540 L,

Diagram 7

Diagram mocy / pomiar 8V 2000 L4
Srednica podziatowa matego kofa,, = 450 mm

Przelozeniei> 1,57
120

Moc znamionowa na kazdy pas klinowy Py (kW)

Q

Qo

1% o 4P \000 \’f’g '\")Q(3 \’\"0 'LQQ’Q

Predkosé obrotowa n (min™)

Powyzszy diagram w bezposrednim poréwnaniu mocy pokazuje zdecydowanie
wyzszg zdolnos¢ produkcyjna pasa klinowego Optibelt z cieggnem aramidowym.

Profile / dlugosci

Pasy klinowe i pasy zespolone Optibelt z owijka i z otwartymi brze-
gami z kordem aramidowym sg zgodne z DIN/ISO i standardem
USA RMA/MPTA.

Dtugosci i mate dostawy na zapytanie.

UWAGA!
Pasy z ciegtem aramidowym tylko w zestawach (zaméwienie)!

Pasy klinowe i pasy zespolone tylko w zestawach (zaméwienie)!

Asortyment
<3550,
<4500L,,
<8000 L,
<12500L, zgodny z
<3V 1400/9N 3556 L, obowiazujaca
<5V3550/15N 9017 L, lista Optibelt

<8V 5000/ 25N 12700 L,

<3V 1400/9J)35561L,
<5V3550/15J9017 L,
<8V4750/25J12065L,

Pozostate profile, dtugosci i minimalne ilosci na zapytanie

dtugosci podziatowe Ly = dtugosci czynne Ly; dtugosci zewnetrzne = L,
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Naprezenie wstepne pasow klinowych optibelt

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Bardzo wazne dla optymalnego przenoszenia mocy i osiggniecia nor-
malnej zywotnosci pasa jest jego prawidtowe naprezenie wstepne.
Bardzo czesto zbyt mate lub zbyt duze naprezenie wstepne prowadzi
do przedwczesnego zuzycia sie pasa. Zbyt mocno naprezony pas
moze spowodowac uszkodzenie tozysk maszyny napedzajacej lub ro-
boczej.

Okazato sie, ze popularny sposéb ustawiania naprezenie wstepnego
(metoda, kciuka”) nie wystarcza do optymalnego ustawienia napedu
i jego w petni wydajnej pracy. Dlatego Optibelt zaleca obliczanie nie-
zbednej statycznej sity T dziatajacej na odcinek pasa miedzy kotami za
pomoca nastepujacych metod, indywidualnie dla kazdego napedu.
Jest to minimum tego, co mozemy zrobi¢, a co pozwala na najbardziej
optymalne przenoszenie mocy przy uwzglednieniu normalnego po-
slizgu.

Po zamontowaniu paséw i ustaleniu okreslonego nacisku osi nalezy
skontrolowac¢ naprezenie wstepne miernikiem naprezenia wstepne-
go Optibelt.

Podczas pierwszych 4 godzin pracy nalezy obserwowac naped i w za-
leznosci od obserwacji naprezy¢ go ponownie po 0,5 do 4 godzin pra-
cy przy petnym obcigzeniu. Dostosujemy w ten sposéb naped do po-
czatkowego wydtuzenia paséw.

Zazwyczaj po ok. 24 godzinach pracy kontrolujemy naped i napreza-
my pasy ponownie. Zwfaszcza wtedy, gdy nie pracuja stale przy pet-
nym obcigzeniu. Potem przeglady takie (dotyczy to napedéw z pasa-
mi klinowymi) moga by¢ przeprowadzane rzadziej. Nalezy przestrze-
gac wskazédwek dotyczacych montazu i przegladéw znajdujacych sie
na stronach 134 do 135.

Unikniemy zbyt duzych lub zbyt matych naprezen napedéw, jesli na-
prezenie wstepne zostanie obliczone, wykonane i skontrolowane
zgodnie z jedna z przedstawionych ponizej metod.

I. Kontrola naprezenia wstepnego metoda nacisku na odcinek
pasa pomiedzy kotami

Ta metoda pozwala na bezposredni pomiar obliczonej lub
istniejacej statycznej sity dziatajacej na odcinek pasa pomiedzy
kotami. Mozna jej uzywac przy profilach SPZ, SPA, SPB, SPC, 3V/9N,
5V/15N, Z/10, A/13, B/17, 20, C/22, 25, D/32, XPZ, XPA, XPB, XPC,
3VX, 5VX, ZX/X10, AX/X13, BX/X17, CX/X22.

E = odchylenie na kazde 100 mm dtugosci odcinka pasa

pomiedzy kotami (mm)
E, = odchylenie odcinka pasa pomiedzy kotami (mm)
f = obcigzenie pomiarowe na kazdy pas klinowy (N)
k = wartos¢ stata do obliczania sity od$rodkowej
L = dtugos¢ odcinka pasa pomiedzy kotami (mm)
Sa = najmniejszy statyczny nacisk osi (N)
T = najmniejsza statyczna sita dziatajaca na odcinek pasa

pomiedzy kotami dla kazdego pasa (N)

1. Obliczanie statycznej sity dziatajgcej na odcinek pasa pomiedzy
kofami wg nastepujacego wzoru:

500-(2,02-cy)-P
= U kw2
C+zZ-v

Taki naped przy pierwszym montazu powinien by¢ wstepnie
naprezony zsita 1,3 T.

Okreslenie gtebokosci odchylenia na kazde 100 mm dtugosci odcinka
pasa pomiedzy kofami E na podstawie krzywej naprezenia
wstepnego paséw z diagraméw 8 do 11.

3. Obliczanie gtebokosci odchylenia odcinka pasa pomiedzy kotami
Ea dla istniejacej dtugosci odcinka pasa pomiedzy kotami

L=aom-Sin —
2

Wprowadzi¢ obcigzenie pomiarowe f z diagraméw 8 do 11, pros-
topadle po srodku odcinka pasa pomiedzy kotami, zgodnie z
powyzsza rycing, odpowiednio do profilu, zmierzy¢ gtebokos¢ od-
chylenia i jesli to konieczne skorygowac naprezenie wstepne.

1. Kontrola naprezenia wstepnego pasa poprze pomiar liczby
obrotéow

W tej metodzie naprezenie wstepne kontrolowane jest za pomoca
obliczania poslizgu. Liczba obrotéw przy kole napedzajacym i przy
kole biernym mierzona jest najpierw przy ruchu jatowym a potem
przy obcigzeniu.
S = poslizg (%)
n, = czestotliwos¢ obrotéw kota napedzajacego

przy ruchu jatowym (min™)
n, = czestotliwo$¢ obrotéw kota biernego

przy ruchu jatowym (min)
n.g = czestotliwos¢ obrotéw kota

napedzajgcego przy obcigzeniu (min™)
n,g = czestotliwos$¢ obrotéw kota biernego

przy obcigzeniu (min)

Wzér do obliczania poslizgu:

nq/n
S=(1-——2).100
N1p/Nog

Przy obcigzeniu znamionowym poslizg nie powinien przekraczac¢
1%. Niedozwolone, zbyt mate naprezenie wstepne lub dtuzsze
przeciazenia z poslizgiem 2 % znacznie skraca zywotnos¢ pasow.
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Diagram 8: Krzywe naprezenia wstepnego paséw dla wysokowydajnych, wqgskoprofilowych paséw klinowych Optibelt SK DIN 7753 czes¢ 1.
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Profil k f(N)

SPZ, 3V/9N 0,07 25
SPA 0,12 50
SPB,5V/15N 0,19 75
SPC 0,37 125

SPB, 5V/15N

SPZ, 3V/9N
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Najmniejsza sita dziatajaca na odcinek pasa pomiedzy kotami (statycznie) na kazdy pas klinowy T (N)

Gtebokos¢ odchytu na kazde 100 mm odcinka pasa pomiedzy kotami E (mm)

Diagram 9: Krzywe naprezenia wstepnego paséw dla klasycznych paséw klinowych Optibelt VB DIN 2215
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Diagram 10: Krzywe naprezenia wstepnego paséw wqskoprofilowych, uzebionych z otwartymi brzegami Optibelt Super X-POWER M=S
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Diagram 11: Krzywe naprezenia wstepnego paséw dla uzebionych paséw klinowych z otwartymi brzegami Optibelt SUPER TX M=S
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lll. Kontrola naprezenia wstepnego za pomoca wartosci
dodanej, dlugos¢”

Podczas kontroli naprezenia wstepnego pasoéw zespolonych i
pojedynczych paséw wszystkich profili okazato sie, ze metoda
sprawdzania gtebokosci odchylenia czesto nie jest optymalna
mozliwoscig kontroli. Dlatego proponujemy inng, bardzo prosta
metode:

1. Obliczanie sity T dziatajacej na odcinek pasa pomiedzy kotami:
500-(2,02-cq)-Pg

T= + k- v?
Ci-z-v

2. Odcinek mierzony,,M” danego pasa zespolonego lub pasa poje-
dynczego mierzony jest przed naprezeniem na grzbiecie pasa
zespolonego lub grzbiecie pojedynczego pasa. Pomiar moze tez
zostac przeprowadzony w napedzie przed naprezeniem.

3. Sposob pomiaru

a) Zamontowac pas zespolony lub pas pojedynczy w napedzie i na
chwile naprezy¢, zeby wpasowac pas w koto.

b) Catkowicie odcigzy¢ pas zespolony lub pas pojedynczy.

¢) Zaznaczy¢ odcinek mierzony ,M” na odcinku pasa pomiedzy
kotami (min. 1000 mm lub wielokrotnos¢).

Uwaga:
Im dtuzszy mierzony odcinek, tym wieksza doktadnos¢ pomiaru.

4. Obliczanie wartosci dodanej,dtugos¢” A za pomoca wzoru:

_ MR

1000

R = wspdtczynnik wydtuzenia z tabeli 62, strona 129

5. Pas zespolony lub pas pojedynczy naprezamy tak dtugo, az otrzy-
mamy obliczong w punkcie 4 zmiane dtugosci. Tym samym naped
jest odpowiednio naprezony.

6. Jeslinaprezamynaped ponownie, pasy musza by¢znéw odcigzone,
zeby mozna je byto zmierzy¢ w stanie nienaprezonym. Potem
postepujemy zgodnie z punktami 3 do 5.
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Przyktad:
Pg =1136 kW
C] = 0,97

v =259Tm/s

Naped z jednym zestawem sktadajacym sie z:
2 pasy zespolone Optibelt KB 4-8V 3750/25) 9525 L,
2 pasy zespolone Optibelt KB 5-8V 3750/25J 9525 L,

500-(2,02-0,97)- 1136
T= +0,69-25912=1782N
0,97 -18-2591

Wybrane ,M” 4000 mm

4000- 5,4
= —— =21,6mm
1000

Naprezamy pas zespolony tak dtugo, az osiggnieta zostanie wartos¢
dodana,dtugos¢”. Tym samym osiagnelismy prawidtowe naprezenie
wstepne.

Przy pierwszym montazu sita dziatajaca na odcinek pasa miedzy
kotami powinna zosta¢ pomnozona przez wspétczynnik 1,3.
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Tabela 62: Dodawanie dfugosci na 1000 mm dfugosci pasa

Profil Pas zespolony 3V/9) 5V/15) 8V/25) SPZ SPA SPB SPC A/HA B/HB C/HC
Pas pojedynczy  3V/9N 5V/15N  8V/25N SPZ SPA SPB SPC A/13 B/17 C/22
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
50 0,8 0,8 0,8 0,8
_ 75 1,2 1,2 1,0 1,0
3 100 1,6 1,6 1,3 13
s 125 2,1 2,1 1,6 1,6
g 150 2,6 2,6 1,9 1,9 0,8
_g. 175 3,0 3,0 2,2 2,2 0,9
k1 200 3,5 3,5 2,5 2,5 1,1
e 225 4,0 4.0 2,8 2.8 1,2
= 250 45 45 3,0 3,0 1,4
S 275 4,9 4,9 33 33 1,5
§ 300 53 1,3 5,3 3,6 13 3,6 1,6 1,6
g 350 6,4 1,7 6,4 42 1,7 42 1,8 1,8
o 400 7,6 2,0 7.6 47 2,0 4,7 2,0 2,1
o 450 8,7 24 8,7 53 24 53 2,2 2,3
S 500 10,0 2,7 10,0 5.8 2,7 58 2,5 2,5
£ 550 3,1 3,1 2,7 2,7
= 600 34 3,4 2,0 3,0 2,9
0 650 3,8 3,8 2,2 3,2 3,1
g 700 41 41 24 3,5 34
ol 800 48 48 2,8 42 3,8
2
& 900 55 5,5 3,3 48 4,2
= 1000 6,2 6,2 3,7 5,3 4,7
E 1100 6.9 6.9 4,1 5,1
§ 1200 7,6 2,9 7.6 45 55
> 1300 83 3,3 83 5,0
% 1400 9,0 3,7 9.0 o
£ 1500 9,7 41 9,7 5,8
2 1600 10,4 4,6 10,4 6,3
© 1700 11,1 5,0 11,1 6.8
= 1800 11,8 5,5 11,8 7,3
E 1900 6,0 7.8
S 2000 6,5 83
B 2100 7,0 8,8
g 2200 7.5 9,3
s 2300 8,0 9,8
= 2400 86
s 2500 9,6
& 2600 10,6
s 2700 1,7
@ 2800 12,8
2 2900 13,5
2 3000 14,2
E 3100 14,9
5 3200 15,6
3300 16,3
Wspdtczynnik k dla paséw zespolonych 0,1 2 0,25 0,69 0,1 2 0,1 6 0,25 0,55 0,1 6 0,27 0,45
Wspdtczynnik k dla pojedynczych paséw 0,07 0,1 9 0,57 0,07 0,1 2 0,1 9 0,37 0,1 1 0,20 0,33

Wartosci posrednie z tabeli nalezy wyszuka¢ poprzez interpolacje liniowa.
Wartosci te odnoszg sie tylko do napeddéw z kotami pasowymi- rowkowymi.
Dla napedéw klinowo-ptaskich nalezy uzyskac oddzielne dane.
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W napedach, ktére napedzane sg silnikami elektrycznymi i skonstru-
owane lub konstruowane sa zgodnie z DIN 2211, arkusz 3, stwierdzo-
no, ze wystepujace tam obcigzenie dynamiczne moze by¢ przejmo-
wane przez odpowiednie waty i fozyska silnika.

Napedy z

«  silnikami elektrycznymi, gdzie ustalona zalezno$¢ pomiedzy sred-
nicami két a mocag wynika z DIN tak, jak to dzieje sie zazwyczaj,

+  silnikami spalinowymi,

«  turbinami, a takze

+ bardzo obcigzone (kruszarki do  kamienia,

kalandry, mtyny)

napedy

wymagaja jednak prawidtowego okreslenia dynamicznego ob-
cigzeniatozysk, a wiec obcigzenia watow itozysk w agregacie czyn-
nym i biernym.

Dokfadne obliczenie ,dynamicznej sity dziatajacej na 0$” zaoszczedzi
zbednych kosztéw, ktére mogtyby sie pojawic na skutek

Obcigzenie w ciegnie czynnym pracujacego pasa

1020 - Pg

Ci VvV

Obcigzenie w ciegnie biernym pracujacego pasa

1000- (1,02 - ¢;) - Pg

Ci-Vv

R

S

A) Graficzne rozwigzanie

«  przedwczesnego zuzycia tozyska,
«  pekniecia watu lub
«  zastosowania wigkszych fozysk lub watéw.

Waty czynne i bierne oraz tozyska obcigzone sa w napedach dwuko-
towych ta sama sitg dynamiczng, dziatajgca oczywiscie w przeciwnych
kierunkach. W przypadku zastosowania krazkéw wartos¢ sity nacisku
i kierunki na kazdym kole sg prawie zawsze r6zne. Jesli mamy okresli¢
wartosc i kierunek dynamicznej sity nacisku na o$, zawsze warto sko-
rzysta¢ z graficznego rozwigzania (réwnolegtobok sit z sitami dyna-
micznymi w ciegnie czynnym S, i ciegnie biernym S,.

Jesli mamy okresli¢ tylko wartos¢ dynamicznej sity nacisku na o$, mo-
zemy skorzysta¢ z wzoru,S, 4", Ponizszy przyktad pokazuje oba ob-
liczenia.

Dane z przyktadu obliczenia ze stron 81 do 83

PB=171,6kW C1 =1,00
1020-171,6
S;= —————— ~8044N
1,0-21,76

1000-(1,02-1,0)-171,6
1,0-21,76

=~158N

22

S

sa dyn

—

dg2

B) Rozwiazanie z wykorzystaniem wzoru S, 4,

Sita nacisku na os (dynamicznie)

1
Sadyn = ‘l/s1z+522—251-52~cos[3
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Techniczne srodki pomocnicze

optibelt TT

optibeltTT3
Miernik czestotliwosci

Miernik optibelt TT 3

stuzy do kontroli naprezenia wstepnego
pasow napedowych z wykorzystaniem
pomiaru czestotliwosci. Wynik podawa-
ny jest od razu w hertzach (Hz). Przy
podawaniu parametréw pasa naprezenie
wstepne podawane jest w newtonach.

Zalety urzadzenia:

+  bezdotykowy, powtarzalny pomiar

+  wygodna obstuga

+  duzy zakres pomiaru od 10 do 600 Hz

«  duza dokfadnos¢ pomiaru

+  rzetelno$¢ wyniku pomiaru

«  mozliwos¢ zapisywania wyniku w
bazie danych

+  ergonomicznos¢

«  uniwersalna gtowica utatwiajaca
pomiar

«  kompatybilnos¢ z PC

Obliczanie sity dzialajacej na
odcinek pasa pomiedzy kotami

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Wzor:

T=4.k-L?-f

sita dziatajaca na odcinek pasa pomiedzy kotami [N]
masa metra biezacego [kg/m]

dtugos¢ odcinka pasa pomigdzy kotami [m]
czestotliwosé [Hz]

- x 4

> 1 1> 1

optibelt TT mini
Miernik czestotliwosci

Miernik

optibelt TT mini

stuzy do kontroli naprezenia wstepnego
paséow napedowych poprzez pomiar
czestotliwosci.

Zalety TT mini:

«  wskaznik w Hertzach [Hz]

+  duzy zakres pomiaru 10-600 Hz
+  fatwy i powtarzalny pomiar

+  kompaktowa budowa (wielkos¢
telefonu komérkowego)

«  automatyczna funkcja wytaczania
- fabryczna kalibracja i atest CE

Mierniki naprezenia wstepnego Optikrik

— ]

= == = 5
\\ AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA VAN ”\r’\]'

Druckledes

Urzadzenie to stuzy do uproszczonego po-
miaru naprezenia wstepnego pasa. Ufatwia
monterowi konserwacje napedéw
pasowych, gdy nieznane sg parametry tech-
niczneidlatego nie mozna obliczy¢ optymal-
nego naprezenia wstepnego. Nalezy jedynie
okresli¢ srednice mniejszego kota oraz profil.

Miernik naprezenia wstepnego Optibelt po-
zwala okresli¢ naprezenie pasa. Poprzez zm-
niejszenie lub zwiekszenie naprezenia
wstepnego pasa uzyskujemy odpowiednia
wartosc.

Ze wzgledu na rézne wartosci naprezenia
pasa oferujemy urzadzenia Optikrik O, I, II, 1l
z odpowiednimi zakresami pomiaru.

Instrukcja obstugi

1. Urzadzenie ktadziemy na grzbiecie pasa
(w zestawach na pasie srodkowym) w po-
towie odlegtosci miedzy kotami (przed-
tem wciskamy ramie wskaznika).

2. Urzadzenie lezy swobodnie na mierzo-
nym pasie. Powoli naciskamy palcem na
wyznaczone miejsce.

3. Podczas pomiaru unikamy dotkniecia
urzadzenia innymi palcami.

4. Po ustyszeniu lub poczuciu wyraznego
klikniecia natychmiast przestajemy naci-
ska¢. Ramie wskaznika pokazuje wynik.

5. Ostroznie unosimy urzadzenie nie poru-
szajac ramienia wskaznika. Odczytujemy
naprezenie pasa (patrz rycina). Odczyt w
punkcie przeciecia goérnej krawedzi ra-
mienia wskaznika i powierzchni skali.

6. W zaleznosci od wyniku pomiaru zmniej-
szamy lub zwiekszamy naprezenie pasa
az do osiagniecia naprezenia prawidto-
wego.
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Naprezenie odcinka pasa pomiedzy kotami (statycznie)

Srednica (N)
Profil A
kot
mniepERaeTeR RED POWER Il Standardowe (z owijka) Super X-POWER M=s
- SUPER TX M=S
(mm) Pierwszy Praca Pierwszy Praca Pierwszy Praca
montaz po dotarciu montaz po dotarciu montaz po dotarciu
< 71 250 200 200 150 250 200
SPZ; 3V/9N; > 71 < 90 300 250 250 200 300 250
XPZ; 3VX/9NX > 90 < 125 400 300 350 250 400 300
> 125%
< 100 400 300 350 250 400 300
SPA; > 100 < 140 500 400 400 300 500 400
XPA > 140 < 200 600 450 500 400 600 450
> 200*
< 160 700 550 650 500 700 550
SPB; 5V/15N; > 160 < 224 850 650 700 550 850 650
XPB; 5VX/15NX > 224 < 355 1000 800 900 700 1000 800
> 355%
< 250 1400 1100 1000 800 1400 1100
SPC; > 250 < 355 1600 1200 1400 1100 1600 1200
XPC > 355 < 560 1900 1500 1800 1400 1900 1500
> 560*
< 50 90 70 120 90
Z/10; > 50 < 71 = = 120 920 140 110
ZX/X10 > 71 < 100 140 110 160 130
> 100*
< 80 150 110 200 150
A/13; > 80 < 100 = = 200 150 250 200
AX/X13 > 100 < 132 300 250 400 300
> 132*
< 125 300 250 450 350
B/17; > 125 < 160 — — 400 300 500 400
BX/X17 > 160 < 200 500 400 600 450
>200*
< 200 700 500 800 600
C/22; > 200 < 250 = = 800 600 900 700
CX/X22 > 250 < 355 900 700 1000 800
> 355%
* Dla tych k6t wartosci naprezenia wstepnego musza zosta¢ Wartosci naprezenia wstepnego (statyczna sita nacisku na odcinek
obliczone. pasa pomiedzy kotami) sa wartosciami wytycznymi, jesli nie ma
wystarczajacych danych napedu. Okreslone sg one dla maksymal-
Mierniki naprezenia wstepnego: nej mozliwej do przeniesienia mocy (na kazdy pas klinowy).
Optikrik O Zakres pomiaru: 70- 150N . .
Optikrik | Zakres pomiaru: 150~ 600 N Podstawa obliczenia y
Optikrik Il Zakres pomiaru: 500 - 1400 N Waskoprofilowe pasy klinowe - predko$¢ v="5 do 42 m/s
Optikrik I1l Zakres pomiaru:1300 - 3100 N Klasyczne pasy klinowe — predko$¢ v =5 do 30 m/s
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Bezpieczenstwo pracy Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy sie upewni¢, ze wszystkie
komponenty maszyny znajduja sie w bezpiecznej pozycji i nie zmieni sie to
podczas prac konserwacyjnych. Nalezy réwniez postepowac zgodnie z zale
ceniami producenta maszyny.

Koto pasowe rowkowe optibelt KS z tuleja

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy Srub jeszcze nie dociagac.

. . . . 3.0czyscic¢iodttusci¢ wat. Koto ztuleja Tapera przesunac
kota PasOMCICEg uszkodzonei czy jest ich w wybrane miejsce na wale. Patrz: ,Montowanie

odpowiednia wersja. pasowych kot rowkowych”.
4. Jedli stosujemy wpust pasowany, powinien on by¢

Montéi” X . L. . . umieszczony w wyztobieniu watu jako pierwszy.
1. Oczysci¢ i odttusci¢ wszystkie jasne powierzchnie Pomiedzy wpustem pasowanym a wyzlobieniem
zewnetrzne (obrobiony otwor i powierzchnie powinien pozosta¢ luz.
. boczna s_to,zk_a) tulgl Tapera oraz §tc_;zk0Wy otwor 5.Za pomocg klucza imbusowego DIN 911 réwnomier-
[ Ty kota). Umiescic tuleje tapera w piascie i odpowiednio nie, zgodnie z podanymi w tabeli momentami
) ustawi¢ wszystkie otwory przylaczeniowe. Gwinto- dokreci¢ $ruby dwustronne ew. $ruby z tbem wal-
wane p6t otwory umiesci¢ naprzeciwko gtadkich pét cowym.
otworow. St ; ; i
2. Lekko naoIi\{vic' i wkreci¢ s’ruby i'mbusowe (TB 1008- & P;Sg;/tik \;Imrg;ree;gt;r)zrggl(Solézglzlvgvggﬂ]rgr%sepnrg Ll
3030) ew. sruby z tbem szesciokatnym (TB 3525- 7. Zeby zapobiec dostawaniu sie ciat obcych, puste ot-
5050). wory przytaczeniowe wypetni¢ smarem.
Momenty dokrecenia tulei taperai srub Moment
Rozmiar Nr klucza Liczba érub dokrecenia
(Nm)
TB 1008, 1108 3 2 57
TB 1210, 1215,1310, 1610, 1615 5 2 20,0
TB 2012 6 2 31,0
TB 2517 6 2 49,0
TB 3020, 3030 8 2 92,0
TB 3525, 3535 10 3 115,0
TB 4040 12 3 172,0
TB 4545 14 3 195,0
TB 5050 14 3 275,0

Poziome ustawienie watéw

Wat silnika i maszyny nalezy ustawi¢ uzywajac poziomicy.
0,5°
UWAGA

Maksymalne odchylenie watéw 0,5°!

Pionowe ustawienie pasowych kot

Prostoliniowos¢ két pasowych sprawdza sie za pomoca Optibelt Laser Pointer a (kiedys-
tata pomiarowa) przed i po zamontowaniu tulei Tapera.

UWAGA

Nalezy sprawdzi¢, czy szerokos¢ wienca pasowego kota ma takli sam rozmiar. Musi zosta¢
uwzglednione ewentualne istniejace odchylenie szerokosci wierica. W przypadku zasto-
sowania wiencdw symetrycznych odlegtos¢ faty od wezszego wierica powinna wynosic¢
potowe odchylenia.
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Pierwszy montaz

Pasy klinowe nalezy montowac bez uzycia sity. Montaz za pomoca srubokretéw, stalowych
pretéw etc. powoduje zewnetrzne i wewnetrzne uszkodzenia pasa. Pasy klinowe monto-
wane ,na site” pracujg bez zarzutu nie dtuzej niz kilka dni. Montaz pasa przeprowadzony
zgodnie z zaleceniami oszczedza czas i koszty. Przy zbyt matym luzie podczas montazu
klinowe pasy rowkowe wraz z zatozonymi pasami powinny zosta¢ przesuniete na watach.

Naprezanie pasow

Nalezy stosowac wartosci naprezenia paséw zgodnie z zaleceniami Optibelt. Silnik
przesunac réwnolegle do momentu uzyskania zalecanego naprezenia. Dokonac¢ kilku
obrotéw i ponownie sprawdzic¢ site dziatajaca na odcinek pasa pomiedzy kotami. Po 0,5
do 4 godzinach pracy ponownie sprawdzi¢ i ewentualnie skorygowac naprezenie.
Pozostate wskazowki dotyczace naprezenia paséw patrz strona 131.

* Optikrik

Dopuszczalne odchylenie watow pa—
Po naprezeniu paséw przy pierwszym montazupo- . dopuszczalny
winny zosta¢ zmierzone odlegtosci X1, X2 pomiedzy dyn, daz X0 X,
oboma kotami dd1, dd2 a szyng montazowg (na wy-

sokosci jej osi). Pomiaru mozna tez dokonac za po- 112mm 0,5mm
mocg miernika laserowego. Maksymalne dopusz- 224mm 1.0mm
czalne wartoéci odlegtosci X z tabeli zalezne s3 od 450 mm 20mm

z A 2 8 o z-a , . 630 mm 3,0 mm
$rednicy dd két. W miare mozliwosci wartoéci te po- 900 mm A® T
winny by¢ jak najmniejsze. W zaleznosci od $rednicy 1100 mm 50 mm
kot, wartosci posrednie dla X powinny by¢ interpolo- 1400 mm 6,0 mm
wane. 1600 mm 7,0 mm

Kontrole

Napedy powinny by¢ regularnie kontrolowane (np. co 3 — 6 miesiecy). Nalezy sprawdzac
stan kot pasowych. Jako narzedzia pomocniczego mozna uzyc¢ wzornikéw profilii rowkéw
klinowych Optibelt. Przy wymianie kot pasowych z tulejg Tapera (patrz rycina na str. 136)
nalezy przestrzegac ponizszych zalecen:

1. Poluzowac¢ wszystkie sruby. W zaleznosci od wielkosci tulei catkowicie wykreci¢ jedng
lub dwie $ruby, naoliwi¢ i wkreci¢ w otwory odciskowe.

2. Srube lub $ruby réwnomiernie docigga¢, az tuleja uwolni sie z piasty, a koto bedzie sie
swobodnie porusza¢ na wale.

*¥ Wzornik profili i rowkéw klinowych
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Kota pasowe do paséw klinowych

Montaz

Wymiar
TB 1008-3030

Demontaz

Wymiar
TB 1008-3030

136

Wymiar
TB 3525-5050

Wymiar
TB 3525-5050

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Warunki ogélne

Prawidtowo magazynowane pasy klinowe przez wiele lat zacho-
wuja swoje wtasciwosci (patrz takze DIN 7716). W przypadku nie-
korzystnych warunkéw magazynowania lub przy niewtasciwym
sktadowaniu wiekszos¢ wyrobéw gumowych zmienia swoje wia-
sciwosci fizyczne. Zmiany te moga by¢ np. spowodowane dziata-
niem tlenu, ozonu, ekstremalnych temperatur, $wiatta, wilgoci lub
rozpuszczalnikow.

Pomieszczenie magazynowe

Pomieszczenie magazynowe powinno by¢ suche i wolne od pytu.
Pasy klinowe nie moga by¢ magazynowane razem z chemikaliami,
rozpuszczalnikami, paliwami, smarami, kwasami etc.

Temperatura

Temperatura w pomieszczeniu magazynowym powinna wynosi¢
od +15°C do +25°C. Nizsze temperatury w zasadzie nie oddziatuja
szkodliwie na pasy klinowe. Ale poniewaz na skutek zimna robig
sie bardzo sztywne, przed zamontowaniem powinny zosta¢ ogrza-
ne do temperatury ca +20°C. Dzieki temu zapobiegniemy powsta-
waniu pekniec i rys. Nalezy ostoni¢ grzejniki i rury grzejne. Odle-
gtos¢ pomiedzy grzejnikami a skladowanymi produktami powin-
na wynosi¢ przynajmniej 1 m.

Swiatto

Pasy klinowe powinny by¢ chronione przed dziataniem $wiatta,
zwiaszcza przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych
oraz silnego swiatfa sztucznego, np. z nieostonietych lamp fluore-
scencyjnych (ultrafiolet powoduje wytwarzanie sie ozonu). Najlep-
szym zrédtem Swiatta sa normalne zaréwki.

Ozon

Zeby zapobiec szkodliwemu dziataniu ozonu, w pomieszczeniach
magazynowych nie wolno umieszcza¢ urzadzen wytwarzajgcych
ozon, np. fluorescencyjnych zrédet swiatfa, lamp rteciowych, urza-
dzen elektrycznych zasilanych pradem o wysokim napieciu. Nale-
zy zapobiec pojawianiu sie gazéw spalinowych i oparéw, ktére na
skutek procesow fotochemicznych moga doprowadzi¢ do wytwo-
rzenia sie ozonu.

o Wilgo¢

Zawilgocone pomieszczenia magazynowe nie nadajg sie do skfa-
dowania pasow klinowych. Nalezy zwrdéci¢ uwage na to, zeby nie
dochodzito do kondensacji. Najlepsza relatywna wilgotnos¢ po-
wietrza powinna mie¢ wartos$¢ ponizej 65%.

Prawidlowe magazynowanie

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, zeby pasy klinowe magazynowane
byly bez jakichkolwiek naprezen i deformacji, poniewaz takie na-
prezenia sprzyjaja powstawaniu statych deformacji oraz pekniec.
Jesli pasy klinowe magazynowane sa w pozycji lezacej jeden na
drugim, wysokos¢ utozonych paséw nie moze przekracza¢ 300
mm. W ten sposéb nie dojdzie do ich zdeformowania. Jesli pasy kli-
nowe magazynowane sg zawieszone, srednica wieszaka powinna
mierzy¢ przynajmniej dziesieciokrotno$¢ wysokosci pasa.

W przypadku paséw klinowych Optibelt S=C PLUS, Optibelt
Super X-POWER M=S oraz Optibelt SUPER TX M=S zbedne jest
magazynowaniu zestawéw, poniewaz te pasy moga by¢ do-
wolnie zestawiane.

Czyszczenie

Zabrudzone pasy klinowe mozna czysci¢ mieszanka glicerynowo-
spirytusowa w stosunku 1:10 lub srodkiem czyszczacym do hamul-
cow. Nie nalezy stosowad benzyny, benzolu, terpentyny itp.
W zadnym wypadku do czyszczenia nie nalezy stosowac ostrokan-
ciastych przedmiotéw, drucianych szczotek, papieru $ciernego
itp., poniewaz moga one spowodowac mechaniczne uszkodzenie
pasa.
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GC)
Tabela ta ma utatwic Odpornos¢ na temperature Odpornos¢ na N . .
wybor odpowiedniego od...do...(C°) dziatanie oleju 2 = Wydtuzenie trwate
elementu napedu przy ] 2 -
okreslonych cechach o g § 3 . ©
napedu. Doktadniejsze © = © ] N3 g % 3 f_g\
dane nalezy znalezé w 3 = 3 = 2l = = 3] ® = g
odpowiednich rozdziatach ° c ° T & 3% c < @ @
tego podrecznika. oR 2s, L3 = g g E S g £ g =,
TS o 9 s 8 o o 9 © N 9] @
= 2 = =& & A= 0B e =3 =
SK
payschoxdalhy: - 40 -30 . 1 Sredni/ bardzo
waskoprofilowy duza tak tak tak Y mate
. + 70 +90 niski mate
pas klinowy
RED POWER I
Wysokowydajne,
wgskoprofilowe - 30 duza tak tak" DT el
- +100 mate
pasy klinowe/
zespolone
Super X-POWER M=S,
SUPER TX M=S - 30 . 2) ... bardzo
Uzebione pasy klinowe + 90 ez fzls E LEN mate
z otwartymi brzegami
MARATHON 1,
MARAT.HON2M=S . - 30 duza tak tak? niski bardzo
Pasy klinowe do pojaz- + 90 mate
dow mechanicznych
vB - 40 - 30 1 $redni/ bardzo
Klasyczne pasy klinowe + 70 + 90 il = e el niski il mate
e ol wzgledna mate
Pasy zespolone + 70 - 35 gl tak niski bardzo
Super KBX-POWER - 30 + 90 dus bardzo  mate
uza
Pasy zespolone +100 mate
DK _ 35
Dwustronne duza tak Sredni mate
q + 85
pasy klinowe
SUPER VX
Szerokoprofilowe =8 duza tak bardz.o bardzo
X + 90 niski mate
pasy klinowe
i - 30 - 30 duza sVZi'r:JIre;e S | e
Pasy wielozebrowe + 90 +120 Pﬁ) P{( pL niski
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Zalecana maks
predkos¢ pasa
Sprawnos¢

m/s

97 %

do

*
<55 97%

zaleznieod do

proflu 97 %
55 oot
Sa2 9(;3/0
<30 9‘;0%
zal(e)(ijnie do
profilu 2%
) 9‘;°%
<30 9‘2?%)

* Przy predkosciach v > 42 m/s prosimy o kontakt z naszymi inzynierami!

Reakcja przy
obcigzeniu
uderzeniowym

dobra

dobra

dobra

dobra

dobra

bardzo
dobra

dobra

dobra

dobra

Reakcja
na drgania

niewiel-
ka

niewiel-
ka

niewiel-
ka

niewiel-
ka

niewiel-
ka

bardzo
mata

mata

mata

bardzo
mata

Regulacja liczby obrotéw

kotami nastawnymi

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

mozliwa

niemozliwa

niemozliwa

mozliwa

niemozliwa

Bieg

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

synchroniczny

Zalecane maks.
Przelozenie

1:10

do
1:10

do
1:12

do
1:12

do
1:12

do
1:15

do 1:5

do 1:12
przy 2

kotach

nastaw-
nych

do
1:35

Zastosowanie

rolek zewn.

g g S
o .© B © ]
el v_v\'G‘ (%}
35 o @ S
= & =8 2
warun- OK. rzadka
kowo

OK - bezobstugowe
warun-

KOWO OK Super

warun- OK X-POWER:
kowo

V\I:arun— OK rzadka
owo

warun- oK.l rzadka
kowo

oK. OK. Rzadka

warun- rzadka
kowo

OK

Zastosowanie

Nie mozna jednoznacznie
okresli¢ zakresu zastosowania
danego typu pasa. Pas
wybieramy dla konkretnego
przypadku.

Sprezarki ptytowe, mieszalniki, rotacyjne
maszyny drukarskie, wyttaczarki, sprezarki
Srubowe, maszyny tkackie, dmuchawy
osiowe, pompy wirnikowe odsrodkowe

Wentylatory, pompy, mieszalniki, miyny,
maszyny specjalne, tokarki i wiertarki,
szlifierki

Wentylatory, pompy, mieszalniki, mtyny,
maszyny specjalne, tokarki i wiertarki,
szlifierki

Pojazdy mechaniczne, pradnice
samochodowe, pompy wodne, wentylato-
ry

Pompy, prasy, kruszarki kamienia, pity
tarczowe, wiertarki stacjonarne, heblarki,
betoniarki, sprezarki, kosiarki, skaryfikato-
ry, prasy do belowania, sieczkarnie

Przewietrzniki, rozdrabiarki, frezarki
drogowe, wyttaczarki, kosiarki rotacyjne,
kruszarki kamienia, pity ramowe pionowe,
walce wibracyjne, przenosniki, mieszalniki,
kombajny zbozowe, mieszalniki pulpy

Napedy specjalne ze zmiana kierunku
obrotdw, tkalnie, zamiatarki, maszyny do
zbioru zbo6z

Napedy specjalne, systemy kompaktowe,
napedy skuteréw $nieznych, maszyny
offsetowe wielobarwne, zestawy kot
nastawnych, przewijarki przedzy, tokarki

Maszyny offsetowe, pralki, frezarki, froterki,
agregaty pomocnicze, napedy wrzecion
gtéwnych
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Odpornos¢ na temperature Odpornos¢ na
Tabela ta ma ulatwic od...do...(C° dziatanie oleju
wybor odpowiedniego

elementu napedu przy = 2
okreslonych cechach o <} 2 - g
napedu. Dokfadniejsze © T © 2 9 o =
dane nalezy znalez¢ w 2 > 2 220 s 2
odpowiednich rozdziatach ° 2 5] 55 3 < 9]
tego podrecznika. 58 8& o8 g2 g 5 S
§ 5 59 § 5 8% o 5 E
OMEGA, OMEGA HP 30 30
+ OMEGA HL - - warunkowo tak $redni/niski brak
+100 +140

Pasy zebate
ZR - 30 - 30 q .
Pasy zebate +100 +140 warunkowo tak Sredni brak
ALPHA 30
Pasy zebate J_r 30 dobra nie $redni brak
z poliuretanu
RR - 10 . q . .
Pasy okragte + 80 dobra nie $redni duze
KK -10 . . . .
Pasy Klinowe + 80 dobra nie sredni duze
Optimat OE

z q - 20 . . . .
Skonczone pasy klinowe + 70 warunkowo nie Sredni duze
DIN 2216 z perforacja
PKR

z q - 30 . .
Bezkoncowe pasy linowe + 70 warunkowo tak Sredni mate
powleczone
Optimax HF
a - 20 . Sl

Bezkoncowe wysokowy- +110 warunkowo nie bardzo niski mate
dajne pasy ptaskie
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Wiasciwosci
optibelt
Power Transmission
2 Zastosowanie
% rolek zewn.
SE Zastosowanie
g > Nie mozna jednoznacznie
S = > L okresli¢ zakresu zastosowania
>_2 & & N P P RN danego typu pasa. Pas
L3 % Y33 © il S EQ 3 . g 2go typ ka P
28 8 s = R 5 v & o 2 = wybieramy dla konkretnego
22 s TRE ©TPo ey S &% o8 ol o przypadku.
s 2 ~ O = ~ = S U= ‘®T ) 0
€3 v o c8g ®7T o8 Qe 28 5s 50 S
SEE & &3985 &8 &2 @a N& =% =% N
Maszyny wtékiennicze, maszyny
przedzalnicze, maszyny tkackie, maszyny
Zaleznie od o drukars’kie,' maszyny papie.rnic'zg, maszyny
ofi do wrazliw Zaleznie od niemozliw tak Do oK OK.  bezobstugow do obrébki drewna, obrabiarki, jednostki
ety 98 % & £ predkosci S d d 1:10 €ZODSIUGOWE  |incarne, przenosniki watkowe, wyciagi narci-
<80 arskie, pakowarki, automatyczne bramy i
drzwi, dZwignice, mieszalniki, ttoczarki,
sprezarki
Kopiarki, urzadzenia kuchenne, roboty z
odchylnym ramieniem, napedy chwytakéw,
Zaleznie od do Zalesnie o Do szliﬁec:ki taém;)vlv(e, napedy wak’:w roztrzqdu,
o . A napedy szczotek, zegary, aparaty rentge-
profilu 98% wrazliwe predkoscl niemozliwa tak 1110 OK OK  bezobstugowe e i (RS e G TR S
<80 kamery, plotery, automaty wrzutowe,
napedy gtéwne i podajace, napedy
przesuwéw, podajniki materiatéw, drukarki
Zaleznie od do  Zalemnieod . - Do Kamery, plotery, drukarki, automaty
profilu 98% wrazliwe dkoci niemozliwa tak 110 OK. OK  bezobstugowe wrzutowe, napedy gtowne i podajace,
<80 (! preakosci . napedy przesuwoéw, transport prébek,
<20 do OK niewiel- niemozliwa nie Bo OK. OK Cze§te . podajniki materiatéw, modele latajace
95 % ka 1:10 naprezanie
do niewiel- . o . Do Czeste . )
<20 e OK niemozliwa nie OK. OK e, . Maszyny specjalnego zastosowania
95% ka 1:10 naprezanie
do p a q Do warun- Czeste Pakowarki, urzadzenia transportowe,
< L. L !
<20 90% OK srednia  warunkowo nie 110 kowo naprezanie  lakierie, podajniki pionowe
it do niewiel- Do  warun-
profilu o OK warunkowo nie OK rzadko Przy trudnym montazu
95% ka 1:10  kowo
<20
Transport wewnetrzny w przemysle
do Bardzo Do drzewnym, w wytwérniach betonu, w
<70 o OK niewiel- Niemozliwe nie ; OK.! rzadko rolnictwie, w przemysle ceramicznym, w
95% ka 1:12 hutach szkta, na lotniskach, w portach

morskich zeglugi $rédladowe;j
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Usterka - przyczyna usterki — usuniecie usterki

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Usterka

Pekniecie pasa po krétkim czasie pracy
(zerwanie pasa)

Pekniecia i rysy w podstawie pasa (utrata
elastycznosci)

Silne drgania

Pasy nie daja sie bardziej naprezy¢

Prawdopodobna przyczyna

Montaz,na site” i uszkodzenie ciegna

Dziafanie ciat obcych podczas pracy uktadu
Zle obliczony naped; zbyt mata liczba paséw
Blokowanie sie napedu

Dziatanie rolki zewnetrznej, ktérej typ i
srednica nie odpowiadaja naszym zaleceniom

Zbyt mate minimalne srednice ko6t

Zbyt wysoka temperatura otoczenia

Zbyt niska temperatura otoczenia

Zbyt duzy poslizg pasa

Dziatanie substancji chemicznych

Zle obliczony naped

Rozstaw osi znacznie wigkszy niz zalecany

Duze obcigzenie uderzeniowe

Zbyt mate naprezenie
Niewywazone kota pasowe

Ograniczona mozliwo$¢ przesuniecia osi

Zbyt duze wydtuzenie paséw; typ pasa
niedopasowany do mocy

Nieodpowiednia dtugos¢ paséw

Usuniecie usterki

Prawidtowe zatozenie pasa zgodnie z
instrukcjg montazu

Zamontowanie ostony
Sprawdzic¢ i skorygowac obliczenie napedu
Usuna¢ przyczyne

Dostosowac naped do zalecen Optibelt; np.
zwiekszy¢ srednice. Dodac rolke
naprezajaca dziatajacg od wewnatrz na
zewnatrz; zamontowac Optibelt RED
POWER I, pasy specjalne Optibelt

Nie przekracza¢ minimalnej srednicy két;
zamontowac pasy specjalne Optibelt lub
Optibelt SUPER TX M=S albo Super
X-POWER M=S

Usuna¢ zrédto ciepta, zamontowac ostone;
poprawi¢ cyrkulacje powietrza;
zamontowac Optibelt SUPER TX M=S, Super
X-POWER M=S lub pasy klinowe z arami-
dowym kordem

Ogrzac¢ pas przed uruchomieniem napedu;
zamontowac pasy specjalne Optibelt
(odporne na niskie temperatury)

Naprezy¢ ponownie pas zgodnie z
instrukcjg montazu, sprawdzi¢ i skorygowac
obliczenie napedu

Zamontowac ostone napedu; zastosowac
pasy specjalne Optibelt

Sprawdzi¢ i skorygowac obliczenie napedu
Zmniejszy¢ rozstaw osi; zamontowac
ttumiacy drgania krazek naprezajacy
dziatajacy od wewnatrz na zewnatrz;
zamontowac pasy zespolone Optibelt KB

Zamontowac pasy zespolone Optibelt KB;
zamontowac ttumigcy drgania krazek
naprezajacy; zastosowac pasy specjalne
Optibelt

Skorygowac naprezenie
Wywazy¢ kota

Umozliwi¢ przesuniecie osi zgodnie z
zaleceniami Optibelt

Ponownie obliczy¢ i skorygowac naped

Zamontowac krétsze pasy

W przypadku wystapienia innych usterek prosimy o kontakt z naszymi inzynierami i podanie doktadnych danych technicznych napedu.
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Usterka

Pasy przekrecaja sie

Nadmiernie starte krawedzie paséw

Zbyt wysoki poziom hatasu

Gabczaste i lepkie pasy

Nierownomierne wydtuzenie paséw

Prawdopodobna przyczyna

Kota nie sg ustawione prostoliniowo

Nieodpowiedni profil pasa/rolek
Mocno zdarte rowki kot

Zbyt duze drgania

Zbyt mate naprezenie wstepne
Ciata obce w rowkach kota
Zbyt duzy moment rozruchowy
Nieprawidtowy kat rowkéw
Starte rowki kot

Nieprawidtowy profil paséw/rowkéw

Nieprawidtowe ustawienie kot

Zbyt mata srednica kot

Zbyt mate naprezenie

Pas ociera sie lub uderza w elementy napedu
Nieprawidtowe ustawienie kot

Zbyt mate naprezenie

Przecigzony naped

Ograniczona mozliwos$¢ przesuniecia osi

Nieprawidtowe (uszkodzone) rowki kot
Zuzyte pasy w zestawie z nowymi

Pasy réznych producentéw w zestawie

Usuniecie usterki

Skorygowac ustawienie kot

Dopasowac profile pas/rowek
Wymienic kota

Zamontowac ttumiacy drgania krazek
dziatajacy od wewnatrz na zewnatrz;
zastosowac pasy zespolone Optibelt KB

Naprezy¢ powtérnie naped

Usunac obce ciata i ostoni¢ naped
Sprawdzic i skorygowac parametry napedu
Naprawi¢ lub wymienic¢ kota
Wyremontowac kota

Dopasowac do siebie profile paséw i
rowkow

Skorygowac ustawienie k6t

Zwiekszy¢ srednice kot (skorygowad
parametry napedu); zamontowac pasy
specjalne Optibelt,

Optibelt SUPER TX M=S lub Super X-POWER
M=S

Sprawdzi¢ i skorygowac naprezenie
Skorygowac ustawienie k6t

Sprawdzi¢ i skorygowac naprezenie
Sprawdzi¢ i skorygowac parametry napedu
Chroni¢ naped przed oddziatywaniem
czynnikéw zewnetrznych; zamontowac
Optibelt SUPER TX M=S,

Optibelt Super X-POWER M=S lub Optibelt
typ ... 05; przed zamontowaniem nowych
pasoéw oczysci¢ kota za pomoca benzyny,
benzolu lub $rodka do czyszczenia ha-
mulcéw!

Wymienic kota

Wymienic wszystkie pasy

Zamontowac pasy jednego producenta -

Optibelt S=C PLUS, Optibelt SUPER TX M=S,
Optibelt Super X-POWER M=S

W przypadku wystapienia innych usterek prosimy o kontakt z naszymi inzynierami i podanie doktadnych danych technicznych napedu.
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Warunki pomiaru dtugosci i wartosci przeliczeniowe

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Pomiar dlugosci pasa

Pas wtozy¢ miedzy dwa jednakowe krazki pomiarowe z rowkami
odpowiadajacymi ponizszym rycinom. Wymiary podane sa w tabe-
lach 63 do 69 na stronach 145/146.

Ruchomy krazek pomiarowy obcigzy¢ tak, zeby na pas dziatato
obcigzenie pomiarowe Q. Przed pomiarem rozstawu osi a pas powini-
en wykona¢ przynajmniej trzy obroty przy obciazeniu. Tylko w ten
sposéb zapewnimy prawidtowe osadzenie pasa w rowkach i tym sa-
mym doktadny pomiar.

Dtugos¢ wyniknie z podwojonego rozstawu osi a plus obwdéd krazka
pomiarowego.

Ly=2a+ Uy

L,=2a+U,

Wartosci przelicznikéw dtugosci znajdziecie Paristwo w tabelach na
stronach 145/146 oraz 149/150.

Ustawienie do pomiaru dfugosci pasa

Y

Obcigzenie pomiarowe Q (N)

144

Krgzek pomiarowy dla wysokowydajnych, wgskoprofilowych paséw
klinowych DIN 7753 czes¢ 1 i klasycznych pasdw klinowych DIN 2215

Krgzek pomiarowy dla wysokowydajnych, wgskoprofilowych paséw
klinowych standard USA RMA/MPTA

Rz:]o

Krgzek pomiarowy dla paséw zespolonych

—

. , IS

AN G T AN
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Krgzek pomiarowy dla obustronnych paséw klinowych
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Tabela 63: Wysokowydajne, wgskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK; uzebione, wqskoprofilowe pasy klinowe z otwartymi brzegami Optibelt
Super X-POWER M=S; krqzki pomiarowe i obcigzenie pomiarowe zgodne z DIN 7753 czes¢ 1i1SO 4183

Obwod Srednica Srednica Szerokos¢ n Glebokos¢  Obciazenie Dlugosc zewnetrzna Dilugosc wewnetrzna
. . Kat rowkow 5 N
czynny podziatowa zewn. podziatowa rowkéw pomiarowe
Profil o
Uy dy d, by +£10° tmin Q(N) L, (mm) L; (mm)
=dg - TT +0,05 +0,05 -
b La=Ly + 13 Li=Ly - 38
SPZ; XPZ 300 95,49 100 8,50 36 1 360 L: <L + 51 L: ~L - 51
. Lai=Ly + 18 L=Ly - 45
SPA; XPA 450 143,24 149 11,00 36 14 560 L: ~L + 63 L: =L, - 63
. Li=Ly + 22 Li=ly - 60
SPB; XPB 600 190,99 198 14,00 36 18 900 L: ~L + 82 L: =L - 82
o L,=Ly + 30 Li=Ly - 83
SPC; XPC 1000 318,31 328 19,00 36 24 1500 L: ~L +113 L: ~L -113

Tabela 64: Wysokowydajne, wgskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK; uzebione, wgskoprofilowe pasy klinowe Optibelt Super X-POWER M=S z
otwartymi brzegami; krqzki pomiarowe i obcigzenie pomiarowe zgodne ze standardem USA RMA/MPTA

i i (PPt ST .

Obwéd zewn. S$rednicazewn. GOrnaszer. Kat rowkow ¢bok Obcig; Dlugo$é wewnetrzna
Kow rowkow pomiarowe
Profil row| 3
o] U, d, b, a o QN L (e
=d,-TT +0,13 +0,13 +15’ 'min -

3V/9N; 3VX/9NX 300 95,50 8,90 38 9,00 445 Li=l,- 42

5V/15N; SVX/15NX 600 191,00 15,24 38 15,00 1000 L=L,- 71

8V/25N 1000 318,30 25,40 38 25,50 2225 Li=L,-120

Tabela 65: Klasyczne pasy klinowe Optibelt VB; uzebione, klasyczne pasy klinowe Optibelt SUPER TX M=S z otwartymi brzegami; krqzki pomiarowe i
obcigzenie pomiarowe zgodne z DIN 2215 i ISO 4183

Obwéd Srednica Srednica S Kat rowkow Sigie ey | Bl Dlugosé zewnetrzna Dlugosé wewnetrzna
- podziatlowa rowkow pomiarowe
Profil czynny podziatowa zewn.
Uqg dg d, b a° N L, (mm) Ly (mm)
=d4-TT +0,05 +0,05 d +10’ trin Q(N)

L=L + 19 Ly=L + 11
5 70 22,28 24,88 4,20 32 5 30 Col + 8 Cor Tt s
L=l + 25 Ly=L + 15
Y/6 90 28,65 31,85 5,30 32 6 40 Cor, + 10 U
L=l + 31 Lyg=L + 19
8 140 44,56 48,56 6,70 32 8 80 L::L; b Ld:L; "
. L,=L + 38 Ly=L + 22
Z/10; ZX/X10 180 57,30 62,30 8,50 34 10 110 L::L; v Ld:L'a i
H L,=L + 50 Lg=L + 30
A/13; AX/X13 300 95,50 102,10 11,00 34 12 200 L::L; % Ld:L; i
. L,=L + 69 Ly=L; + 40
B/17; BX/X17 400 127,32 135,72 14,00 34 15 300 L::L; T Ld:L'a =
L,=L + 79 Lg=L + 50
20 520 165,52 175,12 17,00 34 18 750 Lol + 30 M
’ L,=L, + 88 Lg=L; + 58
C/22; CX/X22 700 222,82 234,22 19,00 34 20 750 C=0, + 30 T
L,=L +100 Ly=L + 60
25 800 254,65 267,25 21,00 34 22 750 ol + 39 U
L,=L +126 Lg=L + 75
D/32 1000 318,31 334,52 27,00 36 28 1400 Col, &5t Il T s
L,=L; +157 Ly=L; + 80
E/40 1800 572,96 596,96 32,00 36 36 1800 Col, & 77 ol
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Tabela 66: Pasy zespolone Optibelt KB z wysokowydajnych, wgskoprofilowych paséw klinowych; krqgzki pomiarowe i obcigzenie pomiarowe

Obwod Srednica Gorna Kat rowkow Glebokosc Rozstaw Tolerancja 2 Tol. o:::;z:;: Dlugos¢ wewnetrzna
Profil zewn. zewn szer.pasa rowkow Srodk. P na pas
v, d, b, a° timin e el e? Q (PN) L; (mm)
=d,-TT +0,13 +0,13 +15’
3Vv/9) 300 95,50 8,90 38 9,00 10,30 £0,25 £0,5 445 Li=L,- 42
5V/15) 600 191,00 15,20 38 15,00 17,50 +0,25 +0,5 1000 Li=L,- 71
8V/25) 1000 318,30 25,40 38 25,50 28,60 +0,40 +0,8 2225 Li=L,-120
Tabela 67: Pasy zespolone Optibelt KB; krqzki pomiarowe i obcigzenie pomiarowe
Obwéd érednica Gt Seen Kat Glebolsosc Rf:zstaw Tolerancja 2 Tol. Obcu.qzenle Dlugos¢ wewnetrzna
o X P P rowkéw Srodk. pomiarowe
podziaowy podziatowa zewn. odzialowa rowkoéw
Profil o napas
Ua da d, bq = i e eV e? Q(N) Ly (mm)
=dg-TT +0,13 +0,13 +£15' i d
SPZ 300 95,49 100,00 8,50 36 11,00 12,00 +0,30 +0,5 360 Ly=L,— 13
SPA 450 143,24 149,00 11,00 36 14,00 15,00 +0,30 +0,5 560 Ly=L,— 18
SPB 600 190,99 198,00 14,00 36 18,00 19,00 +0,40 +0,8 900 Ly=L,- 22
SPC 1000 318,31 328,00 19,00 36 24,00 25,50 +0,40 +0,8 1500 Ly=L,— 30
Tabela 68: Pasy zespolone Optibelt KB z klasycznych paséw klinowych; krqzki pomiarowe i obcigzenia pomiarowe
Obwéd $rednica  Gornaszer. Kat rowkéw qubok'osc R9zstaw Tolerancja 2 Tol. ObC|.qzen|e Dlugos¢ wewnetrzna
rowkow srodk. pomiarowe
Profil zewn. zewn. pasa je Rippe
U d, i o tmi e el e? Q(N) L; (mm)
=d,-TT +0,13 +0,13 +15’ min !
A/HA 254 80,85 12,45 32 12,50 15,88 +0,38 +0,8 300 Li=L,- 36
B/HB 381 121,28 16,00 32 14,50 19,05 +0,38 +0,8 450 Li=L,- 62
C/HC 635 202,13 22,33 34 20,00 25,40 +0,38 +0,8 850 Li=L,— 75
D/HD 889 282,96 31,98 34 28,00 36,53 +0,38 +0,8 1000 L=L,-111
1) Tolerancja dla rozstawu srodkéw e dwdch znajdujacych sie obok siebie krazkdw
2) Suma wszystkich odchylen od wymiaréw znamionowych e dla wszystkich rozstawow krazkéw jednego kota
Tabela 69: Obustronny pas klinowy Optibelt DK; krqzki pomiarowe i obcigzenie pomiarowe zgodne z ISO 5289
Obwéd zewn. Srednica zewn. Gorna szer. krazkow Kat rowkow Glebokos¢ rowkéw  Obcigzenie pomiarowe
Profil
U,=d,-TT d, b, ac+ 20’ tmin Q(N)
AA/HAA 300 95,49 12,60 34 8 300
BB/HBB 400 127,32 16,20 34 10 450
CC/HCC 600 190,99 22,30 34 14 850
DD/HDD 900 286,48 32,00 34 20 1400
22x22 600 190,99 22,30 34 14 750
25x22 942 300,00 25,00 34 22 1200
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Tabela 70: Bezkoricowe, wqskoprofilowe pasy klinowe DIN 7753 czes¢ 1

Profil

SPZ/XPZ
SPA/XPA
SPB/XPB
SPC/XPC

Dtugos¢ podziatowa

(mm)

630 <

900

900 < 1250
1250< 2000
2000< 3150

3150<

5000*

5000 < 8000
8000 < 10000

10000 < 12500

Tabela 71: Klasyczne pasy klinowe DIN 2215

Profil

5

Y/6

8

Z/10; ZX/X10
A/13; AX/X13
B/17; BX/X17
20

C/22; CX/X22
25

D/32

E/40

Dtugos¢ podziatowa

V VV v VV V V V V V V V V V

>

(mm)

<
250 <
315<
400 <
500 <
630 <
800 <
900 <
1250 <
1600 <
2000 <
2500 <
3150 <
4000 <
5000 <
6300 <

8000 < 1

250
315
400
500
630
800
900

1250
1600
2000
2500
3150
4000*
5000
6300
8000
0000

> 10000 < 12500
> 12500 < 15000
> 15000 < 20000

Tolerancja dtugosci (mm)
Dopuszczalne odchylenie
dtugosci podziatowych

Optibelt
z owijka

DIN
DIN
+2
+2
+2
+4
+6
+8

HoH B+ H R

DIN 7753

6do+ 9
9do+ 12

12do+ 20
20do+ 32
32do+ 50
50do+ 80
80 do + 100
100 do + 125

Tolerancja dtugosci (mm)
Dopuszczalne odchylenie
dtugosci podziatowych

Optibelt
z owijka

DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
+2
+2
+2
+2
+2
+2
+4
+4
+6
+8
DIN
DIN

DIN 2215

+ + + + + + + + + + + + + + o+ o+

+

8/~

9/~
10/-
11/-
13/~
15/-
17/- 8
19/-10
23/-11
27/-13
31/-16
37/-18
44/-22
52/-26
63/-32
77/-38
93/-46

N oot D

+112/-56
+140/-70
+170/-85

dtugosciami podziatowymi Ld paséw klinowych

Tolerancja zestawu (mm)

Dopuszczalna réznica pomiedzy

jednego zestawu przy napedach wielorowkowych

Optibelt
oy Zgarym
2 2
2 4
+2 6
+2 6
+2 10*
+4
+6
+8

dtugosciami podziatowymi Ld paséw klinowych

Tolerancja zestawu (mm)

DIN 7753/I1SO 4184

z owijka

A OO b NNDNN

—_ .

z otwartymi
brzegami

Dopuszczalna réznica pomiedzy

jednego zestawu przy napedach wielorowkowych

Optibelt
couika 2t
2
2
2
2
2 2
2 2
2 2
4 4
+2 4
+2 4
+2 6
+2 8
+2 8*
+2
+4
+4
+6
+8
DIN
DIN

* Maksymalna produkowana dtugos¢ dla paséw klinowych z otwartymi brzegami < 3550 mm

DIN 2215/1SO 4184

z owijka

0 A DA DD DNDNDNDNDNDNMDNDDNDN

Pasy klinowe Optibelt S=C PLUS i Optibelt M+S moga byc taczone w dowolne zestawy w nieograniczony sposéb

z otwartymi
brzegami

_

2

N 00 0 » DB NNNNNN
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Tabela 72: Bezkoricowe, wgskoprofilowe pasy klinowe, standard USA RMA/MPTA

Profil

3V/9N
3VX/9NX
5V/15N
5VX/15NX
8V/25N

Tabela 73: Obustronne pasy klinowe

Profil

AA/HAA
BB/HBB
CC/HCC
DD/HDD
22x22
25x22

Tolerancja dtugosci (mm) Tolerancja zestawu (mm)
Dopuszczalne odchylenie Dopuszczalna réznica pomiedzy
dtu oécti podziatowych dtugosciami zewn. L, paséw klinowych
. €stawy pasow . jednego zestawu przy napedach
0;:\: czz:ile o Ze(Vn\::f)tana TSRS Y o wielorowkowych. Zestawy paséw
9 ) wymienia¢ w catosci!
Optibelt Optibelt
zowijka ~ RMA/MPTA  zowijka thwa”y”f" RMA/MPTA
rzegami
265 < 500 673< 1270 nach RMA/MPTA + 8 4 4 4
530 1346 + 2 +10 + 2 4 4
560 1422 + 2 +10 + 2 6 6
600 < 800 1524 < 2032 + 2 +10 + 2 6 6
800 < 1000 2032 < 2540 + 2 +13 + 2 6 6
1000 < 1060 2540 < 2692 + 2 +15 + 2 6 6
1120 <1400 2845 < 3556 + 2 +15 + 2 10* 10
1500 <1900 3810< 4826 + 2 +20 + 2 10
2000 <2360 5080 < 5994 + 4 +20 + 4 10
2500 <3000 6350< 7620 + 4 +20 + 4 16
3150<3750 8001 < 9525 + 6 +25 + 6 16
4000 10160 + 8 +25 + 8 16
4250 <4500 10795 < 11430 + 8 +30 + 8 16
4750 <5000 12065 < 12700 +12 +30 +12 24
Tolerancja dlugosci (mm)  Tolerancja zestawu (mm)
Dopuszczalne odchylenie Dopuszczalna réznica
Dhugos¢ dtugosci odniesienia pomiedzy dtugosciami
odniesienia (mm) odniesienia obustronnych
pasoéw klinowych jednego
zestawu przy napedach
wielorowkowych
1250< 1320 + 8/-16 4
1320< 1700 + 9/-18 4
1700< 2120 +11/-22 5
2120< 2650 +13/-26 6,3
2650< 3350 +15/-30 8
3350< 4250 +18/-36 10
4250< 5300 +22/-44 12,5
5300< 6700 +26/-52 16
6700< 8500 +32/-64 20
8500 < 10000 +39/-78 25

Tabela 74: Pasy zespolone z wysokowydajnych, wqgskoprofilowych paséw klinowych i klasycznych paséw klinowych

Profil

3V/9J; 3VX/9JX
5V/15J; 5VX/15JX
8V/25)

SPZ; SPA; SPB; SPC

A/HA
B/HB
C/HC
D/HD
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* Produkowana maksymalna dtugos¢ dla paséw klinowych z otwartymi brzegami < 3550 mm.
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Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK, DIN 7753 czes¢ 1

Przekréj Dolna Szerokosc Dlugosc pasa Zalecana Masa
5 5 dziat inimal t
Profil poprz szer.pasa  podziaiowa Dlugosé Dlugosé Dlugosé A bi;"i:cfgo
bxh= b, =~ by zr::,nv';:a- zewnLgtrzna podzll-alowa wewnLetrzna Kota (mm) (=~ kg/m)
a d i
Ly~Lg+ 13 Li=lg— 38
SPZ 97x 8 42 85 Cl's 51 — [~r'” 5 63 0,074
” Li=Lg+ 18 _ Li=Ly— 45 $rednica
SPA 12,7x10 58 11,0 “(;”9"’“ L: ~L + 63 L'i ~L,- 63 i 920 0,123
podziatowa podziatowa
Ly=Lg+ 22 o Li=Lg- 60
SPB 16,3 x 13 73 14,0 Ly Col+ 82 L~L- 8 dy 140 0,195
L,=Lg+ 30 . Li=lg— 83
SPC 22,0x18 9,6 19,0 L: ~L +113 L: ~L-113 224 0,377

Wysokowydajne, waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt SK, standard USA RMA/MPTA

3V/9N 90x 8 4,2 — — Lg=L,— 4* L=L, - 42 63 0,074
dt. Srednica

5V/15N 150x 13 73 — zewn — Ly=L,-11% L=L, - 71 zewnetrzna 140 0,195
La da

8V/25N 25,0x23 9,6 — — — Li=L, -120 335 0,575

*Wartos¢ przeliczeniowa Ly na L, jest stosowana, gdy profil zgodny z DIN 7753 czes$¢ 1 ma byc zastapiony przez odpowiedni profil zgodny z RMA/MPTA.

Waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt Super X-POWER M=S z otwartymi brzegami, uzebione - DIN 7753 czes$¢ 1
13 Li~Ly - 38

La=Lg+
7 42 a —
XPZ 9,7x 8 ; 8,5 Cory 51 [ C 51 56 0,065
o L=L4+ 18 Li=Ly - 45 éradni
12,7 x 1 y 11, a™ — i~ $rednica 71 ,111
XPA x10 58 0 p:éig?;:va L=L+ 63 Li=L, - 63 - °
_ _ podziatowa.
XPB 163x 13 73 14,0 Ly a=let 22 — bi=la- 90 dy 112 0,183
a ~ b i~ka 7
XPC 22,0x18 96 19,0 ba=lat 30 — ti = td - 1?3 180 0,340
a = ki i~ka ©
Waskoprofilowe pasy klinowe Optibelt Super TX M=S z otwartymi brzegami, uzebione - standard USA RMA/MPTA
3VX/9NX 90x 8 4,2 — dtugos¢ — Ly=L,- 4% Li=L, - 42 ¢rednica 56 0,065
zewn. zewn.
5VX/15NX 150x13 73 = Ly — Ly=L,-11% L=L, - 71 da 112 0,183
*Wartos¢ przeliczeniowa Ld na La jest stosowana, gdy profil zgodny z DIN 7753 cze$¢ 1 ma by¢ zastgpiony przez odpowiedni profil zgodny z RMA/MPTA.
Klasyczne pasy klinowe Optibelt VB, DIN 2215
L,=L;i+38 Li=lg-22
ZX/X10 100x 6 59 85 L=Ly+16 — [~ -38 40 0,062
AX/X13 130x 8 75 10 dgosc  |2Zl*30 — k=t =30 drednica 63 0,099
podziatowa La Ld +69 Ll La 40 podziatowa.
=L _ i=Lg -
BX/X17 17,0x 11 94 14,0 La Lol +29 L= 69 dg 90 0,165
CX/X22 220x14 123 19,0 Lz 'L-;j:%% — bi~ba -8 140 0,276
a ™~ i~ka 7
Klasyczne pasy klinowe Optibelt VB, DIN 2215
5 50x 3 28 42 tait'dj I EiLL' t — 20 0,018
a ~ta
Y/6 60x 4 33 53 T R — 28 0,026
a a
8 80X 5 45 6,7 = ,':;j: ! tj =nrl — 40 0,042
a ™ ~ka
Z/10 100x 6 59 85 2 P = 50 0,064
a a
A/13 13,0x 8 7,5 11,0 Bt S0 ta=hi+30 — 71 0,109
dugose °_ 1o Ly=L, 440 Srednica
B/17 17,0x 11 94 140 podzalowa 22" T 5 Il — podziatowa. 112 0,196
Ly d
L=Li+ 79 Ly =L; +50 d
20 20,0x12,5 11,4 17,0 Colr 31 T — 160 0,266
L.~L + 88 Ly=L; +58
C/22 220x 14 123 19,0 C=ly+ 30 G=C,-30 — 180 0,324
L,=L; + 100 Ly =L; + 60
25 25,0x 16 14,0 21,0 Col,r 39 =030 — 250 0,420
L,=L +126 Ly=L +75
D/32 32,0x20 18,2 27,0 ColT 51 Gl 57 — 355 0,668
La=L; +157 Ly =L; +80
E/40 40,0x 25 22,8 32,0 Colyr 77 G077 — 500 0,958
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Pasy zespolone Optibelt KB z wysokowydajnych, waskoprofilowych paséw klinowych ISO 5290 / standard USA RMA/MPTA

Dolna szer. pasa Dlugos¢ pasa Masa metra
Profil U bu= Dlugosé Dlugosé Dlugosé r:ianlienc\aarl‘:a A
h= pojedynczego Dlugosé K . . dla 1 zebra
e 5 zewnetrzna podziatlowa wewnetrzna $rednica kota (mm) _
Znamionowa (= kg/m)
L, Ly L
3V/9) 99 4,2 = = Li=L,- 42 ) 67 0,122
Dtugos¢ Srednica
5V/15) 15,1 7.3 zewnetrzna — — Li=L,— 71 zewnetrzna 180 0,252
L d
8V/25) 25,5 96 ° — — Li~L,—-120 ¢ 315 0,693

Pasy zespolone Optibelt KB z wysokowydajnych, waskoprofilowych paséw klinowych

SPZ 10,5 54 L=Lg+ 13 = = 80 0,120

SPA 12,5 7,0 D. L=lg+ 18 = = Srednica 112 0,166
podziatowa podziatowa

SPB 156 8,8 Ly L=~Lg+ 22 = = dq 160 0,261

SPC 22,6 9,3 La=Lg+ 24 — — 250 0,555

Pasy zespolone Optibelt KB z klasycznych paséw klinowych

A 9,9 7,5 L,=Li+ 36 Ly=L;+30 — 80 0,163

B 13,0 9,4 Dtugosc¢ Ly=Li+ 62 Ly=L;+40 — $rednica 125 0,266
podziatowa podziatowa

C 16,2 12,3 Ly L=Li+ 75 Ly=L;+58 — dg 200 0,447

D 22,4 18,2 L=Li+11 Ly=Li+75 — 355 0,798

Pasy zespolone Optibelt KB, standard USA ASAE S 211...

HA 9,9 7,5 — — L=L,- 36 80 0,163

HB 13,0 94 Diugos¢ — — Li=L,- 62 Srednica 125 0,266
zewnetrzna zewnetrzna

HC 16,2 12,3 L, — — L=L,- 75 d, 200 0,447

HD 22,4 18,2 — — Li=L,-11 355 0,798

Szeroko$¢ paséw zespolonych zalezna jest od liczby zeber

Obustronne pasy klinowe Optibelt DK DIN 7722 /1SO 5289

Przekréj Dolna szer. I inimal
oprz. pasa Diugosé Zalecana minimalna Masa metra
Profil P Znamionowa Dlugosc pasa $rednica kota biezacego
bxh= b, = (mm) (= kg/m)
AA/HAA 13x10 — dt. odniesienia = dt. srednia - 4 80 0,150
BB/HBB 17x13 — dtugosc¢ dt. odniesienia = dt. érednia - 8 Srednica 125 0,250
odniesienia zewnetrzna
CC/HCC 22x17 — dt. odniesienia = dt. srednia + 3 d, 224 0,440
DD/HDD 32x25 — dt. odniesienia = dt. srednia 355 0,935
Obustronne pasy klinowe Optibelt DK - profile specjalne
22x22 22x22 — ogr:?'e%?eérc;ia dt. odniesienia = dt. Srednia ZeSvrvenderllr;aqa 280 0,511
25x22 25x22 — dt. odniesienia = dt. $rednia d, 280 0,625
Pasy klinowe do pojazdéw mechanicznych Optibelt FB
Przekro; Dolnaszer. Szerokosé D Zalecana Masa metra
poprz. N ., ., . minimalna oot
Profil pasa podziatowa Dt Dlugosé Dlugosé Dlugosé o biezacego
bxh= b, = Znamio- zewnetrzna podziatowa wewnetrzna (mm) (= kg/m)
by nowa L, Ly L
9,5 10x 8 49 8> Dt. zewn. - Ly=La=13 L=l =51 Po ustaleniu z przemystem Do
12,5 13x10 58 11,0 L — Ly=L,-18 Li=L,-63 fuotonyzacyjnyn 0,118

Pasy klinowe do pojazdéw mechanicznych MARATHON 1 / MARATHON 2 M=S z otwartymi brzegami, uzebione, bezobstugowe

AVX 10 10x 8 4,9 8,5 Dt zewn. — Ly=L,-13 Li=L,-51

AVX 13 13x10 58 11,0 La — Lg=L,-18 Li=L,-63 notonyzacyinyim 0,118

Po ustaleniu z przemystem 0076
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Optibelt opracowat szereg elementéw transportowych, za pomoca
ktérych mozna przenosié¢ najrézniejsze materiaty i produkty.

+  bezkoricowe pasy klinowe z naktadka Optibelt PKR DIN 2215;

«  bezkoricowe pasy klinowe Optibelt PKR DIN 2215 z jasng tkani-
na powlekajaca i naktadka nie zmieniajgcymi unormowanej wy-
sokosci pasa;

«  pasy zespolone z naktadka Optibelt KB;
«  pasy klinowe z metrazu Optimat PKR DIN 2216 z naktadka;

- perforowane pasy klinowe z metrazu Optimat FK do tasm prze-
nosnikowych;

+  wysokowydajne, pfaskie pasy Optimax HF.
Budowa i zalety

Elementy transportowe Optibelt sktadajg sie z pasa podstawowego i
naktadki. Obie czesci taczone sa ze soba w specjalnym procesie wul-
kanizacyjnym. R6znorodnos¢ zastosowania wymaga produkowania
wielu typdw profili, ktére moga by¢ dostarczane w réznych wersjach.
Profil jak réwniez wersja dostosowane sa do konkretnego zastosowa-
nia.

Tabela 75
Wersja/ Oddpqr:\ogc Twardos¢ Odg‘?’;‘“.é Odbarwi-
kolor na aziatanie (shore A) na Z|.a’ anie .
temperatur (°C) olejow
SBR-NR/jasny -40do+ 70 = 55%/65%* nie nie
CR/ciemny -25do +100 =65  wzgledna tak

Standardowo dostarczamy CR/czarny. Chetnie udzielimy Pafstwu
informacji o innych wersjach.

SBR = kauczuk styren/butadien

NR = kauczuk naturalny

CR = kauczuk chloroprenowy

* = 55 dla nakladk wykraczajacych poza wysokos¢ pasa

** = 65 dla naktadk niewykraczajacych poza wysokos¢ pasa

Wihasciwosci

Pasy transportowe stosowane s3 zamiast ktopotliwych przenosnikéw
tasmowych. Pracuja pojedynczo lub w zestawach, transportuja mate-
riat w ptaszczyznie poziomej, ukosnej i pionowej. Do transportu pio-
nowego stosuje sie pasy przylegajace do siebie grzbietami i sciskaja-
ce przenoszony materiat.

Zastosowanie

Oto kilka przyktadéw skutecznego zastosowania elementéw trans-
portowych Optibelt.

Transport:

«  drzwi, elementéw szaf, ptyt fornirowanych i plastikowych przy
obrébce drewna;

«  elementéw karoserii i ostrokanciastych blach w przemysle mo-
toryzacyjnym;

+  kartonow i skrzynek w pakowarkach;

«  dachéwki, ptyt zbetonu ptuczkowego i bruku kamiennego w wy-
twérniach betonu;

«  glazury;
«  szkia pfaskiego;
«  przesytek pocztowych;

. kul w kregielniach.

Dodatkowo podczas transportowania:

«  w przemysle przetwdrstwa spozywczego puszki, butelki i stoiki
moga byc¢ etykietowane i zamykane;

«  wrolnictwie buraki, ziemniaki, safatki, kalafiory, brukselki i inne
warzywa moga by¢ oczyszczane i sortowane.

Ze wzgledu na swoja ,jednopasowq” charakterystyke i duza wytrzy-
matos$¢ na obcigzenia pasy zespolone Optibelt KB z naktadka nadaja
sie do zastosowania w przenosnikach i podnoszonych platformach

. do transportu konteneréw;

«  dozatadowywania i roztadowywania samolotéw i wagondw ko-
lejowych;

do zatadowywania i rozladowywania statkow.

Optibelt KB z powtokq
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Koto napedowe i krazek zwrotny

Koto napedowe i krazek zwrotny muszg by¢ kotami rowkowymi. Mi-
nimalne $rednice két nalezy dobra¢ zgodnie z zaleceniami dotyczacy-
mi paséw klinowych lub zespolonych. Patrz rozdziat,Kota pasowe”.

Ze wzgledu na stosunkowo mate predkosci przesuwu (zazwyczaj po-
nizej 1 m/s) oraz na niewielka zmiane kierunku obciazenia, zalecane
minimalne srednice k6t moga by¢ zanizone o ca 10 %. Przy wigkszym
zanizeniu istnieje niebezpieczenstwo, ze naktadka oddzieli sie od
pasa.

Koto napedowe nalezy umiesci¢ na koricu przenosnika, zeby przeno-
szony materiat byt ciggniety.

Watki i szyny podtrzymujace

Zeby zapobiec obnizaniu sie obcigzonego prze-

Srednice i liczba potrzebnych watkéw (krazkéw) podtrzymujacych za-
leza od dtugosci drogi transportu, oraz masy i rozmiaréw przenoszo-
nego materiatu.

Szyny podtrzymujace, przewaznie z tworzywa sztucznego, s gtadkie
lub wyposazone w rowek wpustowy dla pewniejszego prowadzenia
przenoszonego materiatu. Wymiary rowka wpustowego musza by¢ -
podobnie jak w watkach (krazkach) podtrzymujacych - dostatecznie
szerokie.

Zmiana rozstawu osi

Minimalne dtugosci odcinkéw potrzebnych do przesuniecia osi dla
pasow klinowych i zespolonych znajduja sie w tabelach na stronach
78-80.

noszonym materiatem odcinka pasa pomiedzy
kotami, w wiekszosci przypadkéw stosuje sie

Mozliwosci naprezania

watki lub szyny podtrzymujace.

Watki (krazki) podtrzymujace moga by¢ kotami
ptaskimi lub rowkowymi. Rowki klinowe nalezy
dobrac tak, zeby przenoszony materiat podpie-
rany byt na dnie rowka, pas stykat sie z kotem
tylko jednym bokiem i sie nie klinowat.

Pasy zespolone optibelt KB z naktadka

Zeby zapewni¢ bezpieczna i bezawaryjng prace przeno-
$nika, potrzebne jest odpowiednie naprezenie wstepne.
Uzyskujemy je poprzez zmiane rozstawu osi lub (przy sta-
tym rozstawie osi) za pomoca krazkéw naprezajacych.

Krazki naprezajace powinny (o ile to mozliwe) oddziaty-
wac od wewnatrz na zewnatrz. W przeciwnym wypadku
skraca sie zywotnos¢ pasa.

PKR 3

e Wysokos$¢ naktadki Podziatka 5 . Odpornos¢ na Twardo$¢  Odpornosc
odza) Standard max Zer WpUstu Wersja/Kolor dziatanie temperatury  (Shore A)  na dziatanie Odbarwienia
profilowania (mm) o X
(mm) (mm) (mm) Q) oleju
PKRO 3 5 = = SBR-NR/jasny -40do + 70 =55 nie nie
PKR 1 3 5 10 — CR/ciemny -25do +100 =65  warunkowo tak
PKR 2 3 5 = = SBR = kauczuk styrol-butadien
NR = kauczuk naturalny
PKR 3 5 - - 37 CR = kauczuk chloroprenowy
Tabela 76
Przekroj poprzeczny Wysoko$¢ pasa . as ;
Profil pasa podstawowego  zespolonego bez oé?jcczégle D(t;grg)s < Mazihpzcéu(:r‘gf na Typ profilowania
(mm) naktadki (mm) g g PKRO  PKR1  PKR2  PKR3
3v/9) 9x 8 naktadki (mm) 500 < 1400 1400< 35561, 4250 ° . ° —
5V/15) 15x13 15,1 500 <3550 1400< 90171, 10000 ° ° ° —
8V/25) 25x23 25,5 1000< 4750 2540 < 12065 L, 15000 ° . ) —
SPB 16,3x13 15,6 = 2400 < 6000 Ly 6000 [ [ o —
1400 < 5000 L; 8000 [ [ . —
A/HA 13x 8 9,9 = ' e
J X 2850 < 8000 L; na zamowienie — — — .
B/HB 17 x11 13,0 — 1400 < 7100 L; 10000 [ . ) —
C/HC 22x 14 16,2 — 2286 < 7100L; 12000 (] (] (] —

L, = Dlugosc zewnetrzna; L; = Dlugos¢ wewnetrzna; Ly = Dlugo$¢ podziatowa
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Elementy transportu

Bezkoncowe pasy klinowe optibelt PKR

i pasy zespolone optibelt KB

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Tabela 77

Typ
profilowania

PKR 0
PKR 1
PKR 2
PKR3

Tabela 79

Wys.

Profil  znorm.

(mm)

A/13 8,0

B/17 11,0

20 12,5

C/22 14,0

25 16,0

D/32 20,0

E/40 250

1) Maksymalna produkowana dtugos¢ na zapytanie
2) Maksymalna produkowana dtugos¢ 21000 mm
3) Tylko CR/ czarne

Wysoko$¢ naktadki
Standard maxi
(mm) (mm)
3 5
3 5
3 5
5 _

122200800, )

Podziatka
(mm)

Naktadki z naddana wysokoscig

Standardowy
zakres dtugosci.
Di.wew. (mm)

PKRO

1200 < 5000" °

1200 < 2000" °
2001 < 7100" °

1850 < 2000? °
2001 < 80002 °

1850 < 2000? °
2001 < 100002 °

1850 < 2000? .
2001 < 100002 °

2850 < 125002 .
2850 < 125002 =

Profil Z/10 na zamoéwienie

Typ profilowania

PKR 1

10

13

PKR 2

Tabela 78
Szer. s .. Odpornos¢
wpustu Wersja/kolor Odporno:c S na dziatanie Odbarwianie
(s na temp. (°C) (shore A) oleju
— SBR-NR/hell -40do + 70 ~ 55%/65** nie nie
= CR/schwarz -25do +100 =65 warunkowo tak

PKR 5

W zamédwieniach nalezy podawac catkowita wysokos¢ pasa klinowego tacznie z

naktadka jak na przyktadach obok:Profil B/17 - naktadka w wys. Norm.

SBR = kauczuk styrol-butadien

NR = kauczuk naturalny

CR = kauczuk chloroprenowy

*= 55 dla naktadek powyzej wysokosci znormalizowanej
** = 65 dla naktadek w wysokosci znormalizowanej

Tabela 80

Nakladka 3 lub S'mm Naktadki w obrebie wys. znormalizowanej
ponad wys. znormalizowang
Min. wielkos$¢ dostawy
Dla profilowanych

Pasow klinowych Typ profilowania

PKR 0; PKR 1; PKR 2; PKR 5 Standardowy zakres Mini-
dtugosci malna
Dla dt. posrednich Dlugo$¢ wewnetrzna "
DI t t AL
standardowego ("YMiary niepodane (mm) PRO PKRZ
(jak na str. 26/29) podrecyzniku)
18 Sztuk 31 Sztuk 3550 < 10000" ° ) 10
15 Sztuk 50 Sztuk 0
15 Sztuk 42 Sztuk ZAEUS AL ° ° 10
13 Sztuk 21 Sztuk 0
13 Sztuk 36 Sztuk PEEUE 2Ny ° * 8
12 Sztuk 57 Sztuk 0
12 Sztuk 48 Sztuk 3550<21000 ° ° 8
11 Sztuk 51 Sztuk 0
11 Sztuk 42 Sztuk ZESE AL ° ° 8
9 Sztuk 22 Sztuk )
8 Sztuk 8 Sztuk 2850 < 21000 ° . 6
na zamoéwienie nazamowienie 4000 < 21000" ° ° 5

Profil B/17 - naktadka w wys. norm.= 17 x 11
Profil B/17 - z dodatkowa naktadka 3 mm =17 x 14
Profil B/17 - z dodatkowa naktadka 5mm =17 x 16
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Bezkoncowe pasy klinowe optimat PKR DIN 2216 z naktadka

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Tabela 81
Profil

Z/10

A/13

B/17

C/22

25

D/32

PKR O
PKR O
CR/czerwonobrazowy
S P
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ [ ]
[ ] [
[ ] [ ]

S = Standard; P = Polyester

Tabela 82

Typ
profilowania

PKR O

PKR 1
A/13;
B/17;
C/22

PKR 1
25;D/32

PKR 2
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Wys. naktadki

Standard max.
(mm) (mm)
2 3
3 3
5 5
3 —

PKR 1

PKR 0
SBR-NR/jasny
P S
° °
° °
° [
° °
) °
Tabela 83
Podziatka Wersja
(mm) Kolor
PKR 0
CR/
czerwonobrazowy

SBR-NR/jasny

PKR 1iPKR 2

NR/
czerwonobrazowy

SBR-NR/jasny

CR/
czerwonobrazowy

CR/czarny

PKR 2

PKR 1

Odpornos¢ na
dziatanie temp. (°C)

-25do +100

-40do+ 70

-40do + 70

-40do + 70

-25do +100

-25do +100

PKR 2
S P
O °
O °
O °
O °
Odpornosé¢
Twardos$¢ na o
(shore A) dzialanie Odbarwianie
oleju
=50 warunkowo nie
=45 nie nie
=48 nie nie
=08 nie nie
=50 warunkowo nie
=68 warunkowo tak



Elementy transportu

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Pasy okragte optibelt RR, pasy z tworzywa sztucznego optibelt KK
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8 8x 5 50
Z/10 10x 6 50
A/13 13x 8 50
B/17 17 x11 50
C/22 22x 14 25

Pasy okragte Optibelt RR i pasy z tworzywa sztucznego Optibelt KK nadaja sie
doskonale jako elementy systemoéw transportowych w przemysle spozywczym,
ceramicznym i wszedzie tam, gdzie dochodzi do kontaktu z olejem i chemikaliami.

Moga by¢ réwniez stosowane jako elementy napedowe w uktadach napedowych
oréznejmocy. Maja rézne wtasciwosci, a Optibelt produkuje je w réznych kolorach.

Srednica Dhugos¢ Masa

(mm) zwoju (m) (= kg/m)
2 200 0,004

3 200 0,009

4 200 0,016

5 200 0,024

6 100 0,035

7 100 0,048

8 100 0,064
10 100 0,096
12 50 0,132
15 50 0,211

Minimalne dtugosci dla potaczen bezkorcowych:

Pasy okragte - 200 mm

Pasy klinowe:
profil Z/10 do A/13: 300 mm
profil B/17: 500 mm
profil C/22: 700 mm

Pasy klinowe z tworzywa sztucznego optibelt KK z profilowana naktadka (biate, 92 shore A)

Pasy klinowe z tworzywa sztucznego z profilem dachowym

Supergrip Linatex HV 2-Folie
Profil Szer. x wys. Dt. zwoju

(mm) (m)

8 8x 5 50
Z/10 10x 6 50
A/13 13x 8 50
B/17 17 x11 50
C/22 22x 14 25

Forma 1 Forma 2
Forma Profil B el

(m)

1 A/13 25

2 A/13 25

1 B/17 25

2 B/17 25

1 C/22 25

2 C/22 25
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Zatacznik

Zestawienie norm

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

PowerTransmission

Niemcy

DIN 109 arkusz 1
DIN 109 arkusz 2
DIN 111

DIN 111 arkusz 2
DIN 2211 arkusz 1
DIN 2211 arkusz 2
DIN 2211 arkusz 3

DIN 2215

DIN 2216

DIN 2217 arkusz 1
DIN 2217 arkusz 2
DIN 2218

DIN 7716

DIN 7719 czes¢ 1

DIN 7719 czes¢ 2

DIN 7721 czes¢ 1
DIN 7721 czes¢ 2

DIN 7722

DIN 7753 czes¢ 1
DIN 7753 czes¢ 2

DIN 7753 czes¢ 3
DIN 7753 czes¢ 4

DIN 7867
DIN/ISO 5290

DIN/ISO 5294
DIN/ISO 5296
DIN 22100-7

DIN EN 60695-11-10

1SO - Miedzynarodowa Org.

- elementy napedu; predkosci obwodowe

- elementy napedu; rozstawy osi dla napedéw pasowych z pasami klinowymi

- kota do paséw ptaskich; wymiary, momenty obrotowe znamionowe

- kota do paséw ptaskich; przyporzadkowanie do maszyn elektrycznych

- kota do waskoprofilowych paséw klinowych; wymiary, materiat

- kota do waskoprofilowych paséw klinowych; kontrola rowkéw

- kota do waskoprofilowych paséw klinowych;
przyporzadkowanie do maszyn elektrycznych

- bezkoricowe pasy klinowe, profile klasyczne; minimalne $rednice
podziatowe koét, dtugosci wewnetrzne i zewnetrzne paséow

- pasy klinowe (otwarte) z metrazu; wymiary

- kota do paséw klinowych dla profili klasycznych; wymiary, materiat

- kota do paséw klinowych dla profili klasycznych; kontrola rowkéw

- bezkonicowe pasy klinowe, profile klasyczne dla budowy maszyn; obliczanie
napedoéw, warto$ci mocy

- produkty z kauczuku i gumy; wymagania dotyczace magazynowania,
czyszczenia i konserwacji

- bezkoricowe, szerokoprofilowe pasy klinowe dla przemystowych
przetwornic momentu; pasy i profile rowkéw przynaleznych kot

- bezkonicowe, szerokoprofilowe pasy klinowe dla przemystowych
przetwornic momentu; pomiar odchyler rozstawu osi

- synchroniczne napedy pasowe, podziatka metryczna; pasy synchroniczne

- synchroniczne napedy pasowe, podziatka metryczna; profil wrebu
miedzyzebnego dla két synchronicznych

- bezkoricowe pasy szesciokatne do maszyn rolniczych i profile rowkow
przynaleznych kot

- bezkoricowe, waskoprofilowe pasy klinowe do budowy maszyn; wymiary

- bezkoncowe, waskoprofilowe pasy klinowe do budowy maszyn; obliczanie
napedéw, wartosci mocy

- bezkoricowe, waskoprofilowe pasy klinowe dla przemystu motoryzacyjnego;
wymiary

- bezkonicowe, waskoprofilowe pasy klinowe dla przemystu motoryzacyjnego;
kontrola zmeczenia materiatu

- pasy i kota wielorowkowe

- kota zespolone do waskoprofilowych paséw klinowych; profile 9J; 15J; 20J;
25)

- synchroniczne napedy pasowe; kota

- synchroniczne napedy pasowe; pasy

- pomoce warsztatowe z tworzyw sztucznych do zastosowania w kopalniach,
punkt 5.4,Pasy klinowe”

- ocena zagrozenia pozarowego

ja Normalizacyjna

1S0O 22
1SO 63
1SO 99
1SO 100
1SO 155
1SO 254
1SO 255

1SO 1081

1SO 1604
1S0 1813

1SO 2230
1SO 2790
1SO 3410
1S0 4183
1SO 4184
1SO 5256
1SO 5287
1SO 5288
1S0O 5289
1SO 5290
150 5291
1SO 5292
1SO 5294

1SO 5295
1SO 5296
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- szerokosci pasow pfaskich i przynaleznych kot pasowych

- napedy z pasami ptaskimi; dtugosci

- $rednice kot pasowych do paséw ptaskich

- wysokosci wybrzuszen kot pasowych do pasow ptaskich

- kota napedowe; ograniczone wartosci do ustawiania rozstawu osi

- jakos¢, obrdbka i wywazanie két pasowych

- kota do klasycznych paséw klinowych i waskoprofilowych paséw klinowych;
kontrola geometrii rowkéow

- stownictwo paséw klinowych, paséw wielorowkowych i kot

- bezkonicowe pasy do przektadni bezstopniowych i kota do budowy maszyn

- przewodnictwo paséw klinowych, paséw zespolonych, paséw wielorow-
kowych, szerokoprofilowych paséw klinowych, obustronnych paséow
klinowych

- patrzDIN 7716

- napedy z waskoprofilowymi pasami klinowymi dla przemystu motoryzacyjn-
ego; wymiary

- bezkoricowe pasy do przektadni bezstopniowych i kota do maszyn
rolniczych

- kota rowkowe do klasycznych paséw klinowych i waskoprofilowych paséw
klinowych

- klasyczne pasy klinowe i waskoprofilowe pasy klinowe; dtugosci

- synchroniczne napedy pasowe; pasy, skrocone oznaczenia podziatki kota
czes¢ 1 MXL; XL; L; H; XH; XXH
cze$c¢ 2 MXL; XXL wymiary metryczne

- napedy z waskoprofilowymi pasami klinowymi dla przemystu motoryzacyjn-
ego; kontrola zmeczenia materiatu

- stownictwo napeddw z pasami zebatymi

- bezkoricowe, obustronne pasy klinowe i kota do maszyn rolniczych

- kota zespolone do waskoprofilowych paséw klinowych; profile rowkéw 9J;
15J;20J; 25)

- kota zespolone do klasycznych paséw klinowych;
profile rowkéw AJ; BJ; CJ; DJ

- przemystowe napedy z pasami klinowym; obliczanie warto$ci mocy i
rozstawu osi

- synchroniczne napedy pasowe; kota -, podziatka calowa”

- pasy zebate; obliczanie wartosci mocy i rozstawu osi -, podziatka calowa”

- synchroniczne napedy pasowe; pasy-,podziatka calowa”

1SO 8370-1
1SO 8370-2
ISO/DIS 8419

1SO 9010
1S0 9011
1SO 9563

1SO 9980

1SO 9981

1SO 9982

1SO 9982
1SO 11749

1SO 12046

1SO/CD 13050
1SO/CD 17396

USA

RMA/MPTA IP-20
RMA/MPTA IP-21
RMA/MPTA IP-22
RMA/MPTA IP-23
RMA/MPTA IP-24
RMA/MPTA IP-25
RMA/MPTA IP-26
RMA/MPTA IP-27
ASAES 211....
SAE J636b

SAE J637

- kontrola dynamiczna dla okreslenia obszaru czynnego paséw klinowych

- kontrola dynamiczna dla okreslenia obszaru czynnego paséw zespolonych

- przektadnie pasowe; zespolone, waskoprofilowe pasy klinowe, dtugosci w
uktadzie odniesienia, 9N/J, 15N/J, 25N/J

- synchroniczne napedy pasowe - pasy dla przemystu motoryzacyjnego

- synchroniczne napedy pasowe - kota dla przemystu motoryzacyjnego

- antystatyczne bezkoricowe pasy synchroniczne; przewodnictwo elektryczne;
wiasciwosci i kontrola

- przektadnie pasowe; kota do paséw klinowych; sprawdzanie geometrii
rowkéw klinowych

- przektadnie pasowe - kota i pasy wielozebrowe dla przemystu motoryzacyj-
nego; profil PK

- przektadnie pasowe; kota i pasy wielozebrowe dla przemystu; dane
geometryczne PH, PJ, PK, PL i PM

- patrz DIN 7867

- przektadnie pasowe - pasy klinowe wielorowkowe dla przemystu
motoryzacyjnego, kontrola zmeczenia materiatu

- synchroniczne przektadnie pasowe, pasy do pojazdéw mechanicznych,
wiasciwosci fizyczne

- synchroniczne przektadnie pasowe, okragte pasy zebate

- synchroniczne przektadnie pasowe, podziatka metryczna, profile T i AT

- Classical V-Belts and Sheaves (A; B; C; D; Cross Sections)

- Double (Hexagonal) Belts (AA; BB; CC; DD Cross Sections)
- Narrow Multiple V-Belts (3V; 5V; and 8V Cross Sections)

- Single V-Belts (2L; 3L; 4L; and 5L Cross Sections)

- Synchronous Belts (MXL; XL; L; H; XH; and XXH Belt Sections)
- Variable Speed V-Belts (12 Cross Sections)

- V-Ribbed Belts (PH; PJ; PK, PL and PM Cross Sections)

- Curvilinear Toothed Synchronous Belts (8M - 14M Pitches)
- V-Belt Drives for Agricultural Machines

- V-Belts and Pulleys

- Automotive V-Belt Drives



Karta danych

do obliczania/sprawdzania napedéw

Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.
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Firma
Optibelt GmbH
Corveyer Allee 15
37671 Hoxter/Niemcy
Tel. +49(0)52 71/ 62-1
Faks +49 (0)52 71/ 97 62 00
info@optibelt.com
(Stempel)
w zestawie:
do prob D nowy naped D Sztuk Wymiar Produkt
seria informacyjna |:| istniejacy naped |:|
Seria |:| zapotrzebowanie_____ Szt./rok
Maszyna napedzajaca Maszyna robocza
Typ (np. silnik elektryczny, wysokoprezny 3 cyl.) TYP (tokarka, sprezarka)
Moment rozruchowy (z.8.MA=1,8MN) Rozruch: pod obcigzeniem |:| w biegu jatowym |:|

Typ rozruchu (np. gwiazda-tréjkat)

Czas pracy godzin dziennie

dzien D

Liczba wiaczen

godz. |:|
[

Zmiana zwrotu obrotéw min. godz. D
Moc: P normalna kw
P maksymalna kw
lub maksymalny moment obr. Nm przy n; min
Predkos$¢ obrotowa n, min
Uktad watéw: poziomy |:| pionowy D
ukosny |:| X °
Maksymalne dopuszczalne obcigzenie 0si S, max N
Srednica podziatowa lub zewn. kofa:
dgs mm  dy; mm
dgrimin — mm  daymin mm
dgimax — mm  da1 max mm
Szerokosc¢ kot by may mm
Przetozenie i
Rozstaw osi a
Krazki naprez./prowadzace:  krazek wew.
krazek zew.
dqg mm  Koto rowkowe
d, mm  Koto pfaskie

Warunki pracy: Temperatura otoczenia

Dziatanie oleju
Wody

kwasow

pytu D

Y [ O [

konstant l:’

uderzeniowe |:|

pulsujace l:’

Rodzaj obcigzenia:

Zapotrz.mocy: P normalna kw
P maksymalna kw
lub max. moment obr., Nm bein, min™!
Predkos$¢ obrot. n, min
N3 min min’
N5 max min
Maksymalne dopuszczalne obcigzenie S, max N
Srednica podziatowa lub zewn. kota:
dg _ mm dyp . mm
dd2 mn —mm daZ min —mm
g2 max mm  da max mm
Szerokos$¢ kot by may mm
irnin imax
Amin mm  amax mm
na odcinku ciagnietymD
na odcinku ciqgnietymD
ruchome |:| (np. sprezyna)

sztywne |:|

°C minimalna

°C maksymalna

(np. mgta olejowa, krople)

(np. woda rozpryskowa)

(np. rodzaj, stezenie, temperatura)

(rodzaj)

Napedy specjalne: w przypadku stosowania napeddéw z krazkami naprezajacymi/prowadzacymi, napedow
3 i wiecej kotowych, a takze przy napedach o przeciwstawnych zwrotach obrotéw wyma-
gane s rysunki (na odwrocie formularza).
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Informacje dodatkowe o napedzie:
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Karta danych

do obliczania/sprawdzania systemow transportowych

Ry
optibelt
\ 4

PowerTransmission

Optibelt GmbH

Corveyer Allee 15
37671 Hoxter/Germany

Tel. +49(0)5271/62-1
Fax +49(0)52 71/976200

info@optibelt.com
www.optibelt.com

zapotrzebowanie jednostkowe |:|

zapotrzebowanie seryjne |:|

nowy system

L]

istniejacy system

Firma
(Stempel)
W systemie:
Sztuk profil/dtugos¢ naktadka Produkt

zapotrzebowanie Sztuk/rok
Maszyna napedzajaca Krazki podtrzymujace: rowkowy l:, ptaski l:,
TYP (np.siinik przektadniowy) tozyska slizgowe l:’ kulkowe l:’
Moment rozruchowy (z.8.MA = 1,8 MN) Liczba Sztuk
Typ rozruchu (z.. Stern-Dreieck) dg mm  d, mm
Rozruch: pod obcigzeniem I:l Podziatka t Sztuk
w biegu jatowym I:l Szyna podtrzymujaca ptaska |:| z klinem |:|
Czas pracy: godzin/dzier  wMateriat (np. stal, tworzywo sztuczne)
Liczba wiaczen: godz |:| dzien D
Moc: P normalna kw
P maksymalna kw Przenoszony materiat
lub maks. moment obrotowy Nm przy n, min"! Rodzaj (np. ptyty betonowe)
Predko$¢ obrotowa n, min" Krawedzie okragte D
Predkos¢ obrotowa n, min! ostre l:’
Predkosc¢ przenoszenia min. m/min powierzchnia przenoszaca szorstka l:,
max. m/min gtadka |:|
regulowana bezstopniowo: tak D Przenoszenie poziome |:| pionowe I:l
nie I:l ukosne D X °
Maksymalne dopuszczalne obcigzenieosi:S;ax N do przodu I:l do tyu |:|
Srednica podziatowa lub zewnetrzna kota napedzajacego: Wymiar dt. x szer. x wys. (mm) X X
dp ——— mm dy - MM Pprzenoszenie réwnomierne l:, cykliczne l:,
dgtmin — mm damin —mm pietrzace I:l
dotmax — MM dymax — mm
Srednica podziatowa lub zewnetrzna krazka zwrotnego:
dp _—mm d, MM  warunkipracy
daomin — mm dpmn MM Temperatura otoczenia °C minimalna
digmax — MM dpmax —mm °C maksymalna
Przefozenie i irmin imax Dziatanie  Oleju || (ot olejowa)
Ukfad watéw: poziomy [ ] pionowy [ ] Wody [ ] (op.wods rezpryskoma)
ukosny l:’ X ° Kwasow |:| (np. rodzaj, stezenie, temperatura)
Szerokos¢ systemu mm Pytu D (rodzaj)
Rozstawosica ___ mm  ay, mm amax MM | okalizacja na wolnym powietrzu tak l:’
Droga przes. osi do naprez. pasa: -mm +__ mm nie D
Krazek naprezajacy/prowadzacy: wewnetrzny |:|
zewnetrzny D
dq mm d, mm

Na odwrocie formularza umiesci¢ szkic systemu oraz wymiary rowkow
wszystkich két i krazkow.
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Instrukcja techniczna dla napedéw z pasami klinowymi.

Ry
optibelit
-

PowerTransmission

Dodatkowe informacje o systemie transportowym

Kopiowanie i przedruk, w catosci badz we fragmentach, zabronione.
Zastrzegamy sobie prawo pomytek.

Oferta Optibelt skierowana jest jedynie dla specjalistycznych handlowcéw. Optibelt zaleca stosowanie produktow wedle wskazdéwek zamieszczonych w dokumentacji Optibelt.
Wykorzystywanie paséw Optibelt do samolotéw oraz innych urzadzen latajacych ze wzgledu na bezpieczeristwo surowo zabronione. Optibelt nie ponosi odpowiedzialnosci za
produkty stosowane niezgodnie z ich przeznaczeniem.

Odnosnie odpowiedzialnosci i dostaw obowiagzuja nasze ogdlne warunki handlowe, ktére mozna znalez¢ na stronie www.optibelt.com
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optibelt RED POWERII
Wysokowydajne, waskoprofilowe
pasy klinowe, bezobstugowe
High performance wedge belts,
maintenance-free

optibelt SK

Waskoprofilowe pasy klinowe
Wedge belts

optibelt VB

Klasyczne pasy klinowe
Classical V-belts

optibelt PKR
Bezkoricowe pasy klinowe
z naktadka Endless V-belts
with special top surfaces

optibelt DK
Obustronne pasy klinowe
Double section V-belts

optibelt Super X-POWER M=S
Pasy klinowe z otwartymi brzegami,
uzebione V-belts, raw edge,
moulded cogged

optibelt

Super KBX-POWER

Pasy zespolone z otwartymi
brzegami Kraftbands, raw edge

optibelt KB

RED POWERII

Wysokowydajne pasy zespolone
High performance kraftbands

optibelt KB
Pasy zespolone
Kraftbands

optibelt SUPERVX
Szerokoprofilowe pasy klinowe
z otwartymi brzegami, uzgbione
Variable speed belts, raw edge,
moulded cogged

optibelt SUPERDVX
Obustronne, szerokoprofilowe pasy
klinowe z otwartymi brzegami,
uzebione

Double section variable speed belts,
raw edge, moulded cogged

optibelt KS
Kofa pasowe
V-grooved pulleys

www.optibelt.com

optibelt ZRS
Kota zebate
Timing belt pulleys

optibelt RBS

Kota pasowe do pasow
wielozebrowych
Ribbed belt pulleys

Ty
optibelt
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PowerTransmission
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optibelt ZR

optibelt ZRlinear
Chloroprenowe pasy zebate
Chloroprene timing belts

optibelt OMEGA
optibelt OMEGA linear
Chloroprenowe pasy zebate
Chloroprene timing belts

optibelt OMEGAHL
optibelt OMEGAHP
optibelt OMEGA FanPower
Wysokowydajne,
chloroprenowe pasy zebate
Chloroprene high
performance timing belts

optibelt ALPHA
optibelt ALPHA linear/V
optibelt ALPHAflex
Poliuretanowe pasy zebate
Polyurethane timing belts

optibelt ALPHA Spezial

Pasy zebate z zabierakami i naktadkami

Timing belts with cleats and back
coverings

optibeltRB

Pasy wielozebrowe
Ribbed belts

optibelt RR/RRPLUS

Okragte pasy z tworzywa sztucznego
Plastic round section belting

optibelt KK
Pasy klinowe z tworzywa sztucznego
Plastic V-belting

optimat OF

Pasy klinowe z metrazu DIN 2216,
perforowane

Open-ended V-belting, punched




