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Top-Laser TRUMMY 2

Informacje ogélne Top-Laser TRUMMY 2 jest precyzyjnym przyrzadem
do pomiaru napiecia pasa.
Mierzona warto$¢ moze by¢ porownywana z nominalng
wartoscig napiecia pasa — wyspecyfikowang przez producenta
pasa (jako czestotliwos¢ drgan wtasnych wyrazong w Hz lub
jako sita naciggu w N). Jest to zalezne od charakterystyki
napedu.

Warunki dostawy Przyrzad dostarczany jest w odpornej na wstrzgsy walizce
z tworzywa sztucznego wraz z bezprzewodowym czujnikiem
pomiarowym, drugim czujnikiem z kablem oraz 9V baterig.
Czujnik z kablem moze by¢ uzyty zamiast czujnika
bezprzewodowego w przypadku tatwego dostepu do napedu.

Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa Pomiar moze by¢ wykonywany jedynie przy wytgczonym
Uwaga! inieruchomym napedzie pasowym.
Zawsze nalezy wkonywac¢ pomiar na dtuzszym odcinku pasa
w srodku pomiedzy kotami pasowymi, rysunek 1

Pomiar czestotliwosci drgan Procedura pomiarowa:
wilasnych Wiaczy¢ TRUMMY 2

Uderzy¢ pas, aby wzbudzi¢ jego drgania wiasne
Trzymac czujnik pomiarowy ponad pomiarowa czescig
pasa w srodku jego diugosci, rysunek 1.
Odlegtos¢ czujnika od drgajacego pasa powinna
wynosi¢ od 3 mm do 20 mm.

Prawidtowy pomiar potwierdzany jest przez sygnat akustyczny.

Na wyswietlaczu pojawia sie napis ,Measurement” wraz ze

zmierzong wartoscig wyrazong w Hz.

@® TRUMMY 2,
czujnik pomiarowy
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Rysunek 1
Pomiar napiecia pasa
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Top-Laser TRUMMY 2

Struktura menu

Pomiar sity naciagu

Odchytki pomiarowe

Mozliwy przypadek 1

Srodek zaradczy

Mozliwy przypadek 2

Srodek zaradczy

Uktad menu pokazany jest na rysunku 2, strona 4.

Procedura pomiarowa:
Dla pomiaréw w N ustawi¢ urzadzenie zgodnie
z rysunkiem 2. Przed pomiarem wprowadzi¢ mase oraz
dtugos¢ pasa zgodnie z rusunkiem 2.
TRUMMY 2 mierzy czestotliwo$¢ drgan wtasnych pasa w Hz
i automatycznie przelicza wynik na site naciggu wyrazong w N:
T=4m.L2. ¢
T - sita naciggu [N]
m - masa liniowa pasa [kg/m]
L - dtugos¢ pomiarowej czesci pasa [m]
f - zmierzona czestotliwos¢ drgan wtasnych pomiarowej czesci
pasa [Hz]

Okreslenie sity naciggu wedtug procedury jak dla pomiaru
czestotliwosci drgan wtasnych opisanej na stronie 2.

Odchyiki pomiarowe wynoszg maksymalnie + 10% dla
wielokrotnych prawidtowych pomiaréw dla tego samego napedu
pasowego. Przyczyng mozliwych réznic sg luzy/machaniczne
tolerancje mierzonego napedu pasowego.

Jezeli pomimo prawidtowego przygotowania nie mozna uzyskac¢
wyniku pomiaru, wynika¢ to moze z ponizszych przyczyn:

Drgania pasa sg ponizej wartosci granicznej 10 Hz

Naciggnij pas lub dla bardzo dtugiego pasa, poprzez podparcie
pasa skro¢ czes¢ pomiarowg pasa.

Przed ponownym pomiarem wprowadzi¢ niezbedne modyfikacje
napedu.

Pomimo prawidtowego naciggu pasa przektadni pasowej nie
jest wyswietlany wynik pomiaru lub wyswietlane sg jedynie
niskie wartosci pomiarowe.

Powodem moze by¢ fakt, ze wigzka emitowana przez czujnik
pomiarowy nie jest prawidtowo odbijana od powierzchni pasa.
W celu poprawy jakosci odbicia nalezy do pasa w miejscu
pomiaru przyklei¢ kawalek jasnej tasmy klejacej lub lekko
nawilzy¢é powierzchnie pasa w miejscu pomiaru.

Zasilanie: bateria 9V; jezeli na wyswietlaczu pojawi sie symbol
niskego stanu baterii nalezy jg wymienic.

Tryb oszczedania energii: urzadzenie wytacza sie
automatycznie jezeli przez 8 minut nie jest wykonywany pomiar.
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Top-Laser TRUMMY 2

on
off

@ Tryb pomiaru

2 Wprowadz dtugo$¢ pomiarowg
pasa uzywajac przyciskéw L~
gora/dot R

Y
(3 Wprowadz mase pasa
uzywajac przyciskow gora/dot
kg/m

@ Pozycja menu: Wyswietlanie

jednostek Hz/N
® Wybierz tryb wyswietlania (4) CJI )
uzywajac przyciskow gora/dot, @ @
zatwierdz wybor przyciskiem

LENTER” [
Wyswietlanie w [Hz]
Wyswietlanie w [N]
® Pozycja menu: Wybor jezyka <:4| A
@ Wybierz jezyk uzywajac [ @ j<- <}£| @
przyciskéw goéra/dot, zatwierdz
wybor przyciskiem ,ENTER” A A
Wybor rodzaju jednostek
© m, kg/m, N ™ @ ﬁ ]
inch, Ibs/foot, Ibf
Pozycja menu: Wyjscie (Exit) *

@ Masa pasa [ ]-4- <:£|
@ Dhugos¢é pomiarowa pasa

@ Przycisk On/Off

Rysunek 2
Struktura menu
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Top-Laser TRUMMY 2

Masa pasa Do okre$lenia masy pasa nalezy zastosowac ponizsze tabele
lub dane techniczne producenta pasa, lub zwazy¢ caty pas
i odnies¢ wynik do dtugosci 1m.

Naped pasowy i masa pasa

PJ =0,082 PM =1,100 PL =0,320

SPZ =0,074 | 17 =0,196 | SPA =0,123 | 20 =0,266
SPB =0,195 | 22 =0,324 | SPC =0,377 |25 =0,420
10 =0,064 | 32 =0,668 | 13 =0,109 |40 =0,958

SPZ =0,120 | 3V/9J =0,120 | SPA =0,166 | 5V/15J=0,252

SPB =0,216 | 8V/25J=0,693 | SPC =0,555 | - -

12,5 =0,015 | AT3 =0,023 | T5 =0,024 | AT5 =0,034

T10 =0,048 | AT10 =0,063 | T20 =0,084 | AT  =0,106

Dane techniczne TRUMMY 2

Zakres pomiarowy 10 Hz do 800 Hz
Btad probkowania <1%
Btad wyswietlania +1Hz
Btad catkowity <5%
Temperatura nominalna +20°C

pracy +10 °C do + 50 °C

transportu -5°Cdo+70°C
Obudowa Plastik (ABS)
Wymiary [mm]

urzadzenia 80x126x37

walizki 255x210x60
Wyswietlacz LCD, 2 linie, 16 znakéw
Dostepne jezyki 10
Zakres danych wejsciowych

dtugos¢ pomiarowa pasa | do 9,990 m

masa pasa do 9,999 kg/m
Zasilanie bateria 9 V
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Top-Laser TRUMMY 2

Zamiana jednostek
Sita Newton N | Ibf 0,2248
Masa g/m Ibs/foot 0,0006719
Dtugosé mm cale 40 =0,958
Zatgczona tabelka i wykres pozwalajg szybko przeliczy¢
wartosci pomiedzy uktadami jednostek metrycznym i calowym.
Przyktad,
4000 N odpowiada w przyblizeniu sile 900 Ibf. Doktadna warto$¢
przy zastosowaniu wsotczynnika z tabeli wynosi 899,2 Ibf.
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